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/A\ Aracinizi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatle okuyun. Bu kilavuz, motosiklet satildigi
takdirde yeni sahibine teslim edilmelidir.
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ONEMLI

Yamaha YZ serisi motosiklet satin aldiginiz icin tebrikler. Bu model, Yamaha’'nin Gstln kaliteli dnde
gelen yaris makineleri Uretimindeki genis tecribesinin bir Grinuddr. Yamaha markasini lider duruma
getirmis olan yuUksek iscilik kalitesinin ve dayanikhligin bir 6rnegidir.

Bu kilavuz, motosikletinizin kullanimi, incelenmesi, temel bakimi ve ayarlanmasi hakkinda agiklama-
lar sunar. Motosikletinizin bu kilavuzu ile ilgili tim sorulariniz igin, lGtfen Yamaha bayinize bagvurun.

IPUCU

* Yamaha, urUnlerinin tasarimlarini ve kalitesini slrekli olarak gelistirmektedir. Bu yizden kullanici
kilavuzu basim tarihinde gecerli bilgiler verdiginden, motosikletinizle kullanici kilavuzu arasinda
farkliliklar olabilir. Elkitabi ile ilgili sorulariniz bulunmasi halinde lGtfen en yakin Yamaha Yetkili Sati-
cis’'na basvurun.

* Bu el kitabl Yamaha motosikletlerinin servisi konusunda temel bilgisi ve ustaligi olanlara (6rnegin,
Yamaha bayileri, servis muhendisleri, vb.) yoneliktir. Servisle ilgili ok az bilgisi ve ustaligi olma-
yanlarin, muayene, ayarlama, sokme, veya takma islemlerini sadece bu kilavuzu referans alarak
yapmamalarini rica ederiz. Aksi takdirde, servis problemlerine veya mekanik hasara neden olabilir.

MOTOSIKLETINiZi KULLANMAYA BASLAMADAN ONCE LUTFEN BU ELKITABINI DIKKATLI
BiR SEKILDE SONUNA KADAR OKUYUN. KONTROLLERI VE OZELLIKLERIi HAKKINDA YE-
TERLI BILGI SAHIP OLANA KADAR VE GUVENLI VE DOGRU SURUS TEKNIKLERI KONUSUN-
DA EGITiM ALMADAN BU MOTOSIKLETi KULLANMA GIiRiSIMINDE BULUNMAYIN. DUZENLI
KONTROLLER VE DIKKATLiI BAKIM, SURUS YETENEKLERIYLE BIRLIKTE BU MOTOSIKLE-
TiN KABILIYETLERININ VE GUVENILIRLIGININ EMNIYETLI BiR SEKILDE TADINI CIKARABIL-
MENIZi SAGLAR.

ONEMLI KILAVUZ BILGILERI
Bu kilavuzda 6zel 6nem tasiyan bilgiler, asagidaki isaretlerle tanimlanmistir:

Bu, giivenlik uyari sembolidiir. Potansiyel yaralanma tehlikelerine karsi
A uyarma amaciyla kullanilir. Yaralanmalardan veya 6liimden kaginmak igin,
bu sembolii takip eden tiim giivenlik mesajlarini dikkate alin.

A UYAR| Bir UYARI, talimatlara uyulmamasi durumunda yaralanma ve hatta 6liim ris-
ki tegkil eden tehlikeli durumlari belirtir.

DIKKAT Bir DIKKAT isareti, motosiklete veya diger varliklara zarar vermemek igin
alinmasi gereken 6zel 6nlemleri belirtir.

iPUCU IPUCU, islemlerin kolaylasmasini ve agikliga kavusmasini saglayacak énemli bil-
giler igerir.
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GUVENLIK BILGILERI

GUVENLIK BILGILERI

Yamaha aracini surmeden dnce araci guvenli ve
dogru bir sekilde galistirmak igin bu kilavuzu dik-
katli ve eksiksiz bir sekilde okudugunuzdan emin
olun ve bakimini diizgiin bir sekilde yapmaya ve
guvenli bir sekilde ¢alistirmaya 6zen gosterin.

GUVENLIK ACISINDAN ASAGIDAKILERE

UYDUGUNUZDAN EMIN OLUN:

Sorumlu Bir Kullanici Olun

Arag sahibi olarak, motosikletinizin dizgin ve gu-

venli bir sekilde kullaniimasindan sorumlusunuz.

Bir motosiklet, iki tekerlek Gzerinde suricl tara-

findan dengelenen bir aractir.

Gulvenli kullanimi ve surilmesi, dogru suris

tekniklerine oldugu kadar surtcindn uzmanhk

seviyesine de baglidir. TiUm surlculer, motosik-
letlerini kullanmadan 6nce asagida verilen ge-
rekliliklere asina olmaldir.

Suricu su gereklilikleri yerine getirmelidir:

1. Motosiklet kullaniminin tim yoénleri hakkin-
da ehil bir kaynaktan eksiksiz talimatlar elde
edin.

2. Bu kilavuzdaki uyarilara ve bakim gereklilik-
lerine uyun.

3. Dogru ve guvenli surus teknikleri konusun-
da nitelikli egitim alin.

4. Mekanik parcalara bakim gerektiginde ve/
veya el kitabinda belirtilen durumlarda pro-
fesyonel teknik servis hizmeti alin.

5. Yeterli egitim almadan veya tamamen asina
olmadan, bir motosikleti asla kullanmayin.
Bir egitim kursuna katilin. Motosiklet kullan-
maya yeni baslayanlarin yetkili bir kisiden
egitim almasini tavsiye ediyoruz. Size en
yakin egitim kurslari hakkinda bilgi almak
icin Yamaha yetKkili servisi ile iletisime gecin.

Guvenli Siiriis

Gulvenli bir sekilde calstigindan emin olmak

amaciyla, motosikletinizi kullanmadan énce her

defasinda kullanim Oncesi kontrolleri gercek-
lestirin. Dogru kontrol veya bakim yapiimamasi
durumunda, kaza ve donanim hasari riski artar.

Calistirma 6ncesi kontrollerin listesi icin 3-5 no’lu

sayfada yer alan “CALISTIRMA ONCESi KONT-

ROL VE BAKIM” konusuna bakin.

1. Bu motosiklet, yalnizca arazide kullanil-
mak Uzere tasarlanmistir ve kaplamali veya
kaplamasiz sokaklarda, caddelerde veya
otoyollarda kullaniimasi yasalara aykiridir.
Halka acik arazilerde kullanimi da yasalara
aykiri olabilir. Striis yapmadan énce yerel
yonetmelikleri kontrol edin.

1-1

. Bu motosiklet sadece siriclyl tasimak

Uzere tasarlanmistir. Yolcu tagsinamaz.

. Diger suruculerin trafikteki motosiklet stru-

culerini fark edememeleri, otomobil/moto-
siklet kazalarinin baglica nedenidir. Birgok
kazaya, motosikleti géremeyen otomobil
suruculeri sebep olur. Kendinizi kolay fark
edilir hale getirmeniz, bu tir kazalarin mey-
dana gelme olasiligini buyik oranda azalta-
caktir. Bu nedenle:

Parlak renkli bir mont giyin.

Kavsaklara yaklasirken ve gecerken son
derece dikkatli olun; kavsaklar, motosiklet
kazalarinin meydana gelme olasiliginin en
yuksek oldugu yerlerdir.

Diger surtculerin sizi gorebilecegdi bir yerde
surtn. Bagka bir sUrictnidn kor noktasina
girmekten kaginin.

Yeterli bilgi sahibi olmadan motosiklet ba-
kimi yapmayin. Temel motosiklet bakimi
hakkinda size bilgi vermesi igin, Yamaha
yetkili servisi ile temas kurun. Belirli bakim
islemleri sadece yetkili personel tarafindan
gerceklestirilebilir.

. Pek cok kaza tecribesiz surlculer yuzin-

den meydana gelir.

Mutlaka motosiklet ehliyeti alin ve motosik-
letinizi de sadece ehliyetli strtculere 6ding
verin.

Yeteneklerinizi ve sinirlarinizi bilin. Sinirlari-
nizin iginde kalmak, sizi kazalardan koruya-
caktir.

Motosikletinizi tamamen taniyip batin fonk-
siyonlarini 6grenene kadar sirus alistirma-
S| yapmanizi oneririz.

. Bircok kazaya motosiklet sirtcusunin ha-

tasi neden olur. Surlculerin tipik bir hatasi
ASIRI HIZ'dan dolay! viraji genis almak ya
da 6nden kaymadir (hiza gore yetersiz yatis
acisi). Kosullarin elverigli oldugundan daha
hizli sirmeyin.

. Tanimadiginiz bélgelerde ¢ok dikkatli strtn.

Bir kazaya neden olabilecek gizli engellerle
karsilasabilirsiniz.

. Surus hakimiyeti igin stricinin pozisyonu

onemlidir. Surtcl, motosiklet hakimiyetini
korumak igin surug sirasinda gidonu iki eliy-
le tutmali ve iki ayagini da ayak dayamala-
rina koymaldir.

. llac etkisi altindayken veya alkolliiyken ke-

sinlikle motosikleti stirmeyin.

. Motoru calistirmadan 6nce, bos vitesin se-

¢ilmis oldugundan emin olun.
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Koruyucu Kiyafetler

Motosiklet kazalarindaki olimlerin ¢ogu, basa
gelen darbelerden kaynaklanir. Bag yaralanma-
larini dnlemek ya da azaltmak icin en 6nemli et-
ken, kask kullanmaktir.

1. Her zaman uygun bir kask kullanin.

2. Yiz koruyucusu ya da gozlik kullanin. Goz-
lerinizin rizgara maruz kalmasi, gorusunu-
zU olumsuz etkileyebilir ve dolayisiyla tehli-
keli bir durumu fark edemeyebilirsiniz.
Mont, saglam ve kalin botlar, pantolon, eldi-
ven vs. giymeniz yaralanmanizi dnlemede
ya da azaltmada etkilidir.

Hicbir zaman bol giysiler giymeyin; aksi tak-
dirde kontrol kollarina, ayak dayamalarina
ya da tekerleklere takilmalari sonucu yara-
lanabilir veya bir kazaya neden olabilirsiniz.
Daima bacaklarinizi, bileklerinizi ve ayaklarini-
zI kapatan koruyucu giysiler giyin. Motor veya
egzoz sistemi surus esnasinda veya sonrasin-
da ¢ok sicak olur ve yaniklara yol agabilir.
Karbon Monoksit Zehirlenmesinden Kaginma
Tdm motorlarin egzoz gazlari, 6lumcul bir gaz
olan karbon monoksit icerir. Karbon monoksit
gazinin solunmasi, bas agrisina, bas donmeleri-
ne, sersemlige, mide bulantisina, bilin¢g kaybina
ve sonunda 6lime sebep olabilir.

Karbon monoksit, herhangi bir motor egzoz gazi
gormeseniz veya kokusunu almasaniz dahi or-
tamda bulunabilen, renksiz, kokusuz, tadi olma-
yan bir gazdir. Oldiricl seviyede karbon mo-
noksit kisa surede toplanabilir ve sizi cabucak
zayIf dugUrerek ve kendinizi kurtaramayacaginiz
hale getirebilir. Ayrica, dldUrtci seviyede karbon
monoksit, kapall veya yeterince havalandiriima-
yan alanlarda saatlerce veya gunlerce kalabilir.
Karbon monoksit zehirlenmesi bulgularindan bi-
rini fark ederseniz, derhal o alani terk edin, temiz
hava alin ve TIBBI MUDAHALE ISTEYIN.

1. Motoru kapali alanlarda calistirmayin. Eg-
zoz gazini fanlar vasitasiyla veya kapi ya
da pencereleri acarak havalandirmaya ca-
ligsaniz dahi, karbon monoksit kisa slrede
tehlikeli seviyelere ulasabilir.

Motoru ambar, garaj veya sundurma gibi
kismen kapall veya yeterli derecede hava-
landiriimayan alanlarda galistirmayin.
Motoru pencereler ve kapilar gibi agik alan-
lar vasitasiyla egzoz gazinin bir binaya gire-
bilecedi acik alanlarda calistirmayin.
Orijinal Yamaha Aksesuarlari

Motosikletiniz icin aksesuar se¢imi yapmak
onemli bir karardir. Yalnizca Yamaha yetkili ser-

visinde mevcut olan Orijinal Yamaha Aksesuar-
lari, motosikletinizde kullaniimasi icin Yamaha
tarafindan tasarlanmis, test edilmis ve onaylan-
mistir.
Yamabha ile herhangi bir ilgisi olmayan birgok firma
yedek parca ve aksesuar Uretmekte ve Yamaha
modelleri icin modifikasyonlar sunmaktadir. Ya-
maha, bu sirketlerin Urettigi bu Urlnleri test ede-
bilecek konumda degildir. Yamaha, bu nedenle,
bir Yamaha yetkili servisi tarafindan satilsa veya
monte edilse dahi kendisi tarafindan satiimayan
aksesuarlari ve 6zellikle 6nerilmis olmayan degi-
siklikleri ne onaylayabilir ne de dnerebilir.
Satig Sonrasi Pargalar, Aksesuarlar ve
Degisiklikler
Yamaha'nin orijinal aksesuarlarinin tasarim ve
kalitesine benzer UrlGnler bulurken, bazi yan sa-
nayi aksesuar ve degisikliklerin size veya bas-
kalarina kargsi icerdigi potansiyel tehlikelerden
dolay! uygun olmayabilecegini bilmelisiniz. Yan
sanayi Urtnlerin takilmasi veya motosikletinizde
tasarim veya galisma niteliklerini degistiren de-
gisiklikler yapilmasi sizi veya baskalarini ciddi
yaralanma veya o6lum riski altina sokabilir. Mo-
tosikletinizde yapilan degisikliklerle ilgili yaralan-
malardan siz sorumlusunuz.

Aksesuar eklerken “Yikleme” boliminde belirtilen-

lere ek olarak asagidaki tavsiyeleri de dikkate alin.

1. Higbir zaman motosikletinizin performansi-
ni zayiflatacak aksesuarlar takmayin. Ak-
sesuarlarin, yerden ylUksekligi ya da dénus
yuksekligini bir sekilde etkileyecek, stispan-
siyon hareket mesafesini, gidon hareket
mesafesini ve kontrolinu kisitlayacak tipte
olmadigindan emin olun.

» Gidona ya da on catal bolgesine takilan ak-
sesuarlar, kotl denge dagilimi nedeniyle
dengesizlik yaratabilir. Gidona ya da 6n ¢a-
tal bolgesine aksesuar eklenirse, mimkin
oldugunca hafif olmali ve minimum seviye-
de tutulmahdir.

* Hantal ya da genis aksesuarlar, motosikletin
dengesini ciddi bigcimde etkileyebilir. Rlzgar
motosikleti kaldirabilir ya da motosiklet cap-
raz rlzgarda dengesini kaybedebilir.

* Bazi aksesuarlar surtciyu normal sUrus
pozisyonundan ayirabilir. Uygun olmayan
surls pozisyonu, suricunin hareket 6zglr-
[Ggund kisitlar ve kontrol yetenegini azalta-
bilir, bu nedenle bu tir aksesuarlar tavsiye
edilmez.

Elektrikli aksesuarlar eklerken dikkatli olun.
Elektrikli aksesuarlar motosikletin elektrik
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sisteminin kapasitesini asarsa, elektrik ari-
zasl meydana gelebilir ve bu nedenle bek-
lenmedik bir anda motor guicl kesilebilir ya
da farlar sonebilir.

Yan Sanayi Lastikler ve Jantlar

Motosikletinizle birlikte gelen lastikler ve jantlar,

performans yeteneklerine uyum ve en iyi yol

tutusunu, frenleme performansini ve konforu
saglayacak sekilde tasarlanmigtir. Bagka las-
tikler, jantlar, dlgliler ve kombinasyonlar uygun
olmayabilir. Lastik 6zellikleri ve lastiklerinizi de-
gistirmeye iliskin daha fazla bilgi igin 3-23 no’lu
sayfada yer alan “LASTIKLERIN KONTROL

EDILMESI” konusuna bakin.

Motosikletin Taginmasi

Bir bagska aracgla motosikleti tagsimadan once,

asagidaki talimatlara uydugunuzdan emin olun.

1. Motosikletteki sabitlenmemis tim nesneleri
cikarin.

2. Yakit muslugunun (mevcut ise) kapali ol-
dugundan ve yakit sizintisi yapmadigindan
emin olun.

3. Cekici veya tasiyici Gzerinde 6n tekerlegi
duz ileri bakacak sekilde tutun ve lastigi bir
oluk icine yerlestirerek gidonun dénmesini
engelleyin.

4. Sanzimani vitese alin (manuel sanzimanh
motosikletler igin).

5. Motosikletin sasi veya ust yapi gibi sabit
parcalarina (lastik gidon kisimlari, sinyal
lambalari veya kirilabilecek pargalar harig)
baglanan halatlarla veya uygun kusaklarla
motosikleti sabitleyin. Kusaklarin gececedi
kisimlari dikkatle secin; kusaklar, tasima si-
rasinda boyali ylzeylere strtinmemelidir.

6. Slspansiyon, kusaklar araciligiyla bir mik-
tar sikistiriimis olmalidir, aksi takdirde tasi-
ma sirasinda motosiklet ziplayabilir.
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ONEMLI ETIKETLERIN KONUMLARI

Bu motosikleti kullanmadan dnce litfen asagidaki 6nemli etiketleri okuyun.

7,8 9,10, 11

CAN
1

Use premium unleaded
gasoline/oil premix only.

([ g

3XJ-2415E-A2

(CAN ICES-002 / NMB-002]

2

8KM-82377-03

Yalnizca birinci sinif kursunsuz
benzin.

3XJ-2415E-B2

3

THIS VEHICLE IS A COMPETITION
MOTORCYCLE AND IS FOR USE EXCLUSIVELY
IN CLOSED COURSE COMPETITION AND IS NOT
INTENDED FOR USE ON PUBLIC ROADS.

BU ARAG BIR YARIS MOTOSIKLETIDIR VE YALNIZ-
CA KAPALI PARKURLARDA KULLANILMAK UZERE
URETILMISTIR. HALKA AGIK YOLLARDA KULLANIL-

AWARNING
This unit contains high pressure nitrogen gas.
Mishandling can cause explosion.
* Read owner's manual for instructions.
¢ Do not incinerate, puncture or open.

e | [/,

MAMALIDIR. A UYARI
il Bu (inite, yiiksek basingli azot gazi igerir. Yanlis kul
laniimasi patlamaya sebep olabilir.
® Talimatlar igin kullanici kilavuzunu okuyun.

4 ® Yakmayin, delmeyin veya agmayin.
( M

MFD. BY YAVAHAMOTORCO, LTD. MM/YY MADE INJAPAN
—— COMPETITIONMOTORCYCLE ———

4AA-22259-70

FABRIQUE YAMAHAMOTORCO, LTD. MM/ YY FABRIQUE AU JAPON
L MOTOCYCLETTEDECOMPETITIO

L *kkkkkkkkkkkkkkkk

4SR-211 SG-Oy
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A WARNING

® BEFORE YOU OPERATE THIS VEHICLE, READ
THE OWNER’S MANUAL AND ALL LABELS.

o NEVER CARRY A PASSENGER. You increase
your risk of losing control if you carry a passenger.

o NEVER OPERATE THIS VEHICLE ON PUBLIC
ROADS. You can collide with another vehicle if
you operate this vehicle on a public road.

o ALWAYS WEAR AN APPROVED MOTORCYCLE
HELMET, eye protection, and protective clothing.

e EXPERIENCED RIDER ONLY.

\_ 5PA-2118K-01

J

10

s

A UYARI

® ARACI KULLANMADAN ONCE KULLANICI KILAVU-
ZUNU VE TUM ETIKETLERI OKUYUN.

® ASLA YOLCU TASIMAYIN. Bir yolcu tasimaniz duru-
munda, surls hakimiyetinizi kaybetme riski artacaktir.

e BU ARACI KARAYOLLARINDA KULLANMAYIN. Bu
motosikleti karayollarinda kullanmaniz durumunda, bas-
ka bir aragla carpisabilirsiniz.

® DAIMA ONAYLI BIR MOTOSIKLET KASKI, koruyucu
gozlukler ve giysiler kullanin.

® SADECE DENEYIMLI SURUCULER ICINDIR.

_ 5PA-2118K-11

J

EUR

C€

YAMAHA MOTOR CO, LTD,
2500 SHINGAI,
IWATA, SHIZUOKA, JAPAN

BN6-211AA-10

4AA-22259-40

TIRE INFORMATION

Cold tire normal pressure should be set as

follo

FRONT: 100kPa, {1 .00kgf/cm?}, 15psi

REAR

: 100kPa, {1.00kgf/cm?}, 15psi

3RV-21668-A1

13

LASTIK BILGILERI

Soguk lastik normal basinci, asagidaki gibi ayarlanmalidir.
ON: 100kPa, {1,00kgf/cm?}, 15psi
ARKA: 100kPa {1.00kgf/cm?}, 1§psi

3RV-21668-B1
1
(»-4-’100 kPa 100 kPa
1.00kgf/em® 1.00kgf/cm®
15 psi 15 psi
5PG-2816R-01




ACIKLAMALAR

ACIKLAMALAR

13 1415

12 1110 19 18 1716
1. Debriyaj kolu 11.Kontrol civatasi (Sanziman yag seviyesi)
2. Motor durdurma digmesi 12.Arka fren pedali
3. On fren kolu 13.Valf baglantisi
4. Gaz kolu 14.Yakit muslugu
5. Radyatér kapag 15.Mars digmesi
6. Yakit deposu kapagi 16.Tahrik zinciri
7. Ayak marsi 17.Hava filtresi
8. Yakit deposu 18.Vites pedali
9. Radyatér 19.0n gatal
10.Sogutma suyu tahliye civatasi

iPUCU
Aracin tasarimlarda ve teknik 6zelliklerde, 6nceden haber vermeksizin degisiklik yapilabilir. Bu ne-
denle, lUtfen unutmayin ki bu kilavuzdaki agiklamalar satin aldiginiz araglardan farkl olabilir.




TANIMLAMA

TANIMLAMA

Motosikletinizin seri numarasini bilmenizin iki

Onemli sebebi vardir:

1. Parga siparisi verirken, numarayl Yamaha
bayinize vererek sahip oldugunuz modelin
dogru sekilde tanimlanmasini saglayabilir-
siniz.

2. Motosikletinizin galinmasi durumunda, yet-
kililer motosikleti aramak ve tanimlamak igin
bu numaraya ihtiya¢ duyacaktir.

MOTOSIKLET TANIMLAMA NUMARASI
Sasi numarasi “1”, sasinin sag tarafina basiimig-
tir.

MOTOR SERi NUMARASI
Motor seri numarasi “1”, motorun sag tarafindaki
yuksek kisma basiimistir.




DAHIL OLAN PARGCALAR

DAHIL OLAN PARGALAR

YAN AYAK
Bu yan ayak “1”, motosikleti dik konumda des-
teklemek veya tasimak igin kullanihr.

* Yan ayaga fazladan kuvvet uygulamayin.
» Hareketten once bu yan ayagi ¢ikarin.

NIPEL ANAHTARI
Nipel anahtari “1”, tekerlek telini sikmak igin kul-
lanilir.

VALF BAGLANTISI

Bu valf baglantisi “1”, yakitin disari akmasini
onler ve yakit deposu havalandirma hortumuna
takihdir.

DIKKAT

Bu montajda, okun yakit deposuna ve ayni
zamanda asagi dogru baktigindan emin
olun.

BILEZIK (YPVS igin alet)
Bu bilezik “1” motorun itme kolunu ¢ikartmak ve
takmak icin kullanilir.

DIKKAT

Bilezigi kullandiginizdan emin olun. Bilezik
kullanilmazsa, power supap bilesen parcgala-
ri hasar gorecektir.




ONEMLI BILGILER

ONEMLI BILGILER

SOKME VE PARGALARINA AYIRMA iCiN

HAZIRLIK

1. lIslere baslamadan énce, calisma sirasinda
parcalarin icine girmesini énlemek icin ¢a-
muru, tozu ve bunun gibi kirleri tamamen
temizleyin. Sayfa 1-18, “BAKIM” konusuna
bakin.

Sokme sirasinda, gerekli pargalari kontrol
edin ve dl¢un, ve bunlari kaydedin ki geri ta-
karken gerektiginde bu kayda bakabilesiniz.
Buna ek olarak, sonradan karistirmamaniz
ve kaybetmemeniz igin, dislileri, silindirleri,
pistonlari ve diger parcalari gruplandirin.

So6kme sirasinda, tUm pargalari temizleyin
ve boélimlerine gore tepsilere koyarak sak-
layin.

Alev alabilir. Servis alanlarini herhangi bir
ates kaynagindan uzak tutun.

Servis g¢alismasi sirasinda, motordan, eg-
zoz borusundan, susturucudan veya buna
benzer sicak pargalar nedeniyle yaralanma-
maya veya yanmamaya dikkat edin.

Sasi Uzerinde sogutma sivisi kalirsa, boya
ve kaplamalar zarar gérecektir. Bu nedenle,
sogutma suyu kalintisini hemen su ile yika-

yin.

Sogutma suyu zararh olabilir ve dikkatli bir

sekilde kullaniimalidir.

* Sogutma suyu goziiniize kagarsa, su ile
yeterince yikayin ve tibbi yardim alin

e Sogutma suyu derinize veya giysilerinize
sigrarsa, hemen suyla yikayin ve ardindan
sabunlu suyla yikayin.

* Sogutma suyu yutulursa, yutan kisiyi kus-
turun ve acilen tibbi yardim alin.

YEDEK PARCALAR

Periyodik olarak degistiriimesi gereken parcalar
dahil aracin onarilmasi icin kullanilacak parca-
larin, greslerin veya yagin yeni YAMAHA orijinal
parcgalari ve tavsiye edilen pargalar oldugundan
emin olun.

Her ne kadar benzer goriinimleri olsa da orijinal
parca olmayacagindan veya yaslanmayla kalite
degisebileceginden kullanilmis parca kullanma-

yin.




GOSTERGE TABLOSU VE KUMANDA FONKSIYONLARI

GOSTERGE TABLOSU VE
KUMANDA FONKSIYONLARI

MOTOR DURDURMA DUGMESI
Motor durdurma dugmesi “1”, sol gidon kolun-
da yer alir. Motor durana kadar motor durdurma
digmesine basmaya devam edin.

VITES PEDALI

Vites pedali “1”, 1 asagi ve 5 yukari (ayakla asa-
giya bas ve yukariya kaldir) metodu seklinde
adapte edilmigtir.

N (bos) icin agagiya bastirin ve 2nci ve 6nci vi-
tesler icin yukariya itin.

AYAK MARSI KOLU

Ayak marsi kolunu “1” motordan uzaga dogru
cevirin. Digliler kenetlenene kadar ayak marsina
ayaginizla hafifce basin, disliler kenetlendikten
sonra dizgun ve kuvvetli sekilde basarak mo-
toru galigtirin. Bu modelde, debriyaj ayriimisken
motorun herhangi bir viteste c¢alistirilabilmesine
olanak taniyan birincil ayak margi kolu bulun-
maktadir. Ancak, normal kullanimda marstan
once bos vitese alin.

<7 S

/\I
ON FREN KOLU
On fren kolu “1” sag gidonda yer alir. On freni
devreye sokmak icin kolu gidona koluna dogru
cekin.

ARKA FREN PEDALI
Arka fren pedall “1” sasinin sagindadir. Arka fre-
ni devreye sokmak igin fren pedalina basin.

YAKIT MUSLUGU

Yakit muslugu yakit deposundan karburatére
yakit temin eder ve ayni zamanda yakiti suzer.
Yakit muslugunun iki konumu vardir:

OFF (KAPALI):

Yakit muslugu bu konumdayken yakit akigi ol-
maz. Motor ¢alismiyorken yakit muslugunu bu
konuma getirin.

ON (ACIK):

Yakit muslugu bu konumdayken karburatére ya-
kit akisi gerceklesir. Normal suris, mandal bu
konumdayken gergeklestirilir.

1-10



GOSTERGE TABLOSU VE KUMANDA FONKSIYONLARI

MARS DUGMESI (JIKLE)

Soguk oldugunda, motoru c¢alistirmak icin daha
zengin bir hava-yakit karisimi gerekir. Mars dug-
mesi “1*tarafindan kontrol edilen ayri bir ¢calistir-
ma devresi, bu karisimi saglar. Mars icin devreyi
acmak amaciyla mars digmesini ¢ekin. Motor
Isindiginda, devreyi kapatmak igin diigmeyi itin.

1-11



CALISTIRMA VE RODAJ

CALISTIRMA VE RODAJ

YAKIT VE MOTOR KARISIM YAGI

Yag ve benzini asagida belirtilen oranda karisti-
rin. Daima yeni, markall benzin kullanin, ve yag
ve benzini yaris gunu karistirin. Birkag saat dnce
karistirilmis yakit karisimini kullanmayin.

Onerilen yakit
Premium kursunsuz benzin (E10

P

kabul edilebilir)

iPUCU
Vuruntu olmasi durumunda farkli bir marka veya
daha yuksek oktanli benzin kullanin.

DIKKAT

Ayni partide asla iki tip yag kullanmayin; yag
pihtisi olusabilir. Yag tiplerini degistirmek
isterseniz, yeni tipi doldurmadan 6nce yakit
deposunu ve karbiirator samandira bolmesi-
ni tamamen bosaltin.

Yakit deposu kapasitesi
7,0L (1,8 US gal, 1,5 Imp.gal)

Motor yagi
Yaglama sistemi
On karigim yaglama
Motor yagi
YAMALUBE 2R
On karisim orani

YAMALUBE “2-R”

SOGUK MOTORUN GALISTIRILMASI

1. Vitesi bosa alin.

2. Yakit muslugunu “ON” (ACIK) konuma geti-
rin ve mars diigmesini (JIKLE) tam agin.

3. Gaz tamamen kapali durumda, ayak marsi-
na kuvvetli ve siki bir vurus yaparak motoru
calistirin.

4. Motoru rélantide veya biraz Ustlinde bir de-
virde i1sinana kadar calistirin: bu genellikle
bir veya iki dakika alir.

5. Mars digmesi (JIKLE) kapaliyken gaz ve-
rilmesine normal tepki veriyorsa motor isin-
mistir.

Egzoz gazi zararh maddeler igcerdiginden, iyi
havalandiriimayan bir alanda veya kapali dar
bir alanda motoru ¢alistirmayin veya isitma-

yin.

6. Motoru durdurmak igin, motor durdurma
digmesine basin.

iPUCU
Motor tamamen durana kadar motor durdurma
digmesine basmaya devam edin.

ISINMIS MOTORUN CALISTIRILMASI

Mars digmesini (JIKLE) kullanmayin. Gazi biraz
acin ve ayak marsina kuvvetli ve siki bir vurus
yaparak motoru ¢ahgtirin.

RODAJ PROSEDURLERI

Dénen kisimlarin, kayan yuzeylerin, ve monte
edilmis alanlarin birbirine uymasi ve sirtictnin
motosiklete alismasi bakimindan rodaj énemilidir.

DIKKAT
Calistirmadan 6nce, hava filtresine bakim ya-
pin.

1. Motoru calistirmadan 6nce, yakit deposuna
alistirma yag-yakit karisimini agagidaki gibi

doldurun.
TP
On karigim orani
15

Motoru c¢alistirin ve i1sitin.

Motoru isittiktan sonra, gaz 1/2 veya daha

az olarak yaklasik 20 dakika suran.

4. Bir pit durusu gerceklestirin ve monte edi-
len bolgelerde gevseklik, yag sizintisi, veya
diger problemlerin olup olmadigini kontrol
edin.

5. Ardindan, gaz 3/4 veya daha az olarak yak-
lasik 40 dakika surUn.

6. Tekrar bir pit durusu gergeklestirin ve mon-

te edilen bolgelerde gevseklik, yag sizinti-

slI, veya diger problemlerin olup olmadigini

Motor yagi
YAMALUBE 2R

W
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CALISTIRMA VE RODAJ

iyice tekrar kontrol edin. Ozellikle kablolarin
uzamasil, tahrik zincirinin uzamasi, jant tel-
lerinin gevsemesi ve vb. kontroller ve ayar-
lamalarin yapilmasi gereklidir.

DIKKAT

Rodajdan sonra veya her bir yaristan sonra,
“TORK KONTROL NOKTALARI” olarak gos-
terilen tiim noktalarin sikma torklarini daima
kontrol edin ve sikin.

Ayrica asagida sayilan parcalar degistirildi-

ginde rodaj gereklidir.

* Silindir ve Krank mili: Yaklasik bir saat ro-
daj gereklidir.

* Piston, Segman, Supaplar, Kam Mili ve
Disliler: Gaz 1/2 veya daha az olarak yakla-
stk 30 dakika rodaj gereklidir.

Rodaj sirasinda motorun durumunu dikkat-

le gozlemleyin.

Rodajla ilgili kontrol noktalari igin, “RODAJ-

DAN SONRA BAKIM” konusuna bakin. Her-

hangi bir problem bulunursa, derhal motoru

durdurun ve bir ¢gekap yapin.
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RODAJDAN SONRA BAKIM

RODAJDAN SONRA BAKIM
Rodajdan sonra, sonraki deneyim veya yarisa
hazir olmak icin dikkatli bir bakim gerceklestirin.
Sayfa 3-5, “KULLANIM ONCESI KONTROL VE
BAKIM” konusuna bakin.

ANA BAKIM
1. Motor icin

* Motor etrafinda sizintilar
Silindir kapag! veya silindirdeki basin¢ ka-
¢aklarini, motor blogu veya karter kapagin-
daki yag sizintilarini, sogutma sistemindeki
kacaklari, ve diger kacak ve sizintilari kont-
rol edin.

+ Silindirin, pistonun, ve piston segmaninin
birbirine uydugunu, ve silindir ve piston
arasindaki temasin dogru oldugunu kontrol
edin.

* Sanziman yag degisimi
Yagi bosaltin, ve kir ve metal pargaciklari
gibi yabanci madde olup olmadigini kontrol
edin. (Herhangi bir yabanci madde karis-
missa, sanzimani sokln ve kontrol edin.)
Belirtilen miktarda, tavsiye edilen tipte yag
koyun.

+ Karburator
KarbUratori sokin ve kuguk delikleri icleri-
ne basingl hava ufleyerek temizleyin.

* CDI manyetosu
Rotor ve statorin monte edildigi alanlarda
gevseme olup olmadigini kontrol edin.
Konektorin bagl oldugunu kontrol edin.

 Susturucu
Ana gobvdesinde ve destegdinde catlaklar
olup olmadigini kontrol edin. Sizinti olup ol-
madigini kontrol edin.

» Baglanti civatalari ve somunlari
Parcalarin monte edilmis bdlgelerinde, ve
motor baglanti civatalarinda ve motor bra-
ketlerinde gevseme olup olmadigini kontrol
edin.

2. Sasiigin

+ Sasinin, salincagin, baglantinin, braketin ve
buna benzer pargalarin baglantilarinda ve
kaynaklarinda gevseme ve catlaklar olup
olmadigini kontrol edin.

* Tekerlek(ler)

Tekerlegin salgisini kontrol edin. Tellerde
gevseme olup olmadigini kontrol edin.

* Fren(ler)

Fren diski baglanti vidalarinda gevseme
olup olmadigini kontrol edin.
Fren sivisi deposunun belirtilen miktarda

fren sivili olup olmadigini kontrol edin. Si-
zinti olup olmadigini kontrol edin.

 Teller
Telleri gresleyin ve ayarlayin.

* Tahrik zinciri
Tahrik zincirini yaglayin ve gerginligini ayar-
layin.

* Yakit deposu
Yakit deposu i¢ini ve yakit muslugunu temiz-
leyin. Sizinti olup olmadigini kontrol edin.

« Suspansiyon
On catal veya arka amortisérlerinde yag
sizintisi olup olmadigini kontrol edin. Bag-
lanti durumlarinin iyi olup olmadigini kontrol
edin.

» Sproket
Arka tekerlek sproket baglantisinda gevse-
me olup olmadigini kontrol edin.

» Baglanti civatalari ve somunlari
Baglanti boélgelerinde gevseme olup olma-
digini kontrol edin.

DIKKAT

Rodajdan sonra veya her bir yarigtan 6nce,
“TORK KONTROL NOKTALARI” olarak gos-
terilen tiim noktalarin sikma torklarini daima
kontrol edin ve sikin.

» Gresleme ve yaglama
Belirtilen noktalari daima gresleyin ve yag-
layin.

HAVA FILTRESi BAKIMI

Filtre elemanina Yamaha kopuk hava filtresi yagi
veya diger kaliteli kdpuk hava filtresi yagi uygu-
layin. (Elemanin fazla yaglanmasi, motorun ¢a-
hstirnimasini olumsuz etkileyebilir.)

Sayfa 3-9, “HAVA FILTRESiI ELEMANININ TE-
MiZLENMESI” konusuna bakin.
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TORK KONTROL NOKTALARI

TORK KONTROL NOKTALARI

Sasi konstriiksiyonu | Kombine sele ve yakit deposu Yakit deposu-sasi

Sasi-arka arka sasi
Motor takozu Sasi-motor

Motor braketi-motor

Motor braketi-sasi
Sele Sele-gasi
Gidon Direksiyon mili-gidon kolu Direksiyon mili-gasi

Direksiyon mili-ust braket

Ust braket-gidon kolu
Sispansiyon On Direksiyon mili-6n catal On catal-Ust braket

On catal-alt braket

Arka Baglanti Baglanti gruplar

Sasiye baglanti
Arka amortisére baglanti

Salincaga baglanti

Arka amortisorin takilmasi Arka amortisor ve sasi

Salincagin takilmasi Pivot milinin sikilmasi
Tekerlek(ler) Tekerlegin takiimasi On Tekerlek aksinin sikilmasi

Aks desteginin sikilmasi
Tel nipelinin sikilmasi

Arka | Tekerlek aksinin sikilmasi

Tekerlek-arka tekerlek sproketi
Tel nipelinin sikilmasi
Fren(ler) On Fen kaliperi-6n ¢atal

Fren diski-tekerlek

Rakor civatasinin sikilmasi

Fren merkez silindiri-gidon kolu

Hava alma vidasinin sikilmasi

Fren hortumu tutucusunun sikilmasi

Arka | Fren pedali-sasi

Fren diski-tekerlek

Rakor civatasinin sikilmasi

Fren merkez silindiri-sasi

Hava alma vidasinin sikilmasi

Fren hortumu tutucusunun sikilmasi
Vites pedali Vites pedali-vites mili
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TORK KONTROL NOKTALARI

Plastik kaplama On camurlugun sikilmasi

Catal ayadi koruyucusun sikilmasi
Hava deflektortiinin sikilmasi

Yan kapak-arka sasi

Yan kapagin sikilmasi

Arka camurlugun sikilmasi
Pacaligin sikilmasi

Arka fren diski kapaginin sikiimasi

Arka fren diski kaliper kapaginin sikiimasi

iPUCU
Sikma torklari ile ilgili sayfa 2-6'de “SIKMA TORKLARI” konusuna bakin.

1-16




MOTOSIKLETIN BAKIMI VE SAKLANMASI

MOTOSIKLETIN BAKIMI VE SAK-
LANMASI

BAKIM

Bir motosiklette kullanilan teknoloji, onu ¢ok ¢e-
kici kilar, ama ayni zamanda da hassas yapar.
Kullanilan yiksek kaliteli pargalarin hepsi pasa
ve asinmaya dayanikli degildir. Bir otomobilde
paslanmis egzoz borusu ¢ok dikkat cekmese
de, motosiklette ¢ok cirkin gorunebilir. Ancak sik
ve duzgln bakim motosikletinizin guzel gorun-
mesini saglayacak, dGmrinu uzatacak ve perfor-
mansini korumasina imkan taniyacaktir.
Temizlikten 6nce

iPUCU
Aracin tamamen sogutuldugundan emin olun.

1. Asagidaki bolimleri uygun énlemlerle bloke

edin veya kapatin.

* Hava emme agzi “1”

* Devridaim pompasi muhafazasi alt deligi
wop

« Alttaki karter kapak deligi (sol taraf) “3”

» Susturucu egzoz cikisi “4”

* Her hortumun sonu

2. Tum keplerin ve muhafazalarin yaninda buiji
kepleri dahil elektrik soketlerinin ve baglan-
tilarinin sikica takilmasini saglayin.

3. Karter Uzerindeki yag yanigi gibi cikariima-
sI zor kirleri bir yag temizleme maddesi ve
fircayla temizleyin, ama higbir zaman bu tir
Urdnleri kegelere, contalara, sproketlere,
tahrik zincirine ve tekerlek akslarina sirme-
yin. Kiri ve yag temizleyicisini mutlaka suyla
iyice temizleyin.

Temizlik

DIKKAT

* Giiglii asit iceren temizleyicileri 6zellikle
jant telleri i¢in kullanmaktan kaginin. Cika-
rilmasi zor kirleri ¢ikartmak igin bu trin-
leri kullanirsaniz, belirtilenden daha uzun
sire yluzeyde birakmayin. Suyla tiimini
akittiktan sonra bélgeyi hemen kurutun ve
paslanmaya karsi koruyucu sprey sikin.

* Yanhs temizlik plastik parcalara (karenajlar,
paneller, 6n cam, far camlari, gosterge cam-
lar, vb.) ve susturuculara zarar verebilir. Plas-
tik aksamlari temizlemek igin suyun yani sira
yumusak, temiz bez veya siinger kullanin. Bu-
nunla birlikte, plastik pargalar suyla tamamen
temizlenemezse, suyla birlikte seyreltilmis
hafif bir deterjan kullanilabilir. Plastik parca-
lar i¢in zararl oldugundan dolay! herhangi bir
deterjan kalintisi kalmamasi igin yeterli suyla
durulama yaptiginizdan emin olun.

* Plastik parcgalari temizlerken sert kimyasal
maddeler kullanmayin. Gii¢lii veya asin-
dirici temizlik urinleri, kimyasal ¢oziicii
veya tiner, yakit (benzin), pas cikaricilar
veya Onleyiciler, fren hidroligi, antifriz
veya elektrolit bulasmis bez veya siinger
kullanmaktan kaginin.

« On riizgarlik takili motosikletler igin: Mat-
lagsmaya ve ¢izilmeye neden olacagindan,
gluclu temizleyiciler ve sert suingerler kul-
lanmayin. Bazi plastik temizleyicileri 6n
camda cizikler olusturabilir. Herhangi bir
leke birakmadigindan emin olmak igin, te-
mizlik malzemelerini 6n camin goriinme-
yen kiigiik bir kismi iizerinde deneyin. On
cam cizilirse, yikamadan sonra kaliteli bir
plastik cilalama maddesi kullanin.

* Yiikksek basin¢h temizleme makinesi veya
su hortumu kullanarak temizlik yaparken, su
jetini asagidaki alanlara dogrultmayin: (Aksi
takdirde su basinci nedeniyle hasara veya
su girisi nedeniyle arizaya neden olabilir.)
Tekerlekler veya salincak yataklari
Catal contalari veya fren contalari
Kuplorler, anahtarlar, aki vb. gibi elektrikli
parcalar.

Susturucu veya hortumlar
Hava temizleyici girig portu

» Sele veya kapak ¢ikariimigs durumdayken

basingl su ile temizlemeyin.
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MOTOSIKLETIN BAKIMI VE SAKLANMASI

7 |
i

Normal kullanimdan sonra

Kiri, yumusak deterjanl 1k suyla ve temiz, yu-
musak bir singerle temizleyin, daha sonra bolca
temiz suyla durulayin. Zor ulagilan pargalari te-
mizlemek i¢in sise firgasi ya da dis fircasi kul-
lanin. Temizlenecek bdlgeye temizleme islemin-
den birka¢ dakika once islak bir bez ortllUrse,
zor kirler ve bocek kalintilari daha kolay temiz-
lenecektir.

Yagmurda, deniz kenarinda veya tuz dékdlmus
yollarda kullandiktan sonra

Deniz tuzu veya kisin yollara dokulen tuz, suyla
birlikte asiri derecede zararlidir. Yagmurda, de-
niz kenarinda veya tuz dokulmus yollardaki her
kullanimdan sonra sunlari yapin.

iPUCU
Kisin dokilen tuz, bahar aylarinda da yollarda
kalabilir.

1. Motor soguduktan sonra motosikleti soguk
su ve sabunla temizleyin.

DIKKAT: Tuzun hasar verici etkisini arti-
racagindan, ilik su kullanmayin.

2. Paslanmayi 6nlemek icin butin metal yU-
zeylere (krom ve nikel kaplanmigs ylzeylere)
paslanmaya karsi koruyucu sprey sikin.

Temizledikten sonra

1. Motosikleti glideri veya emici bir bezle kuru-
layin.

2. Paslanmasini énlemek igin tahrik zincirini
kurulayin ve yaglayin.

3. Egzoz sistemi dahil olmak Uzere, krom, alU-
minyum ve paslanmaz ¢elik parcalari parlat-
mak icin krom cilasi kullanin. (Isi nedeniyle
paslanmaz celik egzoz sisteminin rengini
kaybetmesi dahi cilayla engellenebilir.)

4. Paslanmayi 6énlemek igin, biatin metal yu-
zeylere (krom ve nikel kapli ylizeylere) pas-
lanmaya karsi koruyucu sprey sikin.

5. Klasik bir temizleyici olan sprey yag kullanin
ve arta kalan kirleri bununla giderin.

6. Taslar vb. ylzinden olusan kiglk boya ha-
sarlarini rétuslayin.

7. Butun boyali yuzeyleri cilalayin.
8. Saklamadan veya Ustinl Ortmeden 6nce
motosikleti tamamen kurutun.

Fren veya lastikler lizerindeki kirletici veya
bulasici maddeler kontrol kaybina neden ola-
bilir.

* Frenlerde ve lastiklerde yag veya cila kal-
mamasina dikkat edin.

* Gerekli oldugu takdirde, siradan bir fren
diski temizleyicisiyle fren disklerini ve bala-
talarini temizleyin ve lastikleri yumusak bir
deterjan ve ilik suyla yikayin. Yuksek hizda
siriis yapmadan once motosikletin frenle-
rini ve virajlardaki tepkisini test edin.

DIKKAT

* Sprey yag ve cilayl az miktarda kullanin,
fazlasini silin.

* Plastik parcalari higbir zaman sprey yag
ve cila kullanarak temizlemeyin, uygun bir
temizlik malzemesiyle temizleyin.

* Cizici cila bilegimlerini kullanmayin, ¢in-
ki boyayi asindirir.

iPUCU

» Kullanilacak drtnler hakkinda tavsiye almak
igin bir Yamaha yetkili servisine danigin.

* Yikama, yagmurlu hava veya nemli iklim, far
caminin bugulanmasina sebep olabilir. Fari
kisa bir sure yakmak, camdaki bugunun gide-
rilmesine yardimci olabilir.

SAKLAMA

Kisa siireli

Motosikletinizi her zaman serin, kuru bir yerde
ve gerektiginde toza kargi gozenekli bir ortlyle
muhafaza edin. Motosikleti 6rtmeden énce mo-
torun ve egzoz sisteminin soguk oldugundan
emin olun.

DIKKAT

* Motosikleti iyi havalandiriimayan bir oda-
da muhafaza etmek veya islakken bir o6r-
tiyle uzerini kapatmak, su birikmesine ve
neme neden olacagi i¢in paslanmaya yol
acacaktir.

* Paslanmayi 6nlemek i¢in, motosikleti nem-
li mahzenlerde, ahirlarda (amonyak bulun-
dugundan) ve gii¢lii kimyasal maddelerin
saklandigi yerlerde muhafaza etmeyin.
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Uzun sureli

Motosikletinizi birka¢ ayligina muhafaza etme-

den Once:

1. 1-18 no’lu sayfada yer alan “BAKIM” konu-
sundaki tim talimatlari izleyin.

2. Yakit deposunu, yakit hatlarini ve karbura-
toér samandira odasini bosaltin.

3. Silindir, piston, segman vb. parcalari pas-
lanmaya kargl korumak icin asagidakileri
uygulayin.

a. Buijiyi cikarin, buji deligine bir kasik mo-
tor yagi ekleyin ve buijiyi tekrar takin.
Motor durdurma dugmesi basiliyken,
ayak marsina birka¢ defa basarak silin-
dir duvarlarinin yagla kaplanmasini sag-
layin.

4. Butun kollarin ve pedallarin ve de yan ayak-
larin pivot noktalarini ve tim kumanda telle-
rini yaglayin.

5. Lastik basincini kontrol edin ve gerekirse
dogru basinca ayarlayin, daha sonra iki te-
kerlek de yerle temas etmeyecek sekilde
motosikleti kaldirin. Veya lastiklerin bozul-
masini 6nlemek icin her ay tekerlekleri biraz
dondardn.

6. Igine nem girmesini énlemek igin susturucu
borusunun ucunu plastik bir torbayla kapa-
tin.

iPUCU
Motosikletin muhafazasindan énce gerekli tim
onarimlari yapin.
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GENEL TEKNIK OZELLIKLER

GENEL TEKNIiK OZELLIKLER

Model
Model

B4XH (CAN)

B4XJ (AUT, BEL, CHE, CYP, CZE, DEU, DNK,
ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRV, HUN, IRL, ITA,
NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN, SWE, TUR)
B4XL (AUS, NZL, ZAF)

B4XM (CAN)

B4XN (AUT, BEL, CHE, CYP, CZE, DEU, DNK,
ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRV, HUN, IRL, ITA,
NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN, SWE, TUR)
B4XR (AUS, NZL)

Boyutlar
Toplam uzunluk
Toplam genislik
Toplam yukseklik
Sele yuksekligi
Aks mesafesi
Yerden yukseklik

2135 mm (84.1 ing)
825 mm (32.5 ing)
1295 mm (51.0 ing)
980 mm (38.6 ing)
1445 mm (56.9 ing)
365 mm (14.37 ing)

Agirlik
Bos agirhk

95 kg (209 Ib)

21



MOTOR TEKNIK OZELLIKLERI

MOTOR TEKNIK OZELLIKLERI

Motor
Yanma doéngusu 2 zamanlh
Sogutma sistemi Su sogutmali
Emme sistemi Diyaframli valf
Motor hacmi 125 cm3
Silindir sayisi Tek silindir
Cap x strok 54,0 x 54,5 mm (2,13 x 2,15 in¢)
Sikistirma orani 8,2-10,1: 1
Mars sistemi Ayak marsi
Yakit

Onerilen yakit
Yakit deposu kapasitesi

Premium kursunsuz benzin (E10 kabul edilebilir)
7,0L (1,8 US gal, 1,5 Imp.gal)

Motor yagi
Onerilen marka
Yaglama sistemi
Motor yagi
On karisim orani

YAMALUBE

On karigim yaglama
YAMALUBE2R

30

Sanziman yagi
Tipi
Miktar (sokuldigunde)
Miktar

Motor yagi SAE 10W-40 tip SG veya Uzeri
0,76 L (0,80 US qt, 0,67 Imp.qt)
0,70 L (0,74 US qt, 0,62 Imp.qt)

Sogutma sistemi
Sogutma suyu miktari
Radyator (tim tesisat dahil)

0,90 L (0,95 US qt, 0,79 Imp.qt)

Buiji(ler)

Uretici/model NGK/BROEVX

Buji araligi 0,6-0,7 mm (0,024-0,028 in¢)
Debriyaj

Kavrama tipi Islak, ¢ok diskii

Debriyaj kolu boslugu

Surtinme plakasinin kalinhgi
Asinma siniri

Plaka sayisi

Debriyaj plakasi kalinhgi

Plaka sayisi

Carpilma siniri

Debriyaj yayinin bos uzunlugu
Debriyaj yay! serbest uzunluk siniri
itme kolu biikiilme siniri

7,0-12,0 mm (0,28-0,47 ing)
2,90-3,10 mm (0,114-0,122 in¢)
2,80 mm (0.110 ing)

8 parc¢a

1,50-1,70 mm (0,059-0,067 ing)
7 parga

0,20 mm (0.008 in¢)

41,20 mm (1.62 ing)

39,20 mm (1.54 in¢)

0,30 mm (0.012 ing)

Aktarma organlari
Birincil redUksiyon orani
Sanziman tipi
Digli orani

T’inci
2'nci
3’uncu
4th

3,368 (64/19)
Senkromegli 6 vites

2,385 (31/13)
1,933 (29/15)
1,588 (27/17)
1,353 (23/17)
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MOTOR TEKNIK OZELLIKLERI

5th
6th
ikincil rediiksiyon orani Son disli

1,176 (20/17) 1,056 (19/18) 3,769 (49/13) Zincir

Hava filtresi
Hava filtresi elemani
Hava filtresi yag sinifi

Islak eleman

Yamaha sunger hava filtresi yagi veya esdegeri
sunger hava filtresi yagi

Karbiirator
Tip x miktar
Tanimlama igareti

Ana jet

Ana hava jeti
Jet ignesi

igne jeti
Kesik
Pilot ¢cikis
Pilot jet

Baypas 1
Hava vidasi ¢ikisi

Supap yatagi ebati
Mars jeti 1

Power Jet
Samandira yuksekligi
Gaz kolu boslugu

PWK38S x 1

B4X1 00 (AUT, BEL, CAN, CHE, CYP, CZE,
DEU, DNK, ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRY,
HUN, IRL, ITA, NLD, NOR, POL, PRT, SVK,
SVN, SWE, TUR)

B4X2 10 (AUS, NZL, ZAF)

#160 (AUT, BEL, CAN, CHE, CYP, CZE, DEU,
DNK, ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRV, HUN,
IRL, ITA, NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN,
SWE, TUR)

#162 (AUS, NZL, ZAF)

#200

NYCF-3 (AUS, NZL, ZAF)

NYDF-2 (AUT, BEL, CAN, CHE, CYP, CZE, DEU,
DNK, ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRV, HUN,
IRL, ITA, NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN,
SWE, TUR)

2,9(#6)
#7
0,8

#62 (AUS, NZL, ZAF)
#75 (AUT, BEL, CAN, CHE, CYP, CZE, DEU,
DNK, ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRV, HUN,
IRL, ITA, NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN,
SWE, TUR)

1,5

1-3/4 (AUS, NZL, ZAF)
2-5/8 (AUT, BEL, CAN, CHE, CYP, CZE, DEU,
DNK, ESP, FIN, FRA, GBR, GRC, HRV, HUN,
IRL, ITA, NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN,
SWE, TUR)

3,8

#85

#35

6,5 mm

3,0-5,0 mm (0,12-0,20 ing)
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SASI TEKNIK OZELLIKLERI

SASi TEKNIK OZELLIKLERI

Sasi
Kaster acisi 26,0°
Kaster izi 109 mm (4.3 ing)
On tekerlek
Jant tipi Telli jant tekerlek
Jant boyutu 21 x1,60
Arka tekerlek
Jant tipi Telli jant tekerlek
Jant boyutu 19x1,85
On lastik
Tipi icli lastik
Ebat 80/100-21 51M
Uretici/model BRIDGESTONE/X20F
Arka lastik
Tipi icli lastik
Ebat 100/90-19 57M
Uretici/model BRIDGESTONE/X20R
Lastik basinci (lastikler sogukken olg¢iiliir)
On 100 kPa (1,00 kgf/cm2, 15 psi)
Arka 100 kPa (1,00 kgf/lcm2, 15 psi)
On fren
Tipi Hidrolik tek diskli fren

Fren balatasi kalinlik siniri
Tavsiye edilen fren hidroligi

1,0 mm (0.04 ing)
DOT 4

Arka fren
Tipi Hidrolik tek diskli fren
Fren balatasi kalinlik siniri 1,0 mm (0.04 ing)
Tavsiye edilen fren hidroligi DOT 4

On siispansiyon
Tipi Teleskopik catal
Yay Helezon yay
Amortisor Hidrolik amortisor

Tekerlek hareket mesafesi

Catal yayi serbest uzunluk siniri

ic boru egrilik siniri:

Tavsiye edilen yag

Miktar (sol)

Miktar (sag)

Geri tepme sdnimlemesi
Ayarlama sistemi
Ayar birimi

Baslangi¢c konumundan ayar degeri

(Yumusak)

Baslangi¢c konumundan ayar degeri

(STD)

Baslangi¢c konumundan ayar degeri

(Sert)

300 mm (11.8 in¢)

492,0 mm (19.37 in¢)

0,2 mm (0.01 ing)

Yamaha Suspansiyon Yagi S1

500,0 cm3 (16,91 US oz, 17,64 Imp.oz)
500,0 cm3 (16,91 US oz, 17,64 Imp.oz)

Mekanik ayarlama tipi
Tiklayin
20
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SASI TEKNIK OZELLIKLERI

Kompresyon sénimlemesi

Ayarlama sistemi

Kompresyon sdnumleme ayar Unitesi

Baslangi¢c konumundan ayar degeri
(Yumusak)

Baslangi¢ konumundan ayar degeri
(STD)

Baslangi¢ konumundan ayar degeri
(Sert)

Mekanik ayarlama tipi
Tiklayin

20

10

0

Arka siispansiyon
Tipi
Yay
Amortisor
Tekerlek hareket mesafesi
Yay 6n yuki
Ayarlama sistemi
Ayar degeri (Yumusak)
Ayar degeri (Standart)
Ayar degeri (Sert)
Geri tepme sénimlemesi
Ayarlama sistemi
Ayar birimi
Baslangi¢ konumundan ayar degeri
(Yumusak)
Baslangi¢ konumundan ayar degeri
(STD)
Baslangi¢ konumundan ayar degeri
(Sert)
Kompresyon sonimlemesi
Ayarlama sistemi
Hizli sikistirma sénimlemesi

Salincak (baglantili siispansiyon)
Helezon yay

Gaz-hidrolik amortisor

315 mm (12.4 ing)

Mekanik ayarlama tipi
1,5 mm (0.06 ing)

7,0 mm (0.28 ing)
18,5 mm (0.73 ing)
Mekanik ayarlama tipi
Tiklayin

20

10

0

Mekanik ayarlama tipi

Ayar birimi Donus
Baslangi¢ konumundan ayar degeri 2
(Yumusak)
Baslangi¢c konumundan ayar degeri 1-1/2
(STD)
Baslangi¢ konumundan ayar degeri 0
(Sert)
Yavas sikistirma sontimlemesi
Ayar birimi Tiklayin
Baslangi¢c konumundan ayar degeri 20
(Yumusak)
Baslangi¢c konumundan ayar degeri 12
(STD)
Baslangi¢c konumundan ayar degeri 0
(Sert)
Tahrik zinciri
Ebat 520
Zincir tipi Sizdirmaz tip
Bakla sayisi 112

Tahrik zinciri gevsekligi (Bakim Sehpasi)
15-bakla uzunluk siniri

48,0-58,0 mm (1,89-2,28 ing)
242,9 mm (9.56 ing)
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SIKMA TORKLARI

GENEL SIKMA TORKU DEGERLERI

Bu tablo, standart bir ISO dis hatvesi ile standart
baglantilarin sikma torkunu belirtir. Ozel parga-
larin ve gruplarin sikma torku degerleri, bu ki-
lavuzun her boéliminde bulunabilir. Carpiimayi
onlemek igin, belirtilen sikma torkuna ulasana
kadar cok klipsli gruplar ¢apraz sekilde ve asa-
mali olarak sikin. Aksi belirtiimedigi taktirde, sik-
ma torku teknik degerleri temiz, kuru vida disleri

gerektirir. Pargalar oda sicakliginda olmalidir.

A. DUz taraflar arasindaki mesafe

B. Dis dis ¢capi
Genel sikma torklari
A (somun) | B (civata)
N-m | kgf-m | Ibft
10 mm 6 mm 6 0,6 4.4
12 mm 8 mm 15 1,5 11
14 mm 10 mm 30 3,0 22
17 mm 12 mm 55 55 41
19 mm 14 mm 85 8,5 63
22 mm 16 mm 130 13,0 96
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SIKMA TORKLARI

MOTOR SIKMA TORKLARI

IPUCU
A - isaretlenmis kisim rodajdan sonra veya her yaristan 6nce tork sikimi bakimindan kontrol edilmeli-
dir.
Oge Vida disi Miktar Sikma torklari Notlar
boyutu

Buji M14S 1 20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib ft)

Silindir kapagi somunu M8 5 28 N-m (2,8 kgf-m, 21 Ibft)

Silindir kapagdi saplama civatasi M8 5 13 N-m (1,3 kgf-m, 9,6 Ibft)

Silindir somunu M8 4 30 N-m (3,0 kgf-m, 22 Ibft)

Silindir saplama civatasi M8 4 13 N-m (1,3 kgf-m, 9,6 Ibft)

Gug valfi kapag! vidasi M5 4 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)

Gug valfi baglanti kolu civatasi M4 1 4,0 N-m (0,40 kgf-m, 3,0 Ib-ft)

Gu¢ supabi M5 4 8 N-m (0,8 kgf-m, 5,9 Ib-ft)

itme gubugu civatasi M5 1 4,5 N-m (0,45 kgf-m, 3,3 Ib-ft)

Baski plakasi vidasi M5 1 4,0 N-m (0,40 kgf-m, 3,0 Ib-ft)
Guvernor gatal vidasi M4 2 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)

Gug valfi muhafazasi civatasi M5 3 4,0 N-m (0,40 kgf-m, 3,0 Ib-ft)
Zs;:f:m pompas| muhafazasi kapak M6 4 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 lb-ft)

Sogutma suyu tahliye civatasi M6 1 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

Radyator civatasi M6 6 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
Radyator korumasi civatasi M6 2 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
Radyator hortumu kelepgesi M6 8 1,5 N-m (0,15 kgf-m, 1,1 Ib-ft)

Hava filtresi elemani M6 1 2,0 N-m (0,20 kgf-m, 1,5 Ib-ft)
Karbirator baglanti civatasi M6 4 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
Karburator sabitleme kelepgesi M4 1 2,3 N-m (0,23 kgf-m, 1,7 Ib-ft)

Hava filtresi muhafazasi baglanti kelepgesi M4 1 2,3 N-m (0,23 kgf-m, 1,7 Ib-ft)

Hava filtresi muhafazasi civatasi M6 2 8 N-m (0,8 kgf-m, 5,9 Ib-ft) A
Hava filtresi 1zgara kelepgesi M5 1 3,5 N-m (0,35 kgf-m, 2,6 Ib-ft)

Kilit somun (gaz teli gidon tarafi) M8 1 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

Kilit somun (gaz teli karburator tarafi) M6 1 4,0 N-m (0,40 kgf-m, 3,0 Ib-ft)

Karter civatasi M6 12 14 N-m (1,4 kgf-m, 10 Ib-ft)

Karter kapagi civatasi (sag) M6 8 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

Karter kapagi civatasi (sol) M6 4 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft) AN
Tahrik zincir diglisi kapak civatasi M6 2 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)

Rulman plakasi kapak vidasi M6 3 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) -
Kelepce civatasi M6 1 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) -
Yag kontrol civatasi M6 1 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 |b-ft)
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SIKMA TORKLARI

Oge \ﬁg;:tifi Miktar Sikma torklari Notlar
Yag bogaltma civatasi M10 1 20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib ft)
Ayak marsi M6 1 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ibft)
Debriyaj kapagdi civatasi M6 6 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 1bft)
Birincil tahrik diglisi civatasi M8 1 48 N-m (4,8 kgf-m, 35 Ib-ft) | A/-Q
Kilitteme
Debriyaj ayakhdi somunu M16 1 80 N-m (8,0 kgf-m, 59 Ib-ft) | pulu kul-
lanin.
Debriyaj yayi civatasi M6 5 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
Kilit somun (debriyaj teli tarafi) M6 1 4,3 N-m (Cl’t’)‘f%kgf'm’ 3.2
Kiliteme
Tahrik sproketi somunu M18 1 75 N-m (7,5 kgf-m, 55 Ib-ft) | pulu kul-
lanin.
Vites pedali civatasi M6 1 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
Rulman plakasi kapak vidasi (vites tamburu) M6 2 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) -g
Vites kilavuzu civatasi M6 2 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) -
Stoper kolu civatasi M6 1 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) -g
Bilezik civatasi M8 1 30 N-m (3,0 kgf-m, 22 Ib-ft)
Egzoz borusu civatasi M6 2 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) YA
Egzoz borusu baglantisi civatasi (6n) M6 1 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) YA
Egzoz borusu baglantisi civatasi (arka) M6 1 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) YAN
Susturucu civatasi M6 2 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) AN
Fiber civata M6 4 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) -g
Stator bobin civatasi M6 3 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
CDI manyeto rotor somunu M12 1 56 N-m (5,6 kgf-m, 41 Ib-ft)
Atesleme bobini civatasi M6 2 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
iPUCU
A- igsaretlenmis kisim rodajdan sonra veya her yaristan once tork sikimi bakimindan kontrol edilmeli-
dir.
Oge v;g;ﬂifli Miktar Sikma torklari Notlar
Ust braket sikma civatasi M8 4 21 N-m (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft) YaN
Alt braket sikma civatasi M8 4 21 N-m (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft) A
Gidon borusu somunu M24 1 145 N-m (14,5 kgf-m, 107 Ib-ft) A
Ust gidon kelepgesi civatasi M8 4 28 N-m (2,8 kgf-m, 21 Ib-ft) A
Alt gidon kelepge somunu M12 2 40 N-m (4,0 kgf-m, 30 Ib-ft) A
Direksiyon halka somunu M28 1 IPUCU bélimiine bakin. A
Amortisor grubu (6n ¢atal) M51 2 30 N-m (3,0 kgf-m, 22 Ib-ft)
i¢ boru ve ayarlayici M22 2 55 N-m (5,5 kgf-m, 41 Ib-ft) -g
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Oge V;g;liisi Miktar Sikma torklari Notlar
Taban valfi (6n ¢atal) M42 2 28 N-m (2,8 kgf-m, 21 Ib ft)
Ayarlayici (sénimleyici grubu) M12 2 29 N-m (2,9 kgf-m, 21 Ibft)
Hava alma vidasi (0n ¢atal) M5 2 1,3 N-m (0,13 kgf-m, 0,95 Ibft)
On gatal korumasi civatasi M6 6 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft) AN
Tel kilavuz vidasi M6 1 3,8 N-m (0,38 kgf-m, 2,8 Ib-ft) JAN
On fren hortumu tutucu civatasi M6 2 9 N-m (0,9 kgf-m, 6,6 Ib-ft) AN
Gaz teli kapak vidasi M4 2 0,5 N-m (0,05 kgf-m, 0,37 Ib-ft)
On fren merkez silindiri kelepge civatasi M6 2 9 N-m (0,9 kgf-m, 6,6 Ib-ft) A
On fren kolu pivot civatasi M6 1 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)
On fren kolu pivot somunu M6 1 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)
Kilitli somun (6n fren kolu konumu) M6 1 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)
Debriyaj kolu pivot civatasi M6 1 3,0 N-m (0,30 kgf-m, 2,2 Ib-ft)
Debriyaj kolu pivot somunu M6 1 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
Debriyaj kolu kelepcesi civatasi M6 2 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)
Kilitli somun (debriyaj kolu konumu) M5 1 5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)
\('/')igaf:n merkez silindiri hazne kapak M4 5 1,5 N-m (0,15 kgf-m, 1,1 Ib-ft)
On fren hortumu baglama civatasi M10 1 30 N-m (3,0 kgf-m, 22 Ib-ft) A
On fren kaliperi civatasi M8 2 28 N-m (2,8 kgf-m, 21 Ib-ft) A
Elcik kapagi civatasi M6 2 3,8 N-m (0,38 kgf-m, 2,8 Ib-ft)
Motor durdurma digmesi vidasi M3 1 0,5 N-m (0,05 kgf-m, 0,37 Ib-ft)
Fren balatasi pim tapasi M10 2 2,5 N-m (0,25 kgf-m, 1,8 Ib-ft)
Fren balatasi pimi M10 2 17 N-m (1,7 kgf-m, 13 Ib-ft) JAN
Fren kaliperi hava alma vidasi M8 2 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft) A
On tekerlek aks somunu M16 1 105 N-m (10,5 kgf-m, 77 Ib-ft) A
On tekerlek aksi kelepge civatasi M8 4 21 N-m (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft) AN
On fren diski civatasi M6 6 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) YANE 5 |
Arka fren diski civatasi M6 6 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) NE 5|
Ayaklik braketi civatasi M10 4 55 N-m (5,5 kgf-m, 41 Ib-ft) -
Arka fren pedali civatasi M8 1 26 N-m (2,6 kgf-m, 19 Ib-ft) A
Arka fren merkez silindiri civatasi M6 2 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 |b-ft) yAN
gt;:seln merkez silindiri haznesi kapak M4 5 1,5 N-m (0,15 kgf-m, 1,1 Ib-ft)
Arka fren hortumu rakor civatasi M10 2 30 N-m (3,0 kgf-m, 22 Ib-ft) A
Arka fren pedal ayar kilitli somunu M6 1 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)
Arka tekerlek aks somunu M20 1 125 N-m (12,5 kgf-m, 92 Ib-ft) A




SASI SIKMA TORKLARI

Oge V;g;liisi Miktar Sikma torklari Notlar
Nipel (tel) — 72 2,5 N-m (0,25 kgf-m, 1,8 Ib ft) A
Arka tekerlek zincir diglisi somunu M8 6 42 N-m (4,2 kgf-m, 31 Ibft) A
Arka fren diski kapak civatasi M6 2 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ibft) A
Arka fren kaliperi koruyucu civatasi M6 2 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ibft) A
Tahrik zinciri gergisi kilitli somunu M8 2 19 N-m (1,9 kgf-m, 14 Ibft)
Motor montaj somunu (6n taraf) M10 1 64 N-m (6,4 kgf-m, 47 Ibft) A
Motor montaj somunu (alt taraf) M10 1 64 N-m (6,4 kgf-m, 47 Ibft) AN
Motor braket somunu (Ust taraf) M8 34 N-m (3,4 kgf-m, 25 Ibft) A
Motor braket somunu (alt taraf) M8 1 34 N-m (3,4 kgf-m, 25 Ibft) AN
Pivot mili somunu M16 1 85 N-m (8,5 kgf-m, 63 Ib-ft) AN
Role kolu somunu (salincak kolu tarafi) M14 1 70 N-m (7,0 kgf-m, 52 Ib-ft) JAN
Baglanti kolu somunu (réle kolu tarafi) M14 1 80 N-m (8,0 kgf-m, 59 Ib-ft) A
Baglanti kolu somunu (sasi tarafi) M14 1 80 N-m (8,0 kgf-m, 59 Ib-ft) A
Arka amortisor grubu tst somunu M10 1 56 N-m (5,6 kgf-m, 41 Ib-ft) A
Arka amortisor grubu alt somunu M10 1 53 N-m (5,3 kgf-m, 39 Ib-ft) A
Arka sasi civatasi (Ust) M8 1 32 N-m (3,2 kgf-m, 24 Ib-ft) A
Arka sasi civatasi (alt) M8 2 29 N-m (2,9 kgf-m, 21 Ib-ft) A
Fren hortumu tutucu vidasi M5 4 3,5 N-m (0,35 kgf-m, 2,6 Ib-ft) A
Salinim kolu ve yama vidasi M4 4 2,0 N-m (0,20 kgf-m, 1,5 Ib-ft) -
Tahrik zinciri gergi civatasi M8 1 16 N-m (1,6 kgf-m, 12 Ib-ft)
Tahrik zinciri gergi somunu M8 1 16 N-m (1,6 kgf-m, 12 Ib-ft)
Tahrik zinciri destegdi civatasi M6 1 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
Tahrik zinciri destegi somunu M6 2 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
Tahrik zinciri kilavuz civatasi M5 4 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)
Yakit deposu civatasi (ana) M10 2 20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft) YANE 5 |
Yakit deposu civatasi M6 2 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) A
Yakit muslugu vidasi M6 2 4,0 N-m (0,40 kgf-m, 3,0 Ib-ft) A
Yakit deposu vidasi (sele seti tarafi) M6 1 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
:;ar;’:)deposu vidasi (baglanti bandi M6 1 7 N-m (0,7 kgf-m, 5.2 Ib-ft)
Yakit deposu braketi civatasi M6 4 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)
Hava toplama civatasi (yakit deposu) M6 4 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft) A
;az\;zlt)oplama civatasi (radyatér muha- M6 5 7 N-m (0.7 kgf-m, 5.2 Ib-ft) A
On gamurluk civatasi M6 10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft) A
Arka camurluk civatasi (6n taraf) M6 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft) A
Arka camurluk civatasi (arka taraf) M6 2 12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft) YANE 5 |
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SASI SIKMA TORKLARI

Oge V;g;:tifi Miktar Sikma torklari Notlar
Vida (gamurluk) — 2 1,3 N-m (0,13 kgf-m, 0,95 Ib-ft) A
Yan kapak civatasi (6n taraf) M6 2 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft) JAN
Yan kapak civatasi (arka taraf) M6 2 9 N-m (0,9 kgf-m, 6,6 Ib-ft) A
Sele civatasi M6 1 11 N-m (1,1 kgf-m, 8,1 Ib-ft) yAN
Plaka civatasi M6 1 7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft) A

iPUCU

Direksiyon halka somunu

1. Once, gidon somunu anahtarini kullanarak gidon halka somununu yaklasik 38 N-m (3,8 kgf-m 28
Ib-ft) sikin, ardindan gidon halka somununu bir tur gevsetin.

2. Gidon halka somunu 7 Nm (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft) tork ile yeniden sikin.
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BAKIM PARCALARI

BAKIM PARCALARI

Resimde gdsterilen bakim pargalarini duzenli olarak kontrol edin veya degistirin.

*

YAMALUBE

A Liquid Engine Component

* Motor yagi, yaglar ve gresler, bakim trdnleri.

Ref. No Parca No. Parca katalogundaki parca adi Miktar
1 B2W-25805-00 FREN BALATASI SETI 1
2 94702-00193 BUJI (NGK BROEVX) 1
3 B2W-83922-00 LEVER 2 1
4 17D-83912-01 LEVER 1 1
5 4XM-14451-01 HAVA FILTRESI ELEMANI 1
6 4XM-27200-21 PEDAL, FREN 1
7 1C3-W0046-50 FREN BALATASI GRUBU 2 1
iPuCU

Parca numarasi degisebilir. Bu durumda, aracinizin tanimlama numarasini belirterek parcayi bir Ya-
maha bayisinden siparis edin.
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BAKIM ARALIKLARI

BAKIM ARALIKLARI

BAKIM ARALIKLARI

DIKKAT
* Rodajdan sonra veya her bir yarigstan 6nce, “TORK KONTROL NOKTALARI” olarak gosteri-

len tiim noktalarin sikma torklarini daima kontrol edin ve sikin.

* Motosikletin performansindan tam olarak faydalanabilmek igin periyodik kontroller ¢ok
onemlidir. Pargalarin kullanim 6mrii, motosikletin ¢alistigi ortama goére (yani yagmur, kir vb.
gibi) biliyuk dl¢lide degisir. Dolayisiyla, Asagidaki listeye gore erken kontrol gereklidir.

iPuCcu

Yildiz ile isaretli pargalarin bakimi 6zel alet, bilgi ve beceri gerektirdiginden bir Yamaha yetkili servisi
tarafindan gergeklestirilmelidir.

No.

Oge

Rutin

Rodajdan
sonra

Her
yarista
(yaklasik
2,5 saat)

Her li¢
yarista bir
(yaklasik
7,5 saat)

Her bes
yarista bir
(yaklagik
12,5 saat)

Gerektigi
sekilde

Piston

Pistonda karbon birikintisi, catlak
veya hasar olup olmadigini kontrol
edin.

Temizleyin.

v

Degistirin.

Piston seg-
manlari

Piston segmani ug boslugunu ve
segmanlari hasara karsi kontrol
edin.

Degistirin.

Piston pimi
ve biyel ucu
rulmani

Piston pimini ve biyel ucu rulmanini
hasara karsi kontrol edin.

Degistirin.

Silindir kapagi

Silindir kapaginda karbon birikintisi
olup olmadigini kontrol edin.
Temizleyin.

Silindir kapagi contasinda hasar
olup olmadigini kontrol edin.
Gerekirse silindir kapagi somunla-
rini sikin.

Silindir kapagi contasini degistirin.

Silindir

Silindirde yanik izleri veya asinma
olup olmadigini kontrol edin.
Temizleyin.

Degistirin.

YPVS

YPVS’de karbon birikintisi, catlak
veya hasar olup olmadigini kontrol
edin.

Temizleyin.

Debriyaj

Kavrama muhafazasinda, surtinme
plakalarinda, kavrama plakalarinda
ve kavrama yaylarinda aginma veya
hasar olup olmadigini kontrol edin.
Ayarlayin.

Degistirin.

Sanziman

Sanziman yagini degistirin.

Sanzimanda hasar olup olmadigini
kontrol edin.

Rulmanlari degistirin.

Vites catallari,
kilavuz ¢u-
buklar, vites
tamburu

TiUm pargalarda asinma ve hasar
olup olmadigini kontrol edin.
Gerekiyorsa degistirin.




BAKIM ARALIKLARI

No.

Oge

Rutin

Rodajdan
sonra

Her

yarista
(yaklasik
2,5 saat)

Her li¢
yarista bir
(yaklagik
7,5 saat)

Her bes
yarista bir
(yaklasik
12,5 saat)

Gerektigi
sekilde

10

Rotor somunu
(volan manye-
tosu)

Sikin.

v

1"

Ayak marsi

Avara diglide hasar olup olmadigini
kontrol edin.
Gerekiyorsa degistirin.

12

Egzoz sistemi

Egzoz borusunda ve susturucuda karbon
birikintisi olup olmadigini kontrol edin.

Temizleyin.

13

Krank mili

Krank milinde karbon birikintisi veya
hasar olup olmadigini kontrol edin.

Temizleyin.

14

Karbiirator

Karburator ayarlarini ve engel olup
olmadigini kontrol edin.

Ayarlayin ve temizleyin.

15

Buji

Durumunu kontrol edin.
Temizleyin ve tirnak arahgini dizeltin.

Degistirin.

16

Tahrik zinciri

Zincir boslugunu, hizalamasini ve
durumunu kontrol edin.

Ayarlayin ve zinciri Yamaha zincir ve
tel yagdi veya esdegeri ile yaglayin.

Degistirin.

17

Sogutma sis-
temi

Sogutma suyu seviyesini ve sizinti
olup olmadigini kontrol edin.

Hortumlarda ¢atlak ve hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Radyator kapagi yayinin calismasini
kontrol edin.

Sogutma suyunu degistirin.

Her 2 yilda

18

Sasi sabitleme
elemanlari

TUm sasiyi ve sabitleyicileri kontrol edin.

Gerekirse dlzeltin veya sikin.

19

Hava filtresi
elemani

Temizleyin.

Degistirin.

20

Muhafaza

Temizleyin ve hasar olup olmadigini
kontrol edin.

21

Yakit hatti

Temizleyin ve sizinti olup olmadigini
kontrol edin.

22

Frenler

Kol konumunu ve pedal konumunu
ayarlayin.

Pivot noktalarini yaglayin

Fren diski ylzeyini kontrol edin.

Fren hidroligi seviyesini ve sizinti
olup olmadigini kontrol edin.

Fren diski civatalarini, kaliper civata-
larini, merkez silindir civatalarini ve
rakor civatalari sikin.

Fren balatalarini degistirin.

Fren hidroligini degistirin.

Yilda bir

23

On catal

Calismasini ve yag sizintisi olup
olmadigini kontrol edin.

Gerekiyorsa ayarlayin.

Toz kegesini temizleyin ve lityum-sa-
bun bazl gresle yaglayin.

Catal yagini degistirin.

Yag kegelerini degistirin.

Koruyucu contayi degistirin.




BAKIM ARALIKLARI

Her Her li¢ Her bes
. . Rodajdan yarista yarista bir | yansta bir | Gerektigi
No. Oge Rutin sonra (yaklasik (yaklasik (yaklasik sekilde
2,5 saat) 7,5 saat) 12,5 saat)
Calismasini kontrol edin ve ayarla-
yin. v v
Gerekiyorsa sikin.
v
24 Amortisor (Motosikleti
grubu yikadiktan
Lityum-sabun bazl gresle yaglayin. v sonra veya
yagmurda
surls son-
rasinda)
Tahrik zinciri Asinma veya hasar olup olmadigini
25 makarasi ve kontrol edin. v
destek kilavuzu Gerekiyorsa degistirin.
Calismasini kontrol edin, gerekirse v v
26 Arka siispan- sikin.
siyon Molibden distilfat bazli gresle yag- v v
layin.
Rulmanlarda gevseme olup olmadi-
27 Salincak pivotu gini kontrol edin. v v
yataklari Molibden distlfat bazli gresle yag-
layin.
Calismay! ve boslugu kontrol edin ve v v
i i gerekirse sikin.
28 Dlrekvs fyon Temizleyin ve lityum-sabun bazl
bashgi o v
gresle yaglayin.
Rulmanlari degistirin. v
Lastik basincini, tekerlek kagikhgini,
tel gevsekligini ve lastiklerde asinma v v
olup olmadigini kontrol edin.
Gerekirse sproket civatalarini sikin. v v
Lastikler ve
29 . Tekerlek rulmanlarinda gevseme
jantlar o . v
olup olmadigini kontrol edin.
Tekerlek rulmanlarini lityum-sabun v
bazl gresle yaglayin.
Tekerlek rulmanlarini degistirin. v
Hareketli par¢a- o
30 lar ve teII:r ¢ Yaglayin. Y Y
Calismasini kontrol edin.
Gaz elcigi boslugunu kontrol edin ve
31 Gaz kolu gerekiyorsa ayarlayin. v v
Kabloyu ve elcik muhafazasini
yaglayin.




KULLANIM ONCESI KONTROL VE BAKIM

KULLANIM ONCESi KONTROL VE BAKIM

Rodaj islemi, egzersiz yapmak igin surlsten veya bir yaristan dnce, motosikletin iyi calisma kosullarin-
da oldugundan emin olun.
Bu motosikleti kullanmadan dnce, asagidaki noktalari kontrol edin.

GENEL KONTROL VE BAKIM

Oge Kontrol edin Sayfa
Sogutma suyunun radyatdér kapagina kadar dolu olup olmadi-
Sogutma suyu gini kontrol edin. Sogutma sisteminde sizinti olup olmadigini 3-11, 3-12, 3-12
kontrol edin.
Yakit Yakit deposunun yeni benzin ile dolu olup olmadigdini kontrol 113
edin. Yakit hatlarinda sizinti olup olmadigini kontrol edin.
Sanziman yag Yag seviyesinin dogru olup oImaQ|g|n| kontrol edin. Karterde 37,37
sizinti olup olmadigini kontrol edin.
Vites ve debriyaj D|$I|Ie[|n dogru S|ray.la degistigini ve debriyajin diizgin sekilde 3-8, 3-9
galistigini kontrol edin.
Gaz kolu/Muhafazasi Gaz kolun_un gallgma3|n| ve boglugunun dogru ayarlansilglnl 36, 3-24
kontrol edin. Gerekiyorsa gaz kolu ve muhafazasini yaglayin.
-- N . . - 3-14, 3-14, 3-15,
Frenler (e)(;:rl:ren boslugunu ve 6n fren ve arka frenin etkisini kontrol 315 3-15 3-15,
' 3-16, 3-16
Tahrik zinciri Z.|nc':|r. gevsgkhglnl ve h|z?lanma3|n| konltrol edin. Tahrik zinciri- 3-17, 4-30, 4-30
nin iyice yaglanmis oldugunu kontrol edin.
Tekerlekler Asiri aginma ol_up olmadigini ve lastik basmclm kontrol edlp. 3-23, 3-24, 3-24
Gevsek jant teli ve asiri oynama olup olmadigini kontrol edin.
Gidon DlrekS|yonur_1 serbestge gevrilebildigini ve asiri bogluk olmadigi- 3-18
ni kontrol edin.
On catal ve arka amor- | _.. .. .. 3 3 . 3-19, 3-20, 3-21,
tisor Purtzsuz caligtiklarini ve yag sizintisi olmadigini kontrol edin. 321, 3-23
Debriyaj ve gaz tellerinin purtzsiz hareket ettigini kontrol edin.
Kablolar (teller) Gidon gevrilirken veya 6n catallar yukari ve asagi hareket eder- —
ken kontrol tellerinin sikismadigini kontrol edin.
Egzoz borusu Egzoz bor_usunun sikica sabitlenmis ve gatlaksiz oldugunu 3-11
kontrol edin.
Arka tekerlek sproketi Ar£<a tekerler spr.oket sikistirma civatasinin gevsek olup olma- 4-3,4-3,4-3
digini kontrol edin.
Yaglama Sorunsuz galisip calismadigini kontrol edin. Gerekiyorsa yag- 3-24, 3-25, 3-25,
layin. 3-25
Cvatalar ve somunlar Sasi veya.motorda gevsek civata ve somun olup olmadigini 1-16
kontrol edin.
Kablo konektdrleri ?tator bobin gfubu, CDI ve atesleme bobininin sikica baglandi- .
gini kontrol edin.
Motosiklet yaris sahasi ve hava sartlarina uygun olarak veya 8;?1 g-%_?f;;lo
Ayarlar yaris dncesi test calismasi sonuclari hesaba katilarak ayarlan- ’ ’ ’
8-12, 8-12, 8-14,
mis mi? Kontrol ve bakimlar tam olarak yapilmis mi? 8-15

iPUCU
Normal bakim yapmaya devam edin ki, etkili bir sekilde kullanmak igin yeterince zaman kalmasi agisin-
dan yaris sahasina sadece basit ayarlamalar kalsin.
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MOTOR

MOTOR

PIiLOT HAVA VIDASININ AYARLANMASI
1. Ayarlayin:
* Pilot hava vidasi “1”

iPUCU
Gaz akisini benzen gaz kelebegi acikligi ile opti-
mize etmek igin, her motosikletin pilot hava vidasi
fabrikada bireysel olarak ayarlanmigtir. Pilot ha-
vasl vidasini ayarlamadan énce, tamamen igeri
dondurerek tur sayisini sayin. Bu sayiyi fabrika
disariya dondurilme ayari olarak kaydedin.

a. Pilot hava vidasini hafifce yerlesene dek
gevirin.

b. Pilot hava vidasini belirlenen donus sayi-
sI kadar disari gevirin.

Hava vidasi ¢ikisi
1-3/4 (AUS, NZL, ZAF)
2-5/8 (AUT, BEL, CAN, CHE, CYP,
CZE, DEU, DNK, ESP, FIN, FRA,
GBR, GRC, HRV, HUN, IRL, ITA,
NLD, NOR, POL, PRT, SVK, SVN,

SWE, TUR)

MOTOR ROLANTI DEVRININ KONTROL

EDILMESI

1. Motoru calistirin ve 1sinmasini bekleyin.

2. Ayarlayin:

* Motor rélanti devri
a. Gaz durdurma vidasini “1” motor mim-

kin olan en diusuk devirde calisana ka-
dar cevirin.

b. Kilitli somunu sikin.

GAZ KOLU KONTROLU
iPuCcu
Gaz kolu boslugunu ayarlanmadan énce motor
rolanti devri dogru sekilde ayarlanmalidir.

1. Kontrol:
» Gaz kolu (gaz teli) boslugu “a”
Teknik degerin disinda — Duzenleyin.

Gaz kolu boslugu
& 3,0-5,0 mm (0,12-0,20 ing)

2. Ayarlayin:
» Gaz kolu boslugu
a. Ayarlayici kapagini kaydirarak agin.
b. Kontra somununu “1” gevsetin.
c. Belirtilen bosluk elde edilene kadar ayar
somununu “2” dondarun.
d. Kilitli somunu sikin.

Gaz kolu boslugunu ayarladiktan sonra mo-
toru calistirin ve gidon kollarini saga ve sola
cevirerek motor rolanti devrinin bundan etki-
lenip etkilenmedigini kontrol edin.

BUJININ KONTROL EDILMESI

1. Ayirin:
* Buji kapagi
2. Cikarin:

- Buiji



MOTOR

DIKKAT

Bujiyi sokmeden o6nce, bujide birikmis olan
kirin silindire diigmesini 6énlemek igin ba-
sin¢li havayla temizleyin.

3. Kontrol:
* Buji tipi
Yanlis — Degistirin.

Uretici/model
NGK/BR9EVX

2

4. Kontrol:
* Elektrot “1”
Hasar/asinma — Buijiyi degistirin.
* Izolatér “2”
Anormal renk — Bujiyi degistirin. Normal
rengi orta ile acik kahverengi arasindadir.
5. Temizleyin:
* Buji
(buji temizleyici veya tel firca ile)
6. Olgin:
 Buji tirnak aralig “a”
(tel sentil ile)
Teknik degerin diginda — Tirnak araligini
dizeltin.

Buji araligi
0,6-0,7 mm (0,024-0,028 ing)

23

1 2
7. Takin:
- BUj
\, | Buii
| 20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft)

iPUCU

Bujiyi takmadan 6nce buijiyi ve conta ylzeyini
temizleyin.

8. Baglayin:
* Buji kapagi

SANZIMAN YAGI SEVIYESININ KONTROL
EDILMESI
1. Motoru calistirin, birkag dakika 1sitin ve bes

3-7

dakika bekleyin.

2. Motosikleti diz bir yere koyun ve motorun
altina bakim standi koyarak dik konumda
tutun.

3. Kontrol:

* Sanziman yagi seviyesi
a. Yag kontrol civatasini “1” ¢ikartin.
b. Yag seviyesini kontrol edin.

iPuCcu

Yag seviyesini kontrol ederken motosikletin dik

durdugundan emin olun.

Yiiksek hizda kullandiktan hemen sonra asla
yag kontrol civatasini gikartmay! denemeyin.
Sicak yag disariya figkirabilir ve tehlikeye ne-
den olabilir. Yagin sogumasina kadar bekleyin.

Yag disariya akiyor — Yag seviyesi dogru.
Yag disariya akmiyor — Yag seviyesi duisUk.
Yag disariya akana kadar yag ekleyin.

P

Tipi
Motor yagi SAE 10W-40 tip SG
veya uzeri
Miktar (sokiildiigiinde)
0,76 L (0,80 US qt, 0,67 Imp.qt)
Miktar
0,70 L (0,74 US qt, 0,62 Imp.qt

c. Contayi kontrol edin (yag kontrol civata-
si), hasarli ise degistirin.
d. Yag kontrol civatasini sikin.

Yag kontrol civatasi
10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

SANZIMAN YAGININ DEGISTIRILMESI

1. Motoru galistirin ve birka¢ dakika isitin ve
bes dakika bekleyin.

Motosikleti duz bir yere koyun ve motorun
altina bakim standi koyarak dik konumda
tutun.

Motorun altina uygun bir kap yerlestirin.

2.



MOTOR

4. Cikarin:
* Yag tahliye civatasi “1”
* Yag doldurma kapag “2”

w &,
"

5. Tahliye edin:
* Sanziman yagi

6. Takin:
* Aliminyum pul
* Yag bosaltma civatasi

Teknik degerin diginda — Duzenleyin.

Debriyaj kolu boslugu
& 7,0-12,0 mm (0,28-0,47 ing)

Yag bosaltma civatasi
20 N-m (2,0 kgf-m, 15 Ib-ft)

N
2,

7. Doldurun:
* Sanziman yagi

Tipi
aﬂ) Motor yagi SAE 10W-40 tip SG
veya uzeri
Miktar (sokuldugiinde)
0,76 L (0,80 US qt, 0,67 Imp.qt)
Miktar
0,70 L (0,74 US qt, 0,62 Imp.qt)

8. Kontrol:

* Yag sizintisi
9. Kontrol:

* Sanziman yagi seviyesi
10. Takin:

* Yag doldurma kapag

DEBRIYAJ KOLU BOSLUGUNUN
AYARLANMASI
1. Kontrol:

* Debriyaj kolu boslugu “a”

2. Ayarlayin:
* Debriyaj kolu boglugu
Gidon tarafi
a. Belirtilen debriyaj kolu boslugu elde edi-
lene kadar ayar somununu “1” dénddrdn.

iPuCu
Telin elcik tarafindaki gereken debriyaj kolu bos-
lugu saglanamiyorsa, debriyaj teli tarafindaki
ayar somununu kullanin.

Debriyaj teli tarafi

a. Debriyaj teli kapagini kaydirin.

b. Kontra somununu “1” gevsetin.

c. Belirtilen debriyaj kolu boslugu elde edi-
lene kadar ayar somununu “2” dénduardn.

d. Kilitli somunu “1” sikin.

AN Kilit somun (debriyaj teli tarafi)
| 4,3 N-m (0,43 kgf-m, 3,2 Ib-ft)

e. Debriyaj teli kapagini kaydirip baslangig-
taki konumuna getirin.




MOTOR

DEBRIYAJ KOLU KONUMUNUN AYARLAN-
MASI
1. Ayarlayin:

* Debriyaj kolu konumu “a”
Kilit somununu “1” gevsetin ve debriyaj kolu
konumunu “a@” istediginiz gibi ayarlamak igin
ayarlayiciyi “2” kullanin.

2. Sikin:
« Kilit somunu

AN Kilitli somun (debriyaj kolu konumu)
Z, | 5N-m(0,5kgfm, 37 Ib-ft)
HAVA FILTRESI ELEMANININ TEMIZLENMESI
1. Cikarin:
» Sele
2. Cikarin:
* Montaj civatasi “1”
s Pul “2”

» Hava filtresi elemani “3”
» Hava filtresi kilavuzu “4”

DIKKAT

Hava filtresi elemani takili olmadan asla mo-
toru calistirmayin. Filtre edilmeyen hava mo-
torun parcalarinin hizla asinmasina sebep
olur ve motora zarar verebilir. Hava filtresi
elemani olmadan motoru calistirmak ayni
zamanda motorun performansinin zayifla-
masina ve hararete sebep olarak karbiirator
ayarini da etkileyebilir.

3. Yikayin:
* Hava filtresi elemani
a. Elemani hava filtresi temizleyici veya gaz
yagi ile yikadiktan sonra, sikin ve tama-
men kurutun.

Yikama i¢in benzin veya organik (asit/alkali)
ugucu yag kullanmayin.

DIKKAT

Filtre elemanini sikarken saga sola dondiir-
meyin.

4. Kontrol:

» Hava filtresi elemani
Hasar — Degistirin.
Uygulayin:
Yamaha slinger hava filtresi yagi veya es-
degeri stinger hava filtresi yagi.
Hava filtresi elemanini plastik bir torbaya
koyun ve filtre yagini torbaya damlatin.
Torbanin igindeki elemanla, elemanin yaga
esit sekilde nifuz etmesi igin iyice ovun.
Elemani temiz bir beze sarin, hafifge ovun
ve fazla yagi silin.

iPuCcu

» Elemana islanacak kadar yag emdiriimelidir.
Damlama olmamalidir.

* Elemani degistirirken, temizlerken uyguladi-
giniz prosedurun aynisini kullanarak elema-
na yag emdirin.




MOTOR

6. Takin:
* Hava filtresi kilavuzu “1”

iPUCU

Filtre 1zg

(7]

arasindaki cikinti “a” ile filtre elemanin-

daki deligi “b” hizalayin.

\

7. Uygulayin:
* Lityum-sabun bazli gres
(Hava filtre muhafazasinin birlesme yuzeyi-

1

ne a

)

8. Takin:

» Hava
e Pul

filtresi elemani “1”

* Montaj civatasi

%,

Montaj civatasi

2,0 N'm (0,20 kgf-m, 1,5 Ib-ft)

iPUCU

Filtre 1zgarasindaki ¢ikinti “a

sindaki d

“a” ile filtre muhafaza-

eligi “b” hizalayin.

DIKKAT

Hava filtresi elemaninin muhafazaya dog-
ru bir sekilde yerlestirildiginden emin olun.
Hava filtresi elemanlari olmaksizin motor
asla calistinimamalidir, aksi takdirde piston(-
lar) velveya silindir(ler) asir aginabilir.

KARBURATOR BAGLANTISININ
KONTROLU
1. Kontrol:
» Karblratér baglantisi “1” Catlaklar/hasar —
Degistirin.

£

KARBURATOR HORTUMLARININ
KONTROLU
Asagidaki proseddr, tim yakit ve vakum hortum-
larina uygulanir.
1. Kontrol:
 Yakit hortumu
* Havalandirma hortumu “1”
» Tagsma hortumu “2”
Catlaklar/hasar — Degistirin.
Gevsek baglanti — Dogru bir sekilde baglayin.

3-10
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EGZO0Z SISTEMININ KONTROL EDILMESI
1. Cikarin:
* Egzoz borusu
» Susturucu
2. Kontrol:
* Egzoz borusu
 Susturucu
Catlak/hasar — Degistirin.
3. Kontrol:
 Susturucu lifi
Hasar — Degistirin.
4. Degigtirin:
* Susturucu lifi
a. Susturucu civatalarini “1”, susturucuyu
“2” ve fiber civatalari “3” sokun.

iPuCU

Susturucuyu bir el mengenesi veya baska bir
aletle yerinde tutarken i¢ boruyu ¢ikartin.

b. i¢ boruyu “1” gikarin.

c. Fiber “2"yi degistirin.

d. i¢ boruyu takin.
iPUCU
Gosterilen alanlara 1siya dayanikh sizdirmazhk
maddesi surin ve surdiguniz yapistiricida hig-
bir bosluk kalmadigindan emin olun.

5. Takin:

« Conta “1”

3-11
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6. Kontrol:
» Sikma torklari

XJ Fiber civata “1

10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)
LOCTITE®
Susturucu civatasi “2”
12 N-m (1,2 kgf-m, 8,9 Ib-ft)
Yan kapak civatasi (6n taraf)
7 N'-m (0,7 kgf-m, 5,2 |b-ft)
Yan kapak civatasi (arka taraf)
9 N-m (0,9 kgf-m, 6,6 Ib-ft)

SOGUTMA SUYU SEVIYESININ KONTROLU

Sicak bir radyator, basing altindadir. Dolayi-
siyla, motor sicakken radyatoér kapagini ag-
mayin. Kaynayan sicak sivinin ve buharin
fiskirmasi, ciddi yaralanmalara neden olabi-
lir. Motor sogudugunda, asagidaki sekilde
radyator kapagini agin:

Radyator kapaginin listiine kalin bir bez veya
havlu yerlestirin ve fazla basincin ¢ikmasi-
ni saglamak i¢in radyator kapagini saat yo-
niuniin tersine, durdurma pargasina dogru
yavasca cevirin. Tislama sesi kesildiginde
radyator kapagi lizerine bastirin ve ¢ikarmak
icin saat yonunun tersine dogru gevirin.

1.

Motosikleti diiz bir zeminde dik konuma ge-
tirin.

2. Cikarin:

» Radyator kapagi “1”



MOTOR

3. Kontrol:
» Sogutma suyu seviyesi

Maksimum seviye “a” veya alti — Sogutma
sivisini maksimum seviyeye kadar ekleyin.

1. Radyator

DIKKAT

* Sogutma suyu yerine sade su eklenmesi
sogutma suyundaki antifriz oranini diisi-
riir. Bu nedenle sogutma suyu yerine su
eklenirse, sogutma suyunun antifriz kon-
santrasyonunu kontrol edin ve gerekirse
konsantrasyonu ayarlayin.

* Sadece damitilmis su kullanin. Saf suyun
mevcut olmamasi durumunda, yumusak
su kullanilabilir.

4. Motoru caligtirin, birka¢ dakika 1sinmasini
bekleyin ve sonra motoru durdurun.
5. Kontrol:
» Sogutma suyu seviyesi
iPUCU

Sogutma suyu seviyesini kontrol etmeden 6nce,
su oturuncaya kadar birka¢ dakika bekleyin.

SOGUTMA SISTEMININ KONTROL EDILMESI
1. Cikarin:

» Sele

* Yan kapak (sol/sag)

» Hava deflektori (sol/sag)
2. Kontrol:

* Radyator

» Radyator hortumu

Catlak/hasar — Degistirin.

3. Takin:
* Hava deflektora (sol/sag)
» Sele
* Yan kapak (sol/sag)

SOGUTMA SUYUNUN DEGISTIRILMESI

Sicak bir radyator, basing altindadir. Dolayi-
siyla, motor sicakken radyatoér kapagini ag-
mayin. Kaynayan sicak sivinin ve buharin
fiskirmasi, ciddi yaralanmalara neden olabi-
lir. Motor sogudugunda, asagidaki sekilde
radyator kapagini agin:

Radyator kapaginin tistune kalin bir bez veya
havlu yerlestirin ve fazla basincin ¢ikmasi-
ni saglamak i¢in radyator kapagini saat yo-
niiniin tersine, durdurma pargasina dogru
yavasc¢a cevirin. Tislama sesi kesildiginde
radyator kapag lizerine bastirin ve ¢ikarmak
icin saat yonunun tersine dogru gevirin.

1. Motorun altina bir kap yerlestirin.
2. Cikarin:
» Sogutma suyu tahliye civatasi “1”

3. Cikarin:
» Radyatoér kapag
Sogutma suyunu bosaltmak icin radyatoér
kapagini yavasga gevsetin.
iPUCU
Radyator kapagi gevsetildiginde, sogutma suyu
enine olarak figkiracaktir; bu nedenle kabi ¢iki-
sin yakinina getirin.

4. Sogutma sistemini temiz gesme suyuyla yi-
kayin.
5. Takin:

 Bakir pul
» Sogutma suyu tahliye civatasi

y Sogutma suyu tahliye civatasi
10 N-m (1,0 kgf-m, 7,4 Ib-ft)

6. Sogutma suyunu dokin.

3-12
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Onerilen Sogutma Suyu
‘ﬁ Aliminyum motor i¢in korozyon

onleyici iceren yiliksek kaliteli
etilen glikol antifriz
Radyator (tiim tesisat dahil)
0,90 L (0,95 US qt, 0,79 Imp.qt)
Sogutma suyu karigim orani

1:1 (Antifriz: Su)

* Sogutma suyu goziiniize sigrarsa, su ile

iyice yikayin ve bir doktora gidin.

* Sogutma suyu lizerinize sigrarsa, hemen

elbisenizi suyla i1slatin ve sonra sabun ve
suyla yikayin.

* Sogutma suyunun igilmesi durumunda,
icen kisiyi kusturun ve acilen tibbi bakima
gotiriin.

DIKKAT

* Sogutma suyu yerine sade su eklenmesi
sogutma suyundaki antifriz oranini diisi-
riir. Sogutma suyu yerine su eklenirse, so-
gutma suyunun antifriz konsantrasyonu-
nu kontrol edin ve gerekirse diizeltin.

» Sadece damitiimis su kullanin. Saf suyun
mevcut olmamasi durumunda, yumusak
su kullanilabilir.

* Sogutma suyu boyali yilizeylere temas
ederse, hemen su ile yikayin.

» Farkl tiirde antifrizlerle karigtirmayin.

7. Takin:
» Radyatoér kapag

8. Motoru calistirin, birkac dakika 1sitin, durdu-

run, ve ardindan sogumasini bekleyin.
9. Kontrol:
» Sogutma suyu seviyesi

Sayfa 3-11, “SOGUTMA SUYU SEVIYESI-
NiIN KONTROL EDILMESI” konusuna ba-

kin.

3-13
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SASI
ON DIiSK FRENIN AYARLANMASI

iPUCU
Fren kolunun u¢ kisminda hi¢ bogluk olmama-
hdir.

1. Kontrol:
* Fren kolu pozisyonu “a”

Fren kolu pozisyonu
100 mm

Ayar mesafesi

86—-105 mm

2. Cikarin:
* Fren kolu kapag
3. Avarlayin:
* Fren kolu pozisyonu
a. Kontra somununu “1” gevsetin.
b. Ayar civatasini “2” belirtilen fren kolu ko-
numu elde edilene kadar cevirin.

c. Kilitli somunu sikin.

Kilitli somun (6n fren kolu konumu)

%, | 5N-m(0,5kgf-m, 3,7 Ib-ft)

Fren kolundaki yumusak veya sungersi bir
his, fren sisteminde hava oldugunun bir gos-
tergesi olabilir. Ara¢ kullanilmadan 6nce fren
sisteminin havasi alinmalidir. Fren sistemin-
de kalan hava frenleme performansini dnemli

olcude diisuriir ve kontrol kaybina hatta bir
kazaya yol acabilir.

DIKKAT
Fren kolunun konumunu ayarladiktan sonra
fren gekmesi kalmadigindan emin olun.

4. Takin:
* Fren kolu kapagi

ARKA DiSK FRENIN AYARLANMASI
1. Ayarlayin:
* Fren pedali konumu
a. Kontra somununu “1” gevsetin.
b. Fren pedali dogru konuma gelene kadar
ayar somunu “2” gevirin.

Pedal yuksekligini gosterildigi sekilde mak-
simum seviye “A” ve minimum seviye “B”
arasinda olacak sekilde ayarlayin. (Bu ayar-
lamada, civata “3” ucu “a” alt ayar somunun-
dan “4” digariya ¢ikmali ama fren pedalindan
“5” 2,0 mm’den (0,08 in¢) “b” daha az mesa-
fede olmamalidir).

c. Kontra somununu verilen tork degerine
gore sikin.

\ Arka fren pedali ayar kilitli somunu
J 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)

3-14
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Fren pedalindaki yumusak veya siingersi bir
his, fren sisteminde hava oldugunun bir gos-
tergesi olabilir. Calistirmadan 6nce, fren sis-
teminin havasini alin. Fren sistemindeki hava
fren performansinin diigmesine neden olur.

DIKKAT

Fren pedalinin konumu ayarladiktan sonra
fren surtinmesi kalmadigindan emin olun.

FREN HIDROLIGI SEVIYESININ KONTROL

EDILMESI

1. Motosikleti diz bir zeminde dik konuma ge-
tirin.

iPuCcu

Fren hidroligi seviyesini dogru okuyabilmek igin

fren hidroligi haznesinin tst kisminin dik durdu-

gundan emin olun.

2. Kontrol:
* Fren hidroligi seviyesi
Minimum seviye isareti “a@” veya altt —» Ek-
leyin.

Tavsiye edilen fren hidroligi
DOT 4

NP

| S |

ﬁ'
©F B73

(e

A. On fren
B. Arka fren

* Sadece belirtilen fren hidroligini kullanin.
Diger fren hidrolikleri lastik kegelerin de-
forme olarak sizinti yapmasina ve zayif
frenleme performansina sebep olur.

 Sistemde bulunan ayni tip fren hidroligi ile
doldurun. Fren hidroliklerinin karnigtirnimasi,
fren performansinin zayiflamasina yol agan
zararh bir kimyasal reaksiyona neden olabilir.

* Tekrar doldururken fren hidroligi haznesine
su kagmamasina dikkat edin. Su, fren hidro-
ligin kaynama noktasini 6nemli olglide du-
suiruir ve buhar sikismasina neden olabilir.

(~

DIKKAT

Fren hidroligi boyal ylizeylere ya da plastik
parcalara zarar verebilir. Bu nedenle, etrafa
dokiilen fren hidroligini hemen temizleyin.

ON FREN BALATALARININ KONTROL

EDILMESI

Asagidaki prosedur, tim fren balatalari i¢in ge-

cerlidir.

1. Freni ¢alistirin.

2. Kontrol:

+ On fren balatasi

Neredeyse fren diskine ulasan asinma “1”
gOstergeleri — Fren balatalarini takim ha-
linde degistirin.
Sayfa 4-5 “ON FREN” konusuna bakin.

1

%%

ARKA FREN BALATALARININ KONTROL
EDILMESI
Asagidaki prosedur, tim fren balatalari icin ge-
cerlidir.
1. Freni ¢alistirin.
2. Kontrol:
 Arka fren balatasi
Asinma gosterge olugu “1” hemen hemen goriin-
muyor — Fren balatalarini takim olarak degistirin.
Sayfa 4-7 “ARKA FREN” konusuna bakin.

EDILMESI
1. Kontrol:
e Fren hortumu

3-15
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Catlaklar/hasar/asinma — Degistirin.
2. Kontrol:
* Fren hortumu kelepcesi
Gevsek Baglantt — Kelepge civatasini si-
kin.
3. Motosikleti dik tutun ve 6n freni bir kag kez
calistirin.
4. Kontrol:
* Fren hortumu
Fren hidroligi sizintisi — Hasarli fren hortu-
munu degistirin.

ARKA FREN HORTUMUNUN KONTROL
EDILMESI
1. Kontrol:
* Fren hortumu
Catlaklar/hasar/agsinma — Degistirin.
2. Kontrol:
* Fren hortumu tutucusu
Gevsek Baglanti — Tutucu civatayi sikin.
3. Motosikleti dik tutun ve arka freni birkag kez
calistirin.
4. Kontrol:
* Fren hortumu
Fren hidroligi sizintisi — Hasarli hortumu degistirin.

FRENIN KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
* Frenin ¢alismasi
Fren duzgun galismiyor — Fren sistemini
kontrol edin.
iPUCU
Motosikletinizi kuru yolda surin, 6n ve arka fren-
leri ayri ayri ¢alistirin ve frenlerin diizgin galisip
calismadigini kontrol edin.

HIDROLIK FREN SiSTEMINIiN HAVASININ
ALINMASI

Asagidaki durumlarda fren sisteminin hava-

sini alin:

* Sistem sokilup dagitildiginda.

* Bir fren hortumu gevsediginde, baglantisi
kesildiginde veya degistirildiginde.

* Fren hidroligi seviyesi ¢cok diisiik oldugunda.

* Frenin galismasinda bir sorun oldugunda.

1. Cikarin:
* Fren ana merkezi kapag
* Depo diyaframi
» Depo samandirasi (6n fren)
» Koruyucu (arka fren)

iPUCU

* Fren hidroligini dokmemeye ve fren hidrolik
deposunu tasirmamaya dikkat edin.

* Frenleme yapmadan 6nce daima yeterli fren hid-
roligi oldugundan emin olun. Bu uyarinin dikkate
allnmamasi, bosaltma islemini oldukga uzatarak
fren sistemine hava girmesine yol agabilir.

* Havanin tahliyesi zor ise, fren hidroliginin
¢okmesi icin bir ka¢ saat beklemek gereke-
bilir. Hortumdaki kiguk kabarciklar kayboldu-
gunda hava alma iglemini tekrarlayin.

2. Fren sisteminin havasini alin.

a. Fren hidrolik haznesini uygun seviyeye
kadar tavsiye edilen fren hidroligi ile dol-
durun.

b. Depo diyaframini takin.

c. Plastik hortumu “1” hava alma vidasina

“2” glvenli sekilde takin, ve bir kabi plas-
tik hortumun ucunun altina koyun.

e -'f‘ / ’ f N

A. On
B. Arka

d. Freni bir ka¢ kez yavasca uygulayin.

e. Fren kolunu tamamiyla ¢ekin veya fren
pedalina tamamiyla basin ve o konumda
tutun.

f. Hava tahliye vidasini gevsetin.

iPUCU
Hava bosaltma vidasinin gevsetilmesi fren kalipe-
rindeki basinci serbest birakir ve fren kolunun gaz
koluna temas etmesine veya fren pedalinin tama-
miyla gevsemesine, bollasmasina neden olur.
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g. Hava tahliye vidasini sikin ve ardindan
fren kolunu veya fren pedalini serbest bi-
rakin.

h. Plastik hortumda bulunan fren hidroligin-
deki hava kabarciklarinin timd kaybola-
na kadar (d) ila (g) adimlarini tekrarlayin.

iPUCU
islem sirasinda, depoya fren hidroligi ilave etme-
ye devam edin.

DIKKAT

* Fren disklerindeki, lastiklerdeki, tekerlek-
lerdeki, vb. fren hidroligini silin.

* Fren hidroligi boyali yiizeyleri veya plastik
parcalari asindirabilir. Ddkilen hidroligi
daima hemen temizleyin.

i. Hava alma vidasini sikin.

Fren kaliperi hava alma vidasi
6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 |b-ft)

%

j- Fren hidroligini belirtilen seviyeye kadar
depoya dokin.
Sayfa 3-15 “FREN HIDROLIGI SEVIYE-
SININ KONTROL EDILMESI” konusuna
bakin.

Hidrolik fren sistemindeki havay! bosalttik-
tan sonra, frenin galigsmasini kontrol edin.

TAHRIK ZINCIiRi BOSLUGU
DIKKAT

Cok gergin bir tahrik zinciri, motora ve diger
onemli parcgalara asin yuk bindirecektir. Gok
gevsek bir zincir ise atlayabilecek ve salin-
cak koluna zarar verebilecek, ya da bir ka-
zaya neden olabilecektir. Bu nedenle, tahrik
zincirinin gevsekliginin belirtilen degerler
icinde kalmasina 6zen gosterin.

Tahrik zinciri boslugunu kontrol edin
1. Arka tekerledi yerden kaldirmak icin uygun
bir sehpa kullanin.

Araci gilivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Vitesi bos konuma alin.

3. Tabhrik zincirini yaklasik 50 N (5.0 kgf, 37 Ibf)
bir kuvvet ile tahrik zinciri kilavuzu izolasyon
civatalarinin Uzerine gekin.

4. Kontrol:
* Tahrik zinciri boslugu “a”
Teknik degerin diginda — Dizenleyin.
iPUCU
Tahrik zinciri kilavuzu ve zincirinin alti arasinda-
ki gosterilen konumdan tahrik zinciri boslugunu

olcln.
‘ \g /
[ S e e
[y S S

Tahrik zinciri gevsekligi
(Bakim Sehpasi)

48,0-58,0 mm (1,89-2,28 ing)

Tahrik zinciri gerginliginin ayarlanmasi

Araci givenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

1. Ayarlayin:
* Tahrik zinciri boslugu
a. Tekerlek aksi somununu “1” gevsetin.
b. Kilitli somunlarin “2” her ikisini de gevse-
tin.
c. Ayar civatasini “3” belirtilen tahrik zinciri
gevsekligi elde edilene kadar gevirin.

iPUCU

* Dogru tekerlek hizalamasini elde etmek icin
her iki tarafi esit sekilde ayarlayin.

» Salincak kolu ug plakalari ile salincak kolunun
uclari arasinda hi¢ bosluk olmadigindan emin
olmak igin arka tekerlegi ileriye dogru itin.

d. Tekerlek aks somununu sikin.
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\ Arka tekerlek aks somunu
| 125 N-m (12,5 kgF-m, 92 Ib-ft)

e. Tahrik zinciri gergisi kilit somununu sikin.

19 N-m (1,9 kgf-m, 14 Ib-ft)

y Tahrik zinciri gergisi kilitli somunu

GIDON BASLIGININ KONTROL EDILMESI

VE AYARLANMASI
1. On tekerlegi yerden kaldirmak igin uygun bir
sehpa kullanin.

Gidon somunu anahtari
90890-01403

Egzoz flangi somun anahtari
YU-A9472

Araci givenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Kontrol:
 Direksiyon basligi
On gatal ayaklarinin altindan sikica tutun ve
on c¢atali yumusak bir sekilde sallayin.
Sikihk/gevseklik — Direksiyon bashgini
ayarlayin.
3. Cikarin:
* Gidon
« Ust braket
4. Ayarlayin:
* Direksiyon basligi

a. Pulu “1” ¢ikarin.

Gidon halka somununu asiri sikmayin.

Gidon halka somun (ilk stkma torku)

38 N-m (3,8 kgf-m, 28 Ib-ft)

c. On catali birkag kez sada ve sola dén-

durin, ve direksiyonun serbestce don-
diginden emin olun. Serbestce don-
muyorsa, alt braketi sokun ve alt ve Ust
rulmanlari kontrol edin. Sayfa 4-24 “Gi-
DON BASLIGI” konusuna bakin.

. Halka somunu tam tur gevsetin ve direk-

siyon somunu anahtariyla belirtilen de-
gerle sikin.

|

b. Halka somunu “2” bir direksiyon somunu
anahtari ile “3” gevsettikten sonra, belir-
tilen tork ile sikin.

iPUCU

+ Tork anahtarini direksiyon somunu anahtari-
na dik acida ayarlayin.

» Direksiyonun rahat hareket edip etmedigini
kontrol etmek igin bir iki kez saga sola hareket
ettirin.

3-18

Gidon halka somun (nihai sikma torku)

W
7 N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

e. On gatall her iki yénde de tam olarak ge-

virerek gidon bashginin gevsekligini ve
sikiligini kontrol edin. Herhangi bir sikilik
hissedildiginde alt braketi sokin ve alt ve
Ust rulmanlari kontrol edin.

Sayfa 4-24 “GIDON BASLIGI” konusuna
bakin.

f. Pulu “1” takin.
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|

5. Takin:
+ Ust braket
* Gidon
Sayfa 4-9 “GIDON” konusuna bakin.

GIDON BASLIGININ YAGLANMASI
1. Yaglayin:

+ Ust rulman

 Alt rulman

* Rulman bilezigi

Tavsiye edilen yag

Lityum-sabun bazl gres

ON GCATAL AYAKLARININ KONTROL EDILMESI
1. Motosikleti diz bir zeminde dik konuma ge-
tirin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Kontrol:
« i¢c boru
Hasar/cizikler — Degistirin.
+ On gatal ayag!
ic boru ile dis boru arasindan yag siziyor
—Yag contasini degistirin.
Motosikleti dik tutun ve 6n freni uygulayin.
Kontrol:
+ On gatalin galismasi
Gidonu asagiya dogru sertce birka¢ defa
itin ve 6n catalin dizgin sekilde geri gelip
gelmedigini kontrol edin.
Duzgln calismiyor — Duzeltin veya degisti-
rin. Sayfa 4-14 “ON CATAL” konusuna bakin.
iPUCU
On catal rahatca hareket etmiyorsa veya bir ha-
sar varsa, Yamaha yetkili servisinde kontrol edil-
mesini ya da onarilmasini saglayin.

W

5. Kontrol:
» Koruyucu kilavuzu “1”

Teknik degerin disinda — Degistirin.
iPuCuU
Koruyucu kilavuz, dis tip cevresi ile ayni “a”
yuksekligine erisince kullanim limitine ulasir.

6. Cikarin:

» Koruyucu

* Toz kegesi “1”
DIKKAT

Toz kegesine ve i¢ boruya bir siiriicii ile zarar
vermemeye dikkat edin.

1 //\;
7. Temizleyin:
* Toz kegesi “a”
* Yag kecesi “b”
iPuCcuU
* Her kullanimdan sonra toz kegesini ve yag
kecesini temizleyin.
« i¢ boruya lityum-sabun bazli gres siriin.
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ON CATAL AYAKLARININ AYARLANMASI

» Sag ve sol catallari daima esit ayarlayin.
Bu sekilde yapilmazsa, aracin dengesi bo-
zuk olabilir.

* Araci giivenli sekilde destekleyin, devril-
me tehlikesi olmasin.

Geri tepme soniimlemesi

DIKKAT

Ayar vidasini ayar araliginin 6tesinde zorla
dondiirmeyin.

1. Ayarlayin:
* Geri tepme sonimlemesi
a. Birayar yapmak icin ayar vidasini “17, “a”
veya “b” ydénunde gevirin.

“a” yoni
Sigrama sonumlemesi artar (stispansi-
yon sertlesir).

“b” yonii
Sigrama soniumlemesi azalir (siispan-
siyon yumusar).

Geri tepme soniimlemesi

& Minimum (Yumusak)

“b”* yoniinde 20 klik
Standart

“b”* yoniinde 11 klik
Maksimum (sert)

“b”* yoniinde 0 klik
* Ayar vidasi sonuna kadar “a” yoniinde

cevrilmis

iPucu
Sénuimleme kuvveti ayarlama mekanizmasinin
toplam tiklama sayisi Uretimdeki kiiglik sapma-
lar nedeniyle yukarida belirtilen degerlere uyma-
sa da saydiginiz fiili tiklama sayisi tim ayar ara-
hgini belitmektedir. Dogru bir ayarlama yapmak
icin toplam tiklama sayisini tespit ederek genis-
leme kuvveti ayarlama mekanizmasini gerektigi
gibi ayarlamanizi tavsiye ediyoruz.

Kompresyon soniimlemesi

DIKKAT

Ayar vidasini ayar araliginin o6tesinde zorla
dondiirmeyin.

1. Ayarlayin:
* Kompresyon sénimlemesi
a. Birayar yapmak icin ayar vidasini “1”, “a
veya “b” ydénunde cgevirin.

”

“a” y'onl'j
Kompresyon soniimlemesi artar (siis-
pansiyon sertlesir).

“b” yonii
Kompresyon soniimlemesi azalir (sus-
pansiyon yumusar).

Kompresyon séniimlemesi
& Minimum (Yumusak)
“b”* yoniinde 20 klik
Standart
“b”* yoniinde 10 klik
Maksimum (Sert)
“b”* yoniinde 0 klik
* Ayar vidasi sonuna kadar “a” yoniinde
cevrilmis

iPUCU
Sonuimleme kuvveti ayarlama mekanizmasinin
toplam tiklama sayisi Uretimdeki kiigik sapma-
lar nedeniyle yukarida belirtilen degerlere uyma-
sa da saydiginiz fiili tiklama sayisi tim ayar ara-
igini belitmektedir. Dogru bir ayarlama yapmak
icin toplam tiklama sayisini tespit ederek genis-
leme kuvveti ayarlama mekanizmasini gerektigi
gibi ayarlamanizi tavsiye ediyoruz.
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On cataldan hava tahliyesi

iPUCU
Kullanim sirasinda 6n catal ilk hareketi sertlik
hissettirirse, 6n ¢atal ic basincini salin.

1. On tekerlegi yerden kaldirmak igin uygun bir
sehpa kullanin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Hava tahliye vidasini “1” ¢ikarin ve 6n ¢atal-
daki i¢ basinci tahliye edin.
3. Sikin:
* Hava tahliye vidasi

\J Hava tahliye vidasi (6n catal)

1.3 N-m (0.13 kgf-m, 0.95 Ib-ft)

H—S§

ARKA AMORTISOR GRUBUNUN KONTROL

EDILMESI

1. Motosikleti diiz bir zeminde dik konuma ge-
tirin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Kontrol:
* Arka amortisér grubu
Gaz sizintilari/lyag sizintilari — Arka amorti-
sor grubunu degistirin.
Sayfa 4-27 “ARKA AMORTISOR GRUBU”
konusuna bakin.

3-21

3. Kontrol:

+ Arka amortisér grubunun dizgun ¢alistigini

* Arka slUspansiyon baglantisinin sorunsuz
hareket etmesi
Koltuga ata biner gibi oturun ve arka amorti-
sor tertibatinin dizgun calisip calismadigini
kontrol etmek icin vicudunuzu birka¢ kez
yukari ve asagi hareket ettirin.
Duzgin ¢alismiyor — Duizeltin veya degisti-
rin.

ARKA AMORTISOR GRUBUNUN AYARLANMASI
Arka tekerlegi yerden kaldirmak igin uygun bir
sehpa kullanin.

Araci gilivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

Yay on yiukii
DIKKAT

Ayar vidasini ayar araliginin o6tesinde zorla
dondiirmeyin.

1. Cikarin:
* Arka sasi
2. Ayarlayin:

* Yay 6n yuku

a. Kontra somununu “1” gevsetin.

b. Ayar somununu “2” yay ile ayar somunu
arasinda biraz aciklik kalana kadar gev-
setin.

c. Yayin serbest uzunlugunu “a” dl¢in.

)

X % < /_i ,
d. Ayar yapmak igin ayar halkasini “b” veya
“c” yonlnde ¢evirin.
“b” yonu
Yay oOn yiiku artar (stispansiyon sertle-
sir).

“c” yanu
Yay on yukii azalir (siispansiyon yumu-

sar).




SASI

Minimum
Yayin serbest uzunlugundan
1,5 mm (0.06 in¢) ice dondiigii
konum.

Standart
Yayin serbest uzunlugundan
7,0 mm (0.28 ing) ice dondugu
konum.

Maksimum
Yayin serbest uzunlugundan
18,5 mm (0.73 ing) ice dondugii

& Yay on yiikil ayar konumlari

konum.

iPUCU

* Ayar yapmadan o6nce kilit somunu ve ayar-
lama halkasi etrafindaki tim kir ve camurun
temizlendiginden emin olun.

* Yayin uzunlugu (takilmis) ayar halkasinin her
bir turunda 1,5 mm (0,06 ing) degisir.

é§|o M - \©)
\ 7
T i

e. Kiliti somunu sikin.
3. Takin:
* Arka sasi
Geri tepme sénumlemesi

DIKKAT

Ayar vidasini ayar araliginin 6tesinde zorla
dondurmeyin.

1. Ayarlayin:
* Geri tepme s6nimlemesi
a. Birayar yapmak icin ayar vidasini “17, “a
veya “b” yénunde cevirin.

”

Geri tepme soniimlemesi
& Minimum (Yumusak)
“b”* yoniinde 20 klik
Standart
“b”* yoniinde 10 klik
Maksimum (Sert)
“b”* yoniinde 0 klik
* Ayar vidasi sonuna kadar “a” yoéniinde
cevrilmis

iPuCcu
SoénUimleme kuvveti ayarlama mekanizmasinin
toplam tiklama sayisi Uretimdeki kiiglik sapma-
lar nedeniyle yukarida belirtilen degerlere uyma-
sa da saydiginiz fiili tiklama sayisi tum ayar ara-
hgini belitmektedir. Dogru bir ayarlama yapmak
icin toplam tiklama sayisini tespit ederek genis-
leme kuvveti ayarlama mekanizmasini gerektigi
gibi ayarlamanizi tavsiye ediyoruz.

P

Kompresyon soniimlemesi (hizli kompre-
syon soniimleme)

DIKKAT

Ayar vidasini ayar araliginin 6tesinde zorla
dondurmeyin.

1. Ayarlayin:
* Kompresyon sonumlemesi (hizli kompres-
yon sénimleme)
a. Birayar yapmak icin ayar vidasini “1”, “a”
veya “b” yénlunde cgevirin.

“a” yo'nu
Sigrama soniimlemesi artar (siispansi-
yon sertlesir).

“b” yonii
Sigrama sonumlemesi azalir (suspansi-

“a” yonii
Kompresyon soniimlemesi artar (siis-
pansiyon sertlesir).

“b” y'onu
Kompresyon séniimlemesi azalir (siis-
pansiyon yumusar).

yon yumusar).
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Hizli sikigstirma soniimlemesi

& Minimum (Yumusak)

“b”* yéniinde 2 tur,
Standart

“b”* yoniinde 1-1/2 tur
Maksimum (sert)

“b”* yoniinde 0 tur
* Ayar vidasi sonuna kadar “a” yoniinde

cevrilmis

Yavas sikistirma soniimlemesi

& Minimum (Yumusak)

“b”* yoniinde 20 klik
Standart

“pb”* yoniinde 12 klik
Maksimum (sert)

“pb”* yoniinde 0 klik
* Ayar vidasi sonuna kadar “a” yoéniinde

cevrilmis

iPUCU
Dogru bir ayar elde etmek amaciyla her sénim-
leme kuvvet ayarlama mekanizmasinin fiili tur
sayisini kontrol etmeniz tavsiye edilir. Bu ayar
araligi, Uretimdeki kiiclk farklar dolayisiyla liste-
de verilen dzelliklerle tamamen uymayabilir.

Kompresyon soniimlemesi (yavas kompre-
syon soniimleme)

DIKKAT

Ayar vidasini ayar araliginin 6tesinde zorla
dondiirmeyin.

1. Ayarlayin:

* Kompresyon sonimlemesi (yavas komp-
resyon sénimleme)
a. Birayar yapmak icin ayar vidasini “1”, “a”

veya “b” yénlunde cevirin.

“a” yonii
Kompresyon soniimlemesi artar (siis-
pansiyon sertlesir).

“b” y'onu
Kompresyon séniimlemesi azalir (siis-
pansiyon yumusar).

iPUCU
Sonumleme kuvveti ayarlama mekanizmasinin
toplam tiklama sayisi Uretimdeki kiiclik sapma-
lar nedeniyle yukarida belirtilen degerlere uyma-
sa da saydiginiz fiili tiklama sayisi tim ayar ara-
igini belitmektedir. Dogru bir ayarlama yapmak
icin toplam tiklama sayisini tespit ederek genis-
leme kuvveti ayarlama mekanizmasini gerektigi
gibi ayarlamanizi tavsiye ediyoruz.

SALINCAK KOLUNUN CALISMASININ
KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
» Salincak kolunun serbest hareketini
 Salincak kolunda boslugunu
Sayfa 4-28 “SALINCAK KOLU” konusuna
bakin.

SALINCAK KOLU PiVOTUNUN YAGLANMASI
1. Yaglayin:

* Yag kecgesi

* Manson

Tavsiye edilen yag

A Lityum-sabun bazl gres

LASTIKLERIN KONTROL EDILMESI
1. Olgiin:
* Lastik basinci
Teknik degerin disinda — Duzenleyin.
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Lastik basinci (lastikler sogukken 6l-
& clildr)
On

100 kPa (1,00 kgf/cm?, 15 psi)
Arka

100 kPa (1,00 kgf/cm?, 15 psi)

iPUCU

* Lastigi sogukken kontrol edin.

» Lastik basinci disikken supap durdurucu
sikma somunu gevsek ise, lastik janttan ka-
yabilir, bu nedenle supap durdurucu sikma
somununu “@” kontrol edip siktiginizdan emin
olun.

» govdesi donmusse, lastigin konumundan
kaymakta oldugu anlasilabilir. Lastik pozisyo-
nunu dazeltin.

2. Sikin:
* Jant teli
(bir tel nipeli anahtari “1” ile)

Tel nipeli anahtar (6-7)
90890-01521

a. Supap durdurucu sikma somunu
b. Jant subap govdesi

TELLERIN KONTROL EDILMESI VE SIKILMASI
1. Kontrol:
» Jant teli
Egilme/hasar — Degistirin.
Gevsek — Sikilastirin.
Tellere tornavidayla hafifce vurun.

7

iPuCU N

Tel nipeli anahtar (6-7)
YM-01521

Gergin bir tel, net ve ¢inlayan bir ses yayar; gev-
sek bir tel ise, yavan bir ses verir.

y Nipel (tel)
2,5 N-m (0,25 kgf-m, 1,8 Ib-ft)

iPUCU

* Bir sikmada yarim turdan (180°) veya daha
fazla dondirmeyin.

* Bir rodajdan sonra sikma igleminin nipellerde-
ki ilk gevseklik giderilene kadar yapildigindan
emin olun.

» Sikma igleminin agsama asama yapildigindan,
tek bir seferde yapiimadigindan emin olun.

TEKERLEKLERIN KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
 Tekerlek
Hasar/yuvarlak degil — Degistirin.

Tekerlek uzerinde asla herhangi bir onarim
girigsiminde bulunmayin.

SASE BAGLANTI ELEMANLARININ
KONTROLU

Tdm somunlarin, civatalarin ve vidalarin dizgin
sekilde sikildigindan emin olun.

Sayfa 2-8, “MOTOR SIKMA TORKLARI” konu-
suna bakin.

TELLERIN KONTROL EDILMESi VE
YAGLANMASI

Asagidaki prosedur, tim i¢ ve dis teller i¢in ge-
cerlidir.
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Hasarh dis tel, telin paslanmasina ve hareke-
tinin bozulmasina neden olabilir. Hasarl dig
ve i¢ telleri miimkiin olan en kisa siirede de-
gistirin.

1. Kontrol:
* Dis tel
Hasar — Degistirin.
2. Kontrol:

* Telin galismasi
Zor hareket — Yaglayin.

Tavsiye edilen yag

A Motor yagi ya da uygun bir tel yagi

iPUCU
Teli dik tutun ve kilifin i¢cine birkag damla yag
damlatin ya da uygun bir yaglama aleti kullanin.

FREN KOLUNUN YAGLANMASI
1. Pivot noktalarini ve birbirine surtiinen hare-
ketli metal parcalarini yaglayin.
* Fren kolu

Tavsiye edilen yag

A Silikon gres

DEBRIYAJ KOLUNUN YAGLANMASI
1. Pivot noktalarini ve birbirine surtinen hare-
ketli metal parcalarini yaglayin.
 Debriyaj kolu

Tavsiye edilen yag

A Lityum-sabun bazli gres

PEDALIN YAGLANMASI

1. Pivot noktasini ve pedalin hareketli parcala-
rin birbirine degen metal ylzeylerini yagla-
yin.

Tavsiye edilen yag

A Lityum-sabun bazl gres
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GENEL SASI

GENEL SASI

ARAGC PLAKASININ CIKARTILMASI
1. Cikarin:

* Plaka civatasi

* Arag plakasi “1”

iPUCU

» Cikinti “a” arag plakasi bandina sokulmustur.
Cikartmadan dénce ¢ikintinin bandini ¢ekin.

+ Debriyaj telini “2” arag plakasindaki kablo ki-
lavuzundan “b” ¢ikartin.

* Alt braketteki ¢ikinti “c” arag¢ plakasina girer.
Arag plakasini ¢ikintidan ¢cekerek ¢ikartin.

» Plakayi takarken, plakadaki ¢ikintiyi bandin

ust tarafindaki delige sokun.

YAN KAPAGIN GIKARILMASI
1. Cikarin:

* Yan kapak civatasi

* Yan kapak (sol/sag) “1”

iPUCU

Yan kapagi cikartmak icin yan kapagi geriye
dogru c¢ekin, ¢linkd cikintisi “a” hava filtresi mu-
hafazasina girmis durumdadir.
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ON TEKERLEK

ON TEKERLEK DIKKAT

On tekerlek aks somununu sikmadan 6nce,
. - o ) gidon kollunu(larini) sert bir sekilde birkag¢
1. On tekerlegdi yerden kaldirmak i¢in uygun bir kez asagiya dogru bastirin ve 6n gatalin yu-

sehpa kullanin. musak bir sekilde geri sekme yapip yapmadi-

gini kontrol edin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme /
tehlikesi olmasin.

ON TEKERLEGIN SOKULMESI

2. Cikarin:
« On tekerlek

ON TEKERLEGIN TAKILMASI

N\ (0)
& Y
1. Takin:
» On tekerlek { \

iPUCU 4. Sikin:
Fren diskini “1” fren balatalari arasina “2” dogru « On tekerlek aksi civatasi 1
sekilde takin.

\ On tekerlek aksi kelepge civatasi
J 21 N-m (2.1 kgf-m, 15 Ib-ft)

2. Takin:
« On tekerlek aksi 1

iPUCU
On tekerlek aksina lityum-sabun bazl gres uy-
gulayin.

3. Sikin:
» On tekerlek aks somunu “1”

\ On tekerlek aks somunu
| 105N-m (10,5 kgf-m, 77 Ib-ft)




ARKA TEKERLEK

ARKA TEKERLEK

ARKA TEKERLEGIN SOKULMESI
1. Arka tekerledi yerden kaldirmak i¢in uygun
bir sehpa kullanin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Cikarin:

* Arka tekerlek aks somunu “1”
3. Gevsetin:

« Kilit somunu “2”
4. Sikin:

* Ayar civatasi “3”

5. Cikarin:
« Arka tekerlek aksi
« Arka tekerlek

iPuCcu

* Arka tekerlegi ileri dogru itin ve tahrik zincirini
arka tekerlek sproketinden gikarin.

» Arka tekerlegi soktikten sonra fren pedalina
basmayin.

ARKA TEKERLEK SPROKETININ KON-

TROL EDILMESI VE DEGISTIRILMESI

1. Kontrol:

» Arka tekerlek sproketi

1/4 oranini asan dis asinmasi “a” — Arka
tekerlek sproketini ve tahrik sproketini takim
halinde degistirin.
BUkulmis digsler — Arka tekerlek sproketini
ve tahrik sproketi takim olarak degistirin.

4-3

T

b

2

1. Tahrik zinciri makarasi
2. Arka tekerlek sproketi

b. Dogru

2. Degistirin:
» Arka tekerlek sproketi

a. Civatalari, kilitli somunlari ve arka teker-
lek sproketini sokun.

b. Arka tekerlek tahrik gdbeginin 6zellikle
sproketle temas eden yuzeylerini temiz
bir bezle temizleyin.

c. Yeni arka tekerlek sproketini takin.

N
A
iPUCU

Kendinden Kilitli somunlari asamali olarak ¢ap-
raz sekilde sikin.

Arka tekerlek zincir diglisi somunu
42 N'-m (4,2 kgf-m, 31 Ib-ft)

ARKA TEKERLEGIN TAKILMASI
1. Takin:

» Arka tekerlek
iPUCU
Fren diskini “1” fren balatalari arasina “2” dogru
sekilde takin.

2. Takin:

* Tahrik zinciri “1”
iPUCU
Arka tekerlegi “2” ileriye dogru itin ve tahrik zin-
cirini takin.




ARKA TEKERLEK

Sayfa 3-17, “HAVA FILTRESI MUHAFAZA-
SI” konusuna bakin.

3. Takin:
* Tahrik zinciri ¢cektirmesi (sol) “1”
» Arka tekerlek aksi “2” 6. Sikin:
iPUCU » Arka tekerlek aks somunu “1”
« Tahrik zinciri ¢ektirmesini (sol) takin ve arka
tekerlek aksini sol taraftan sokun. \J A:l;ast:llferlil(zaski sfc-’mugnzulb-ft
» Arka tekerlek aksina lityum-sabun bazli gres m (12,5 kgfm, )
uygulayin. * Kilit somunu “2”

\ Tahrik zinciri gergisi kilitli somunu
J 19 N-m (1,9 kgf-m, 14 |b-ft)

4. Takin:

* Tahrik zinciri gektirmesi (sag) “1”

* Pul “2”

 Arka tekerlek aks somunu “3”
iPUCU
Bu asamada arka tekerlek somununu gegici ola-
rak sikin.

5. Avarlayin:
* Tahrik zinciri boslugu “a”

Tahrik zinciri gevsekligi
(Bakim Sehpasi)

48,0-58,0 mm (1,89-2,28 ing)




ON FREN

bN FREN Fren balatasi kalinlik siniri
& 1,0 mm (0.04 ing)

ON FREN BALATALARININ DEGISTIRILMESI
iPuCcu
Fren balatalarini degistirirken fren hortumu bag-
lantisinin kesilmesi ya da fren kaliperinin parca-
larina ayrilmasi gerekli degildir. a

1. Cikarin: | U |
* Fren balatasi
a. Balata pimi tapasini “1” ¢ikarin.

3. Takin:
* Fren balatasi
a. Plastik hortumu “1”, hava alma vidasina
“2” takin ve plastik hortumun ucunu bir
kabin igine koyun.
b. Hava alma vidasini gevsetin ve fren kali-
perinin pistonunu igeri itin.

Bosaltilan fren hidroligini tekrar kullanmayin.

b. Balata pimini “2” gevsetin.
c. Fren kaliperini “3” 6n ¢ataldan ¢ikarin.

X Fren kaliperi hava alma vidasi
| ©N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)

d. Fren balatalarini “3” ve balata pimini ta-
kin.

iPUCU

* Fren balatalarini ¢ikintilar “a” fren kaliperin-
deki kanalin “b” icine girecek gekilde takin.

 Balata pimini bu agsamada gegici olarak sikin.

2. Olgln:

* Fren balatasi asinma sinir1 “a
Teknik degerin disinda — Fren balatalarini
takim olarak degistirin.
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ON FREN

e. Fren kaliperini “4” ve takin ve balata pi-
mini “5” sikin.

N\ On fren kaliperi civatasi

DA 28 N-m (2,8 kgf-m, 21 Ib-ft)
9
Fren balatasi pimi

17 N-m (1,7 kgf-m, 13 Ib-ft)

y Fren balatasi pim tapasi
2,5N-m (0,25 kgf-m, 1,8 Ib-ft)

4. Kontrol:
* Fren hidroligi seviyesi
Sayfa 3-15 “FREN HIDROLIGI SEVIYESI-
NIiN KONTROL EDILMESI” konusuna bakin.
5. Kontrol:
* Fren kolunun galismasi
Yumusak ya da stingerimsi his — Fren sis-
teminin havasini alin.
Sayfa 3-16, “HIDROLIK FREN SISTEMININ
HAVASININ ALINMASI” konusuna bakin.



ARKA FREN

ARKA FREN

Fren balatasi kalinlik siniri
1,0 mm (0.04 ing)

ARKA FREN BALATALARININ
DEGISTIRILMESI

iPUCU
Fren balatalarini degistirirken fren hortumu bag-
lantisinin kesilmesi ya da fren kaliperinin parca-
larina ayrilmasi gerekli degildir. [

1. Cikarin: | |
* Fren balatasi
a. Koruyucu “1” ve balata pimi tapasini “2”
cikartin.

3. Takin:
* Fren balatasi
a. Plastik hortumu “1”, hava alma vidasina
“2” takin ve plastik hortumun ucunu bir
kabin icine koyun.
b. Hava alma vidasini gevsetin ve fren kali-
perinin pistonunu igeri itin.

Bosaltilan fren hidroligini tekrar kullanmayin.

b. Balata pimini “3” gevsetin.
c. Arka tekerlegi “4” ve arka fren kaliperini
“5” gikarin.

d. Balata pimini “6” ve fren balatalarini “7”
cikarin. ‘\ Fren kaliperi hava alma vidasi
J 6 N-m (0,6 kgf-m, 4,4 Ib-ft)

d. Fren balatasini “3” ve balata pimi tapasi-
ni “4” takin.

iPUCU

* Fren balatalarini ¢ikintilari “a” fren kaliperin-
deki kanalin “b” igine girecek sekilde takin.

 Balata pimini bu agsamada gegici olarak sikin.

* Fren balatasi asinma siniri “a”
Teknik degerin disinda — Fren balatalarini
takim olarak degistirin.
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ARKA FREN

e. Fren kaliperini “5” ve arka tekerlegi “6”
takin.
f. Balata pimini “7” sikin.

Fren balatasi pimi
17 N-m (1,7 kgf-m, 13 Ib-ft)

g. Balata pimi tapasini “8” ve fren koruyu-
cuyu “9” takin.

Fren balatasi pim tapasi
2,5N-m (0,25 kgf-m, 1,8 Ib-ft)
Arka fren kaliperi koruyucu civatasi

7 N'm (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

4. Kontrol:
* Fren hidroligi seviyesi
Sayfa 3-15 “FREN HIDROLIGI SEVIYESI-
NiN KONTROL EDILMESI” konusuna bakin.
5. Kontrol:
* Fren pedalinin ¢alismasi
Yumusak ya da stingerimsi his — Fren sis-
teminin havasini alin.

Sayfa 3-16, “HIDROLIK FREN SISTEMININ
HAVASININ ALINMASI” konusuna bakin.



GIiDON

GIiDON

GIDONUN GIKARILMASI
1. Motosikleti diiz bir zeminde dik konuma ge-
tirin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Cikarin:
* Elcik “1”
iPUCU
Gidon veya boru kilavuzu ve elcik arasina basing-
It hava verin. Ardindan, gevsgeyen elcigi ¢ikartin.

1

-

3. Cikarin:
* Gaz teli muhafazalar “1”
» Gaz kolu “2”
iPUCU
Gaz teli muhafazasini sokerken, lastik kapagi
“3” geriye dogru ¢ekin.

GIDONUN KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
» Gidon
Blkulme/catlaklar/hasar — Degistirin.

Bukiilmis bir gidonu asla diizeltmeye calig-
mayin, aksi takdirde gidon zayiflayabilir ve
tehlikeli sonuglar dogurabilir.

GIDONUN TAKILMASI
1. Motosikleti diz bir zeminde dik konuma ge-
tirin.

Araci givenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Takin:

* Alt gidon tutucusu “1”

* Pul “2”

* Alt gidon kelepgce somunu “3”
iPUCU
» Alt gidon tutucularini yani asagiya bakan

montaj civatasinin merkezinden daha buyuk

bir mesafe “a” olacak sekilde takin.

* Alt gidon tutucularin dislerine lityum sabun
bazli gres surln.

+ Alt gidon tutucularin kargi yonde takilmasi gi-
don pozisyonunun 6nden arkaya kaydiriima-
sina imkan verir.

» Civatayl henlz sikmayin.

3. Takin:
* Gidon “1”
+ Ust gidon tutucu “2”
« Ust gidon kelepgesi civatasi “3”

¥

Ust gidon kelepgesi civatasi
28 N'm (2,8 kgf-m, 21 Ib-ft)




GIiDON

iPUCU

« Ust gidon tutuculari zimba igaretleri “a” ileri
bakacak sekilde takilmalidir.

 Gidon kolunu isaretler “b” her iki taraftaki yer-
lerinde olacak sekilde takin.

+ Gidonu gosterildigi gibi Ust gidon tutucu ¢ikintisi-
nin “c” gidondaki igarete gelecek sekilde takin.

+ Once (st gidon tutucusunun éniindeki civa-
talari sikin ve sonra da arkasindaki civatalari
sikin.

4. Sikin:
« Alt gidon kelepgce somunu “1”

AN Alt gidon kelepge somunu
| 40N-m (4,0 kgi-m, 30 Ib-ft)

5. Takin:
+ Sol elcik “1”
Gidona “2” yapistirici strdn.

iPUCU

* Yapistiriclylr sirmeden once, gidon yuzeyin-
deki “a” gres veya yagi bir vernik tineri ile silin.

 Sol elcigi iki ok isareti arasindaki “b” ¢izgisi
direk yukari bakacak sekilde gidona takin.

L

X |

AT
o\ Y2
o)

VS

6. Takin:
* Motor durdurma digmesi “1”

\ Motor durdurma diigmesi vidasi
Z | 0,5N-m (0,05 kgf-m, 0,37 Ib-ft)

* Debriyaj kolu tutucusu “2”

» Debriyaj kolu kelepgesi civatasi “3”

Debriyaj kolu kelepgesi civatasi
5 N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)

\J

Debriyaj kolu pivot civatasi
3,0 N-m (0,30 kgf-m, 2,2 Ib-ft)
Debriyaj kolu pivot somunu

7 N-m (0.7 kgf-m, 5.2 Ib-ft)

» Kelepge “4”

4-10




GIiDON

iPUCU

+ Debriyaj kolu pivot civatasini siktiktan sonra,
dénmesini dnlemek igin debriyaj kolu pivot ci-
vatasini tutarken debriyaj kolu pivot somunu-
nu sikin.

* Motor durdurma digmesi, debriyaj kolu, ve
kelepce gdsterilen dlgllere gore takilmalidir.

* Motor durdurma digmesi kablosunu debriyaj
kolu tutucusunun ortasindan gegirin.

7. Takin:
* Debriyaj teli “1”
iPUCU

Debriyaj teli ucuna lityum-sabun - bazli gres uy-
gulayin.

8. Ayarlayin:
* Debriyaj kolu boglugu
Sayfa 3-8'deki “DEBRIYAJ KOLU BOSLU-
GUNUN AYARLANMASI” konusuna bakin.
9. Takin:
+ Sag elcik “1”
Boru kilavuzuna “2” yapistirici strdn.

4-11

iPUCU

* Yapistiriclyr sirmeden 6nce, boru kilavuzu
yuzeyindeki “a” gres veya yagi bir vernik tineri
ile silin.

» Sag elcik birlesme isaretini “b” ile boru kilavu-

zundaki yuvaya “c” hizalayin.

10. Takin:

* Elcik kapag (ust) “1”

+ Elcik kapagi (alt) “2”

* Elcik kapagi civatasi “3”
iPucu
Elcik kapagdi civatalarini gegici olarak sikin.

11. Takin:
* Bilezik “1”
* Elcik kapagi muhafazasi “2”
* Gaz kolu “3”

iPUCU
* Gaz kolunun kayan ylzeyine lityum sabun
bazli gres surun.




GIiDON

* Elcik kapagi civatalarini gaz kolu gidona sa-
bitlenmeden once gegici olarak sikin.

2

- ;
:{/ﬁ

12. Takin:
* Gaz teli “1”
(Boru kilavuzuna “2”)
iPuCcu

Gaz teline ve boru kilavuzunun tel sariima kis-
mina lityum sabun - bazli gres surln.

13. Takin:
* Makara “1”
* Bilezik “2”
iPUCU
* Makaranin kayan yuzeyine ve kablo kilavuzu-
na lityum sabun - bazli gres sirun.

» Makarayi “UPPER” isareti “a” yukariya baka-
cak sekilde takin.

» Gaz telini makaradaki yariga “b” gegirin.

14. Takin:
* Gaz teli kapagi “1”
* Gaz teli kapak vidasi “2”

AN Gaz teli kapak vidasi
2, | 0,5N-m (0,05 kgf-m, 0,37 Ib-ft)

15. Ayarlayin:
* Gaz kolu boslugu
Sayfa 3-6 “GAZ KOLUNUN KONTROL
EDILMESI” konusuna bakin.

16. Takin:
» Kapak muhafazasi “1”

17. Takin:
* Fren merkez silindiri “1”
* Fren merkez silindiri tutucusu “2”
+ On fren merkez silindiri kelepge civatasi “3”

\ On fren merkez silindiri kelepge ci-
J vatasi
9 N-m (0,9 kgf-m, 6,6 Ib-ft)
iPUCU

(7]

» Kelepgeyi ok isareti “a” yukariya bakacak se-
kilde takin.

« Once fren merkez silindiri kelepgesinin (st ta-
rafindaki civatayi sikin, ardindan alt taraftaki
civatayi sikin.

4-12



GIiDON

18. Takin:
* Elcik kapagi civatasi “1”

y Elcik kapagi civatasi
3,8 N-m (0,38 kgf-m, 2,8 Ib-ft)

Civatalan siktiktan sonra, gaz kolunun “2”
serbestce hareket ettigini kontrol edin. Etmi-
yorsa, ayarlamak igin civatalan tekrar sikin.

Z ( @
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ON CATAL

ON GATAL

ON GATAL AYAKLARININ SOKULMESI
1. On tekerlegi yerden kaldirmak igin uygun bir
sehpa kullanin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

iPUCU
Ayar somununu ve taban valfini gevsetmeden
once ayarlama vidasinin pozisyonunu kaydedin.

2. Gevsetin:
+ Ust braket sikma civatasi
* Damper grubu
 Alt braket sikma civatasi

Ust ve alt braket sikma civatalarini gevset-
meden 6nce 6n ¢atal ayagini destekleyin.

iPUCU

« i¢ boruyu “2” iterken, kapak civatasi anahtari-
ni “4” i¢ boru ile kilit somunu “3” arasina yer-
lestirin.

* Kilit somununu tutun ve ayar somununu ¢i-
kartin.

DIKKAT

Damper kolu damper aksamanin igine gide-
bileceginden ve disariya ¢ikarma imkani ol-
madigindan, kilit somununu gikartmayin.

Kapak civatasi anahtari
90890-01501

Kapak civatasi anahtari

YM-01501

iPUCU

On catal ayagini aractan cikartmadan once,
damper grubunu “1” kapak civatasi halka anah-
tari “2” ile gevsetin.

Kapak civatasi anahtari
90890-01501
Kapak civatasi anahtari

YM-01501

3. Cikarin:
+ On catal ayag!

ON CATAL AYAKLARININ PARCALARINA
AYRILMASI
1. Tahliye edin:
» Catal yagi
2. Cikarin:
* Ayarlayici “1”
(ic borudan)

3. Cikarin:
* Toz kegesi “1”
» Stoper halkasi “2”
(dtz uglu tornavida ile)
DIKKAT
i¢c boruyu gizmeyin.

1\

¢

4. Cikarin:
* i¢c boru “1”

a. I¢c boruyu alt kismi disariya ¢cikmasina
yakin olana kadar “a” yonunde itin ve ar-
dinda cabucak “b” ydninde geri ¢ekin.

b. i¢ boru dis borudan cekip cikartilabilene
kadar bu adimi tekrarlayin.
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ON CATAL

5. Cikarin:
* Taban valf “1”
(damper grubundan.)

iPUCU
Damper grubunu kapak civatasi halka anahtari
“2” ile tutun ve taban valfini ¢ikartmak icin kapak
civatasi anahtarini “3” kullanin.

Kapak civatasi anahtari
90890-01500

Kapak civatasi anahtari
YM-01500

Kapak civatasi anahtari
90890-01501

Kapak civatasi anahtari
YM-01501

ON GCATAL AYAKLARININ KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
« I boru yiizeyi
Cizikler — Onarin veya degistirin. #1000
grit 1slak zimpara kagidi kullanin. Hasarli
yag tutucu parcgasi — Degistirin.
« i¢ boru egriligi
Teknik degerin disinda — Degistirin. Kom-
parator gostergesini kullanin.

ic boru egrilik siniri:
0,2 mm (0.01 ing)

iPuCu

Egrilik degeri komparator dlcimundn yarisi ka-
dar gosterilir.

Egrilmis bir i¢ boruyu diizeltmeye galigmayin,
bu, boruyu tehlikeli bir sekilde zayiflatabilir.

2. Kontrol:
* Dis boru
Cizikler/asinma/hasar — Degistirin.
3. Olgiin:
» Catal yay! serbest uzunlugu “a”
Teknik degerin digsinda — Degistirin.

Catal yayi serbest uzunluk siniri
492,0 mm (19.37 ing)

4. Kontrol:
* Damper grubu “1”
Egilme/hasar — Degistirin.
e O-ring “2”
Asinma/hasar — Degistirin.

DIKKAT

« On cgatal ayaginin yabanci materyallere
ozellikle hassas dahili bir damper ayarla-
ma kolu ve ¢ok detayli bir i¢ yapisi vardir.

« On catal ayagini pargalarina ayirip birles-
tirirken herhangi bir yabanci maddenin 6n
catala girmemesine dikkat edin.

5. Kontrol:
* Taban valf “1”
Asinma/hasar — Degistirin.

4-15



ON CATAL

Kirlenme — Temizleyin.
* O-ring “2”
Asinma/hasar — Degistirin.
* Piston metali “3”
Asinma/hasar — Degistirin.
» Catal yay! “4”
Hasar/yorgunluk — Taban valfini degistirin.
* Hava alma vidasi “5”
Asinma/hasar — Degistirin.

6. Kontrol:
+ Ust yay yatagi “1”

(7P l]

(temas ylzeyi “a”) Asinma/hasar — Degis-

tirin.
1
a >
‘
7. Kontrol:
* Ayarlayici “1”
* O-ring “2”

Asinma/hasar — Degistirin.

ON CATAL AYAKLARININ PARGALARININ
BIiRLESTIRILMESI

* Her iki 6n c¢atal ayagindaki yag seviyeleri-
nin esit oldugundan emin olun.

* Esit olmayan yag seviyeleri kontrol ve ha-
kimiyeti zorlagtiracaktir.

iPUCU

« On catal ayaginin pargalarini birlegtirirken
asagidaki pargalari degistirin:

» ic boru burcu

» Kaydirma metali

* Yag kecesi

» Bakir pul

+ On gatal ayaginin pargalarini birlestirmeden énce
tim pargalarin temiz oldugundan emin olun.

1. Damper grubunu tam olarak uzatin.
2. Doldurun:
* Damper grubu

P

DIKKAT

* Mutlaka tavsiye edilen yagi kullanin. Bas-
ka yaglarin 6n c¢atal performansinda ters
etkisi olabilir.

« On gatal ayagini pargalarina ayirip birlesti-
rirken herhangi bir yabanci materyalin 6n
catala girmemesine 6zen gosterin.

Tavsiye edilen yag

Yamaha Siispansiyon Yagi S1
Standart yag miktar

205 cm?® (6,93 US oz, 7,21 Imp.oz)

3. Doldurduktan sonra, damper grubunun iginde-
ki havay! bosaltmak icin damper grubunu “1”
yukariya ve asaglya birka¢ kez yavasga pom-
palayin (yaklasik 200 mm (7,9 ing) kurs boyu).

iPUCU

Asiri kurs boyu hareketten kaginin. 200 mm’den

(7.9 ing) daha uzun kurs boyu igeriye hava gir-

mesine neden olacaktir. Bu durumda, 1'den 3’e

kadar olan adimlari tekrarlayin.

4. Olgun:
* Yag seviyesi (sol ve sag) “a@”
Teknik degerin diginda — Duzenleyin.
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ON CATAL

éi( Standart yag seviyesi
145-148 mm (5,71-5,83 in¢)
Tam uzatilmis damper grubunun
tist kismindan.

=1

a
Y
5. Sikin:
* Kilit somunu “1”
iPUCU
Kilit somununu damper grubuna elle tam olarak
sikin.
%1
6. Gevsetin:

* Kompresyon sénimleme kuvveti ayarlama
vidasi “1”

iPUCU

» Sonuimleme kuvveti ayarlayiciyi gevsetme-
den dnce, pozisyonunu kaydedin.

« Sonuimleme kuvveti ayarlayici tam olarak
gevsetilmedikge, takildiktan sonra dogru so-
nimleme karakteristikleri elde edilemez.

7. Takin:
» Taban valf “1”
(damper grubuna “2”)

iPUCU
ilk 6nce damper kolu basincini maksimuma ge-
tirin. Ardindan bir taraftan damper kolu basincini
serbest birakirken taban valfini takin.

8. Kontrol:
» Damper grubu
Tam uzamiyor — 1 ila 7 arasi adimlar tek-
rarlayin.
9. Sikin:
* Taban valf “1”

Taban valfi (6n ¢atal)
28 N'm (2,8 kgf-m, 21 Ib-ft)

XJ

iPUCU
Damper grubunu kapak civatasi halka anahtari
“2” ile tutun ve taban valfini sikmak i¢in kapak
civatasi anahtarini “3” kullanin.

¢, | Kapak civatasi anahtari
90890-01500

Kapak civatasi anahtari
YM-01500

Kapak civatasi anahtari
90890-01501

Kapak civatasi anahtari

YM-01501
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ON CATAL

10. Doldurduktan sonra, catal yagini dagitmak
icin damper grubunu “1” yukariya ve asagi-
ya 10 kez pompalayin.

11. Damper grubunu “1” bir bez ile koruyarak
tam olarak itin ve fazla yagin taban valfi ta-
rafindan tagsmasini saglayin.

DIKKAT

Damper grubuna hasar vermemeye dikkat
edin.

12. Damper grubundaki delikten “a” fazla yagin
tagsarak gitmesine izin verin.

iPuCcu

Tasma yaklasik 10 cm? dlger.

||E. 55

13. Kontrol: \//\

» Damper grubunun serbest hareket edip et-
medigini
Sikilik/tutukluk/sert bolgeler — 1 ila 12 arasi
adimlari tekrarlayin.

([

£ Q

/(\

14. Takin:
* Toz kegesi “1”
» Stoper halkasi “2”
* Yag kecesi “3”
* Pul “4”
+ Kaydirma metali 5
(ic boruya “6”)

iPUCU

» Toz kegesi dudagina ve yag kegesi dudagina
lityum-sabun bazli gres uygulayin.

« i¢ boruya catal yagi uygulayin.

* Yeni yag kecesini takarken, yag kecesini ko-
rumak icin ¢atal yagi uygulanmis vinil bir tam-
pon kullanin.
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ON CATAL

(

Uy
I

« Piston metali “1”

iPUCU
Piston metalini i¢ borudaki oluga takin.

\1

16. Takin:
* Dig boru “1”
(ic boruya “2”)

2
1
17. Takin:
« Kaydirma metali 1
. Pul 2"

(dis boruya dogru)
iPUCU

3
2
1
18. Takin:
* Yag kegesi “1”
iPUCU

Bir catal kecgesi takma aleti “2” kullanarak, yag
kecesini stoper halkasi olugu tamamen gortine-
ne kadar presleyin.

Catal kece takma aleti
90890-01502

Catal kegesi takma aleti (48)
YM-A0948

Kayar metal parcayi dis boruya catal kecesi tak-
ma aleti “3” ile cakin.

Catal kece takma aleti
90890-01502

Catal kegesi takma aleti (48)
YM-A0948

19. Takin:
» Stoper halkasi “1”

iPucu
Stoper halkasini dis borudaki oluga dogru ko-

numda takin.
Qs

\i

N /
x~~—_ =
20. Takin:
« Toz kegesi “1”
iPUCU

i¢c boruya lityum-sabun bazli gres sriin.
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ON CATAL

21.Kontrol:
« ic borunun serbest hareket ettigini
Sikilik/tutukluk/sert bolgeler — 14 ila 20
arasi adimlari tekrarlayin.

22.Olglin:
* Mesafe “@”
Spesifikasyon digi — Kontra somunu dogru
degere cevirin.

Mesafe “a”
& 16 mm (0.63 in) veya daha fazla

Soniimleme tertibati “1” tabani
ile kilit somunu “2” tabani ara-
sinda

N %

23. Takin:
« Ust yay yatagi “1”
* Catal yay “2”
(damper grubuna “3”)
iPUCU

Ust yay yuvasini, daha biyik gapli ucu “a” gatal
yayina bakacak sekilde takin.

24 Takin:
* Damper grubu “1”
(ic boruya “2”)

DIKKAT

i¢ borunun altiyla temas edene kadar damper
grubunu yavaseca i¢ borudan asag: kaydirin.
I¢ borunun zarar gérmemesine dikkat edin.

25. Gevsetin:

» Sigrama sénumleme kuvveti ayarlama vida-
s “1”

iPUCU

» Sonimleme kuvveti ayarlayiciyi gevsetme-
den dnce, pozisyonunu kaydedin.

» Sonumleme kuvveti ayarlayici tam olarak
gevsetiimedikce, takildiktan sonra dogru so-
nimleme karakteristikleri elde edilemez.

26. Takin:
* Damper ayarlama gubugu “1”
« Bakir pul “2”
* Ayarlayici “3”
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ON CATAL

(damper grubuna “4”)

iPUCU

« i¢ boruyu “5” iterken, kapak civatasi anahtari-
ni1 “7” i¢ boru ile kilit somunu “6” arasina yer-
lestirin.

* Ayar vidasini damper grubuna elle tam olarak
sikin.

iPUCU
Kilit somununu “2” tutun ve ayarlayiciyi sikin.

Kapak civatasi anahtan
90890-01501

Kapak civatasi anahtari
YM-01501

27.Olglin:
 Ayar vidasi “1” ile kilit somunu “2” arasinda-
ki aralik “a”
Teknik 6zelliklerin disinda — Kilit somununu

tekrar sikin ve tekrar ayarlayin.

daki aralik “a”

& Ayar vidasi ile kilit somunu arasin-
0,5-1,0 m

iPuCcu

Teknik 6zelliklerin disinda bir aralik ile takilirsa,
dogru sénimleme kuvveti elde edilemez.

1

.
\2

28. Sikin:
* Ayarlayici (séntumleyici grubu) “1”

y Ayarlayici (soniimleyici grubu)
29 N'm (2,9 kgf-m, 21 Ib-ft)

29. Takin:
* Ayarlayici “1”
(ic boruya)

Ayarlayici
55 N-m (5.5 kgf-m, 41 |b-ft)
LOCTITE®

\J

30. Doldurun:
+ On catal ayag!

P

Tavsiye edilen yag

Yamaha Siispansiyon Yagi $1
Standart yag miktari

305 cm® (10,3 US oz, 10,8 Imp.oz)
Ayar mesafesi

285-365 cm?®(9,6—-12,3 US oz, 10,1-

12,9 Imp.oz)

DIKKAT

* Mutlaka tavsiye edilen yagi kullanin. Bas-
ka yaglarin 6n c¢atal performansinda ters
etkisi olabilir.

« On catal ayagini pargalarina ayirip birles-
tirirken herhangi bir yabanci maddenin 6n
catala girmemesine dikkat edin.
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ON CATAL

2. Sikin:
31. Takin: * Damper grubu “1”
* Damper grubu “1”
(dis boruya dogru) y Amortis6ér grubu (6n gatal)
iPUCU 30 N-m (3,0 kgf-m, 22 Ib-ft)

Damper grubunu gecici olarak sikin. .
Pery 9e¢ IPUCU

Damper grubunu sikmak icin kapak civatasi
I | anahtarini “2” kullanin.
Kapak civatasi anahtari
90890-01501
Kapak civatasi anahtari
YM-01501
(3
32. Takin: 51 o

» Koruyucu kilavuzu “1”

= —
=93
N — —
1 ~N
3. Ayarlayin:
+ On catal Ust ucu “a@”

On catal iist ucu (standart) “a”
5 mm (0.2 ing)

ON CATAL AYAKLARININ TAKILMASI

1. Takin:
+ On gatal “1”

iPuCcu

 Alt braket araligi civatalarini gegici olarak si-
kin.

« Ust braket sikistirma civatalarini heniiz sik-
mayin.

4. Sikin:
« Ust braket sikma civatasi “1”
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ON CATAL

\ Ust braket sikma civatasi
Z, [ 21 N-m (2,1 kgF-m, 15 Ib-ft)

« Alt braket sikma civatasi “2” 1

Alt braket sikma civatasi \®

W
21 N-m (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft)

Alt braketi belirtilen torkla sikin. Cok fazla

torkla sikilirsa, 6n c¢atalin ariza yapmasina 7. Ayarlayin:
neden olur. » Kompresyon sénimleme kuvveti
iPUCU

Soénumleme ayarlayiciyi “1” elle déndiriin ve ar-
dindan orijinal ayar pozisyonuna geri dondurin.

5. Takin:
» Koruyucu “1”
+ On catal korumasi civatasi “2”

5N-m (0,5 kgf-m, 3,7 Ib-ft)

y On cgatal korumasi civatasi

6. Avyarlayin:

» Sigrama sonumleme kuvveti
iPUCU
Sonumleme ayarlayiciyi “1” elle dondarin ve ar-
dindan orijinal ayar pozisyonuna geri dondirun.
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GIDON BASLIGI

GIDON BASLIGI

ALT BRAKETIN SOKULMESI
1. On tekerlegi yerden kaldirmak igin uygun bir
sehpa kullanin.

Araci givenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Cikarin:

» Halka somun “1”
iPUCU
Direksiyon somunu anahtari “2” ile halka somu-
nu sokun.

Gidon somunu anahtari
90890-01403
Egzoz flangi somun anahtari
YU-A9472

Motosikletin devrilmemesi i¢in alt braketi gii-
venli bir sekilde sabitleyin.

GIDON BASLIGININ KONTROL EDILMESI
1. Gazyagi ile yikayin:
* Rulman
* Rulman bilezigi
2. Kontrol:
* Rulman
* Rulman bilezigi
Hasar/clirime — Degistirin.
3. Degistirin:
* Rulman
* Rulman bilezigi
a. Uzun bir gubuk “2” ve a ¢eki¢ yardimiyla
rulman bilezigini gidon bashgr borusun-
dan “1” sokun.
b. Bir keski “4” ve ¢ekicle rulman bilezigini
alt braketten “3” sokun.
c. Yeni bir rulman bilezigi takin.

DIKKAT
Rulman bilezigi duzgiin sekilde takilmadiy-
sa, gidon bashgi borusu zarar gorebilir.

iPUCU
Her zaman rulman ve rulman bilezigi takim ola-
rak degistirin.

2 K

| X
/_)
3 4
d |
4. Kontrol:
« Ust braket
« Alt braket

(gidon govdesi ile birlikte) Bukulme/gatlak-
lar/hasar — Degistirin.

GIDON BASLIGININ TAKILMASI
1. Takin:

* Alt rulman “1”
iPUCU
Toz kegesi dudagina ve rulmanin i¢ gevresine
lityum sabun bazli gres surin.

(T
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GIDON BASLIGI

2. Takin:

* Rulman bilezigi

« Ust rulman “1”

* Rulman bilezigi kapagi “2”
iPUCU

Rulmana ve rulman bilezigi kapagi dudagina lit-
yum sabun bazli gres surin.

3. Takin:
« Alt braket “1”

iPUCU
Rulmana, “a” kismina ve direksiyon milinin disle-
rine lityum sabun bazli gres sirun.

4. Takin:
+ Direksiyon halka somun “1”

Direksiyon halka somunu

Z [ 7N-m (0,7 kgf-m, 5,2 Ib-ft)

iPUCU
Direksiyon somununu, kademeli tarafi “a” asagi-
ya bakacak sekilde takin.

Direksiyon hala somunu anahtari “2” ile di-
reksiyon halka somununu sikin.

Sayfa 3-18, “GIDON BASLIGININ KONT-
ROL EDILMESI VE AYARLANMASI” konu-
suna bakin.

5. Direksiyon milini kilitten kilide déndurerek
kontrol edin. Herhangi bir takilma varsa, di-
reksiyon milini ¢ikartin ve direksiyon rulma-
nini kontrol edin.

6. Takin:
e Pul “1”

7. Takin:

+ On gatal “1”

+ Ust braket “2”
iPuCU
+ Alt braket araligi civatalarini gegici olarak si-

kin.

« Ust braket sikistirma civatalarini heniiz sik-
mayin.
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GIDON BASLIGI

y Ust braket sikma civatasi
21 N'm (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft)

< Alt braket sikma civatasi “2”

\ Alt braket sikma civatasi
J 21 N-m (2,1 kgf-m, 15 Ib-ft)

8 Takin: o Alt braketi belirtilen torkla sikin. Cok fazla
« Direksiyon mili somunu “1” torkla sikilirsa, 6n ¢atalin ariza yapmasina
neden olur.

y Gidon borusu somunu
145 N-m (14.5 kgf-m, 107 Ib-ft)

iPUCU
Takarken direksiyon milini somunun temas yu-
zeyine lityum sabun bazli gres surin.

9. Somunu siktiktan sonra, direksiyonun ser-
bestce hareket edip etmedigini kontrol edin.
Etmiyorsa, direksiyon halka somunu biraz
biraz gevseterek ayarlayin.

10. Ayarlayin:

+ On catal Ust ucu “a@”

& On catal iist ucu (standart) “a”

5 mm (0.2 ing)

11. Sikin:
« Ust braket sikma civatasi “1”
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ARKA AMORTISOR GRUBU

ARKA AMORTISOR GRUBU

ARKA AMORTISOR GRUBUNUN SOKULMESI
1. Arka tekerlegi yerden kaldirmak i¢in uygun
bir sehpa kullanin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Cikarin:
» Arka amortisér grubu alt civatasi “1”
iPuCcu

Arka amortisér grubu alt civatasini gikarirken
dismemesi icin salincak kolunu tutun.

3. Cikarin:
* Arka amortisor grubu Ust civatasi
» Arka amortisor grubu

ARKA AMORTISOR GRUBUNUN KONTROL
EDILMESI
1. Kontrol:
» Arka amortisér cubugu
Blkulme/hasar — Arka amortisér grubunu
degistirin.
* Arka amortisér
Gaz sizintilari/yag sizintilari — Arka amorti-
sor grubunu degistirin.
* Yay
Hasar/asinma — Degistirin.
* Yay kilavuzu
Hasar/asinma — Degistirin.
* Rulman
Hasar/asinma — Degistirin.
* Civata
Bikulme/hasar/asinma — Degistirin.
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SALINCAK KOLU

SALINCAK KOLUNUN SOKULMESI
1. Arka tekerlegi yerden kaldirmak i¢in uygun
bir sehpa kullanin.

Araci givenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Olgln:
» Salincak kolu yan boslugu
 Salincak kolunun dikey hareketi
a. Pivot mili somununun sikma torkunu he-
saplayin.

\ Pivot mili somunu
Z, | 85N-m (8.5 kgf-m, 63 Ib-ft)

b. Salincak kolunu bir yandan diger yana
hareket ettirerek salinim kolu yan boslu-
dgunu “A” kontrol edin. Salincakta yanal
bosluk varsa burglari, yataklari ve bile-
zikleri kontrol edin.

c. Salinim kolunu yukari ve asagi hareket
ettirerek salinim kolu dikey hareketini “B”
kontrol edin.

Salincagin dikey hareketi dizgin degil
veya takilma varsa ara pargalari, rulman-
lar1 ve bilezikleri kontrol edin.

G088936
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TAHRIK ZINCIRI

TAHRIK ZINCIiRI

TAHRIK ZINCIRININ SOKULMESI
1. Motosikleti duz bir zemine yerlestirin.

Araci giivenli sekilde destekleyin, devrilme
tehlikesi olmasin.

2. Cikarin:
* Ana bakla klipsi
* Ana bakla “1”
* Ana bakla plakasi “2”
* Tahrik zinciri “3”

TAHRIK ZINCIiRININ KONTROL EDILMESI
1. Olgun:
* Tahrik zincirinin 15 baklalik kismi
Teknik degerin disinda — Tahrik zincirini
degistirin.

15-bakla uzunluk siniri
é\(s 242,9 mm (9,56 ing)

a. Tahrik zincirinin 15 baklalik kismi Gzerin-
de, pimlerin i¢ taraflar arasindaki mesa-
feyi “a@” ve pimlerin dis taraflari arasinda-
ki mesafeyi “b” sekilde gosterildigi gibi
Olcln.

12345 6,1213141516

mm

b. Asagidaki form0lu kullanarak, tahrik zin-
cirinin 15 baklalik kisminin uzunlugunu
“c” hesaplayin.

Tahrik zincirinin 15 baklalik kisminin
uzunlugu “c” = (pimin i¢ taraflari arasin-
daki uzunluk “a” + pimin dig taraflar ara-

sindaki uzunluk “b”)/2

12345 61213141516

i@i@m

iPUCU

 Tahrik zincirinin 15 baklalik kismini 6lcerken,
zincirin gergin oldugundan emin olun.

» Bu proseduru farkl yerlerde 2-3 defa uygula-

yin.

2. Kontrol:
* Tahrik zinciri
Tutukluk — Temizleyip yaglayin ya da de-
gistirin.

G088939

3. Temizleyin:
* Tahrik zinciri
a. Tahrik zincirini temiz bir bezle silin.
b. Tahrik zincirini gaz yagina koyun ve var-
sa kalan Kiri gikarin.
c. Tahrik zincirini gaz yagindan cikarin ve
tamamen kurutun.

4. Kontrol:
* Tahrik zinciri makarasi “1”
Hasar/asinma — Tahrik zincirini degistirin.
* Tahrik zinciri yan plakalari “2”
Hasar/asinma — Tahrik zincirini degistirin.
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TAHRIK ZINCIRI

5. Yaglayin:
e Tahrik zinciri

TAHRIK SPROKETININ KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
 Tahrik sproketi

1/4 oranini asan dis “a” asinmasi — Tahrik
sproketini, ve arka tekerlek sproketini takim
halinde degistirin.
BUkulmus disler — Tahrik sproketini ve arka
tekerlek sproketini takim olarak degistirin.

b. Dogru

1. Tahrik zinciri makarasi
2. Tahrik sproketi

ARKA TEKERLEK DiSLISININ KONTROL
EDILMESI

Sayfa 4-3 no’lu sayfada yer alan “ARKA TEKER-
LEK DISLISININ KONTROL EDILMESI VE DE-
GISTIRILMESI” konusuna bakin.

TAHRIK ZINCIRININ TAKILMASI
1. Takin:

* Ana bakla “1”

* Ana bakla plakasi “2”

« Ana bakla klipsi “3”

DIKKAT

* Ana bakla klipsinin kapali olan ucu tahrik
zincirinin donus yonune bakmalidir.

* Asla agsinmis tahrik sproketlerine yeni tah-
rik zincirleri takmayin; aksi halde tahrik
zincirinin omri buyiik olgide kisalir.

2. Yaglayn:
* Tahrik zinciri
3. Takin:
* Tahrik sproketi
« Kilitli pul

 Tahrik sproketi somunu

N
2

Tahrik sproketi somunu
75 N-m (7.5 kgf-m, 55 Ib-ft)

DIKKAT

Asla asinmis tahrik sproketlerine yeni tahrik
zincirleri takmayin; aksi halde tahrik zinciri-
nin omru biyiik olgiide kisalir.

4. Ayarlayin:
 Tahrik zinciri boslugu
Sayfa 3-17, “HAVA FILTRESI MUHAFAZA-
SI” konusuna bakin.

Tahrik zinciri gevsekligi (Bakim
Sehpasi)
48,0-58,0 mm (1,89-2,28 ing)

DIKKAT

Cok gergin bir tahrik zinciri, motora ve diger
onemli parcgalara asin yiik bindirecektir. Cok
gevsek bir zincir ise atlayabilecek ve salin-
cak koluna zarar verebilecek, ya da bir ka-
zaya neden olabilecektir. Bu nedenle, tahrik
zincirinin gevsekliginin belirtilen degerler
icinde kalmasina 6zen gosterin.

4-30
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DEBRIYAJ

DEBRIiYAJ

DEBRIYAJIN SOKULMESI

1. Cikarin:
 Debriyaj baski kapadi somunu “1”
« Kilitli pul
 Debriyaj baski kapagi “2”

iPUCU

» Debriyaj baski kapagini debriyaj tutucusuyla
“3” tutarken debriyaj baski kapadi somununu
gevsetin.

» Debriyaj gébek somununu sdékmek icin dar-
beli anahtar kullanmayin.

Debriyaj tutucu
90890-04199
Universal debriyaj tutucusu

YM-91042

SURTUNME PLAKALARININ KONTROL
EDILMESI
1. Kontrol:
» Surtinme plakasi
Hasar/agsinma — Sdirtiinme plakalarini ta-
kim olarak degistirin.
2. Olgin:
 Surtiinme plakasinin kalinhgi
Teknik degerin disinda — Sartinme plaka-
larini takim halinde degigtirin.
iPUCU

Siirtiinme plakasinin kalinhigi

Surtlinme plakasi Uizerinde dort noktada Alglim yapin.
2,90-3,10 mm (0,114-0,122 ing)
Asinma siniri

2,80 mm (0.110 ing)

DEBRIYAJ PLAKALARININ KONTROL
EDILMESI
1. Kontrol:
* Debriyaj plakasi
Hasar — Debriyaj plakalarini takim olarak
degistirin.

5-1

2. Olcin:
 Debriyaj plakasinin egriligi
(yuzey plakasi ve kalinlik mastariyla)
Teknik degerin disinda — Debriyaj plakala-
rini takim halinde degistirin.

Sentil
90890-03268

Sentil seti
YU-26900-9

Debriyaj plakasi kalinlhigi
1,50-1,70 mm (0,059-0,067 ing)
Carpilma siniri
0,20 mm (0.008 ing)

DEBRIYAJ YAYLARININ KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
» Debriyaj yayi
Hasar — Debriyaj yaylarini takim olarak de-
gistirin.
2. Olgin:
* Debriyaj yayinin bos uzunlugu
Teknik degerin disinda — Debriyaj yaylarini
takim olarak degistirin.

N

KAVRAMA MUHAFAZASININ KONTROL
EDILMESI
1. Kontrol:

» Debriyaj muhafazasi ¢eneleri
Hasar/karincalanma/asinma — Debriyaj
muhafazasi ¢enelerini diizeltin ya da debri-
yaj muhafazasini degistirin.

iPUCU
Debriyaj muhafazasi ¢enelerindeki gukurlasma
debriyajin hatali calismasina neden olacaktir.

Debriyaj yayinin bos uzunlugu
41,20 mm (1.62 ing)

Debriyaj yayi serbest uzunluk siniri
39,20 mm (1.54 ing)
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DEBRIYAJ BASKI KAPAGININ KONTROL
EDILMESI
1. Kontrol:
 Debriyaj baski kapagi yivleri
Hasar/clirime/asinma — Debriyaj baski ka-
pagini degistirin.
iPUCU

Debriyaj baski kapag! yivlerinde c¢ukurlasma
debriyajin hatali calismasina neden olacaktir.

i

BASKI PLAKASININ KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
» Baski plakasi
Catlak/hasar — Degistirin.

iTME KOLU MILiNiN KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
+ itme kolu mili “1” Asinma/hasar — Degisti-
rin.

iTME KOLLARININ KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:

* [tme kolu 1 “1”

* Rulman “2”

e Pul “3”

* itme kolu 2 “4”

* Bilye “5”

Catlaklar/hasar/asinma — Degistirin.

2. Olgin:
+ itme kolu 2 egilme siniri
Teknik degerin diginda — Degistirin.

itme kolu biikiilme siniri
0,30 mm

ANA TAHRIK DISLISININ KONTROL EDILMESI
1. Kontrol:
* Ana tahrik diglisi
Hasar/asinma — Ana tahrik diglisini ve ana
hareket diglisini set olarak degistirin.
Calisma sirasinda asiri gurtltd — Ana tah-
rik dislisini ve ana hareket dislisini takim
olarak degistirin.
2. Kontrol:
» Ana tahrik diglisi ile ana hareket diglisi ara-
sindaki bosluk
Bosluk var — Ana tahrik diglisini ve ana ha-
reket dislisini set olarak degistirin.

ANA TAHRIK EDILEN DiSLININ KONTROL

EDILMESI

1. Kontrol:

* Ana hareket dislisi

Hasar/asinma — Ana tahrik diglisini ve ana
hareket diglisini set olarak degistirin.
Calisma sirasinda asiri gurtltd — Ana tah-
rik dislisini ve ana hareket dislisini takim
olarak degistirin.

DEBRIYAJIN TAKILMASI
1. Takin:
e Rulman “1”

* Yag kegesi “2”
« itme kolu mili “3”
iPUCU

Yag kegesinin dudagina lityum-sabun bazli gres
uygulayin.
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2. Takin:
» Baski pulu [C=234 mm (1,34 ing¢)] “1”
* Ara parca “2”
* Rulman “3”
* Ana hareket dislisi “4”

iPuCcu

Rulmana, ara parcaya ve ana hareket diglisinin
i¢ yuzeyine sanziman yagi sdrin.

3. Takin:
* Baski pulu [C=234 mm (1,34 ing)] “1”
» Debriyaj baski kapagi “2”

4. Takin:

« Kilit pulu “1”
 Debriyaj baski kapadi somunu “2”

Debriyaj ayakligi somunu
80 N-m (8,0 kgf-m, 59 Ib-ft)

N
2

iPuCU
Debriyaj gébegini tutmak igin debriyaj tutucusu
“3” kullanin.

Debriyaj tutucu
90890-04199

Universal debriyaj tutucusu
YM-91042

6. Takin:
» Surtinme plakasi 1
* Debriyaj plakasi “2”

iPUCU

» Debriyaj plakalarini ve slrtinme plakalarini,
bir surtinme plakasindan baslayarak ve bir
surtinme plakasiyla bitecek sekilde, donu-
sumll olarak debriyaj baski kapagina takin.

» Surtinme ve debriyaj plakalarina sanziman
yagi sarun.
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10. Takin:

7. Takin: S

« Rulman “1” * Debriyaj yayi

. Pul “2” » Debriyaj yayi civatasi

* Segman “3” RGN .

(itn?e (;ubugunaqﬁ) \J Debriyaj yayi civatasi
10 N-m (1.0 kgf-m, 7.4 Ib-ft)
iPUCU .
Yataga, rondelaya ve itme gubuguna 1 sanzi- IPUCU
man yagi surun. Civatalari agsamali ve ¢apraz olarak sikin.
11. Takin:

8. Takin:
* itme kolu 2 “1”
* Bilye “2”
* itme kolu 1 “3”

iPUCU

itme koluna 1, 2 ve bilyeye sanziman yagd sirin.

9. Takin:
» Baski plakasi “1”

* Kilavuz pim “1”
» Conta (debriyaj kapagi) “2”

12. Takin:
 Debriyaj kapagi
* Debriyaj kapagi civatasi

Debriyaj kapagi civatasi
10 N-m (1.0 kgf-m, 7.4 Ib-ft)

N
2

iPucu
Civatalari agsamali ve ¢apraz olarak sikin.

13. Takin:
* O-ring “1”
* Debriyaj teli “2”
iPuCcu
* Debriyaj telini “2”, O-ringi “1” sikistirmayacak
sekilde kartere dUz bir agiyla yerlestirin.
* O-ringe lityum-sabun bazli gres uygulayin.
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SORUN GIDERME

SORUN GIDERME

GENEL BILGILER

IPUCU

» Burada saglanan sorun giderme bilgileri, tim sorun belirtilerini, olasi nedenleri ve ¢6zim eylem-
lerini kapsayamaz. Modele bagl olarak bazi 6geler gecerli olmayabilir. Temel sorun giderme is-
lemlerini gergeklestirirken bu bilgileri bir kilavuz ve hizli basvuru tablosu olarak kullanin. Kontrol,
ayarlama ve degistirme hakkinda ayrintili bilgi icin ilgili bolime bakin.

» Asagidaki sorun giderme kilavuzu, bu hayati sistemleri kendiniz kontrol etmek icin hizli ve kolay
prosedurleri gostermektedir. Ancak motosikletiniz herhangi bir onarim gerektiriyorsa bir Yamaha
yetkili servisine géturiin. Yamaha yetkili servislerindeki teknisyenler motosikletinize dogru bakimi
yapmak icin gerekli aletlere, tecriibeye ve bilgiye sahiptir.

MOTOR, SORUN GIiDERME
Motor caligsmiyor veya zor galisiyor ama motor doniiyor.

Belirti Olasi neden islemler
. . . Motosikletin elektrik sistemini bir Yamaha yetkili servisine kontrol
Buji kivilcim Gretmiyor .

ettirin.
Bos yakit deposu :Lanklt deposunu yakitla doldu-
Tikal yakit deposu kapagi ha- | Yakit deposu kapagini temizle-
valandirma deligi yin.
Tikali veya hasarli yakit hortu- | Yakit hortumunu temizleyin,
mu onarin veya degistirin.
Yakit sizintisi Yakit gegisini kontrol edin. Ge-

rekiyorsa onarin veya degistirin.
Yakit muslugu stizgecini temiz-
leyin veya degistirin.

Yakit muslugu temizleyin veya

Tikanmis yakit muslugu stizgeci

Tikall yakit muslugu

Yakit beslemesi yok degistirin.
Gatlak, hasarli veya asinmis ya- | v+ musiugunu degistirin.
kit muslugu
Tikall karburator yakit kanali Karburatoru temizleyin.
Tikal igne valfi veya igne valfi | igne valfini veya igne valfi yata-
yatagi gini temizleyin.
Hasarli samandira Samandirayi degigtirin.
Tikali pilot jeti Pilot jeti temizleyin.
Tikali marg motoru jeti Mars jetini temizleyin.
rI?Silmig veya hasarli mars pisto- Mars pistonunu degistirin.
Yanlis ayarlanmig mars tel Mars telini ayarlayin.

o Yakitta su veya yabanci madde, Yakiti degistirin.
bozulmus yakit
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Kompresyon basinci disuk

Belirti Olasi neden islemler
— Sikistirma basincinin dlgtilmesi.
Gevsek buiji Bujileri belirtilen torkla sikin.

Gevsek silindir kapagi veya
silindir

Silindir kafasi ve silindir Gzerin-
deki civatalari veya somunlari
belirtilen torkla sikin.

Hasarli silindir kapagi contasi

Silindir kapagi contasini degis-
tirin.

Asinmis, hasarli veya sikismis
piston segmani

Pistonu ve segmanlari takim
olarak degistirin.

Sikismis veya hasarli piston

Pistonu ve segmanlari takim
olarak degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
silindir deligi

Silindiri, pistonu ve segmanlari
takim olarak degistirin.

Yanhis rolanti devri veya orta-yiiksek devir

Belirti

Olasi neden

islemler

Buji kivilcim Gretmiyor

Hatali buji boglugu

Buji boglugunu ayarlayin.

Asinmis veya hasar gormus
buiji

Bujiyi degistirin.

Arizali buji kapag!

Buji kapagini degistirin.

Arizali atesleme bobini

Atesleme bobinini degistirin.

CDI Unitesi arizasi

CDI'yu degistirin.

Yakit sizintisi

Yakit gecisini kontrol edin. Ge-
rekiyorsa onarin veya degistirin.

Yakit beslemesi yok

Tikall karburator yakit kanali

KarbUratori temizleyin.

Tikali igne valfi veya igne valfi
yatagi

igne valfini veya igne valfi yata-
gini temizleyin.

Hasarli samandira

Samandirayi degigtirin.

Yakitta su veya yabanci madde,
bozulmus yakit

Yakiti degistirin.

Karburatortin hava gecidi tikali

KarbUratori temizleyin.

Yanlig ayarlanmis gaz teli

Gaz kolu boglugunu ayarlayin.

Yanlis ayarlanmis rolanti devri
(gaz durdurma vidasi)

Gaz durdurma vidasini ayarla-
yin.

Yanlis ayarlanmis pilot vida

Pilot vidayi ayarlayin.

Yanlis ayarlanmis pilot hava
vidasi

Pilot hava vidasini ayarlayin.

Tikali pilot jeti

Pilot jeti temizleyin.

Gevsemis pilot jeti

Pilot jeti belirtilen torka kadar
sikin.

Hasarli veya asinmis igne valf
yatagi

igne valfi yatagini degistirin.

Gevsek igne valf yatagi

igne valf yatagini belirtilen tork-
la sikin.
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Belirti

Olasi neden

islemler

Hasarli veya aginmis igne valfi

igne valfi degistirin.

Yanlis yakit seviyesi

Yakit seviyesini uygun seviyeye
getirin.

Bukulmus, asinmis veya hasarli
mars pistonu

Mars pistonunu degistirin.

Yanlis ayarlanmis mars teli

Mars telini ayarlayin.

Tikali veya hasarli karburator
havalandirma hortumu

Karburator havalandirma hor-
tumunu temizleyin, onarin veya
degistirin.

Yanlis gaz kelebegi konum sen-
sorl agisl

Gaz kelebegi konum sensori
agisini ayarlayin.

Arizall hava emme sistemi

Hava emme sistemini kontrol
edin. Arizali pargalari onarin
veya degistirin.

Tikali vakum hortumu

Vakum hortumunu temizleyin.

Vakum hortumunda ¢atlak veya
hasar

Vakum hortumunu degistirin.

Hasarli karburator baglantisi

Karburator baglantisini degisti-
rin.

Gevsemis karburator baglantisi

Karburator baglanti civatalarini
belirtilen torkla sikin.

Tikall hava filtresi elemani

Hava filtresi elemanini temizle-
yin veya degistirin.

Yanhs orta-yiiksek hiz

Belirti

Olasi neden

islemler

Buji kivilcim Gretmiyor

Hatali buji boslugu

Buji boglugunu ayarlayin.

Asinmis veya hasar goérmis buiji

Bujiyi degistirin.

Arizal buji kapagi

Buji kapagini degistirin.

Arizali atesleme bobini

Atesleme bobinini degistirin.

CDI Unitesi arizasi

CDrl'yu degistirin.

Yakit beslemesi yok

Yakit sizintisi

Yakit gegisini kontrol edin. Ge-
rekiyorsa onarin veya degistirin.

Tikal karburatér yakit kanali

KarbUratori temizleyin.

Tikall igne valfi veya igne valfi
yatagi

igne valfini veya igne valfi yata-
gini temizleyin.

Hasarli samandira

Samandirayi degigtirin.
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Belirti

Olasi neden

islemler

Yakitta su veya yabanci madde,
bozulmus yakit

Yakiti degistirin.

Karburatorun hava gecidi tikah

Karburatoru temizleyin.

Yanlis ayarlanmis gaz teli

Gaz kolu boslugunu ayarlayin.

Yanlis senkronize edilmis karbu-
ratdrler

KarbUratorlerin - senkronizasyo-
nunu ayarlayin.

Yanlis ayarlanmis pilot vida

Pilot vidayi ayarlayin.

Yanlis ayarlanmig pilot hava vi-
dasi

Pilot hava vidasini ayarlayin.

Tikali pilot jeti

Pilot jeti temizleyin.

Gevsemis pilot jeti

Pilot jeti belirtilen torka kadar si-
kin.

Ana meme tikali

Ana memeyi temizleyin.

Gevsemis ana meme

Ana memeyi belirtilen torkla si-
kin.

Ana jet tikali

Ana jeti temizleyin.

Gevsemis ana jet

Ana jeti belirtilen torkla sikin.

Bukllmuas, hasar gérmis veya
asinmis jet ignesi

Jet ignesini degistirin.

Piston valfi diyaframinda catlak-
lar veya hasar

Piston valfi diyaframini degisti-
rin.

Piston valfinin hareketinde so-
run var (hareket duizgin degil)

Piston valfini degistirin.

Hasarli veya asinmis igne valf
yatagi

igne valfi yatagini degistirin.

Gevsek igne valf yatagi

igne valf yatagini belirtilen torkla
sikin.

Hasarli veya agsinmis igne valfi

igne valfi degistirin.

Yanlis yakit seviyesi

Yakit seviyesini uygun seviyeye
getirin.

Bukulmas, asinmis veya hasarli
mars pistonu

Mars pistonunu degistirin.

Yanlis ayarlanmig mars tel

Mars telini ayarlayin.

Tikali veya hasarli karblrator
havalandirma hortumu

Karburator havalandirma hor-
tumunu temizleyin, onarin veya
degistirin.

Yanlis gaz kelebedi konum sen-
sorU acgisl

Gaz kelebegi konum sensori
acisini ayarlayin.
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Belirti

Olasi neden

islemler

Arizall hava emme sistemi

Hava emme sistemini kontrol
edin. Arizali pargalari onarin
veya degistirin.

Tikali vakum hortumu

Vakum hortumunu temizleyin.

Vakum hortumunda ¢atlak veya
hasar

Vakum hortumunu degistirin.

Hasarli karburator baglantisi

Karburator baglantisini degisti-
rin.

Gevsemis karburator baglantisi

Karburator baglanti civatalarini
belirtilen torkla sikin.

Tikall hava filtresi elemani

Hava filtresi elemanini temizle-
yin veya degistirin.

Motorda asin guriiltii

Belirti

Olasi neden

islemler

Piston ¢evresinde gurdlti

Asinmis veya hasarli piston
segmani

Pistonu ve segmanlar takim
olarak degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
piston

Pistonu ve segmanlari takim
olarak degistirin.

Asinmis piston (piston deligi)

Pistonu ve piston pimini set
olarak degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
piston pimi

Piston pimini degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
silindir deligi

Silindiri, pistonu ve segmanlari
takim olarak degistirin.

Piston kafasinda ve yanma
odasinda karbon birikmesi

Piston kafasini ve yanma oda-
sini temizleyin.

Krank mili gevresinde gurilti

Asinmis veya hasar gormus
krank mili muylusu veya krank
pimi

Krank milini degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
blylk ug yatak

Buyuk ug yatagi degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
krank mili muylu yatagi

Krank mili muylusu yatagini
degistirin.

Asinmis veya hasar gormus
dengeleyici mil muylu yatagi

Denge mili muylu yatagini
degistirin.

7-5




SORUN GIDERME

DEBRIiYAJ, SORUN GIDERME
Manuel debriyaj

Belirti

Olasi neden

islemler

Debriyajin kaymasi

Yanlis takilmis debriyaj

Debriyaji tekrar monte edin.

Yanlig ayarlanmis debriyaj teli

Debriyaj kolunun boglugunu
ayarlayn.

Gevsek debriyaj yayi

Debriyaj yayi civatalarini belirti-
len torkla sikin.

Ozelligini yitirmis debriyaj yayi

Debriyaj yaylarini set olarak
degistirin.

Egilmis baski plakasi

Baski plakasini degistirin.

Asinmis surtiinme plakasi

Surtinme plakalarini set olarak
degistirin.

Egilmis veya asinmis debriyaj
plakasi

Debriyaj plakalarini set olarak
degistirin.

Yanlig yag seviyesi

Motor yagi seviyesini belirtilen
seviyeye ayarlayin.

Yanlis yag viskozitesi (duisuk)

Tavsiye edilen motor yagiyla
degistirin.

Bozuk yag

Tavsiye edilen motor yagiyla
degistirin.

Debriyaj surukleniyor

Arizali debriyaj yayi

Debriyaj yaylarini set olarak
degistirin.

Egilmis baski plakasi

Baski plakasini degistirin.

Sismis surtinme plakasi

Surtinme plakalarini set olarak
degistirin.

BuklImuUs debriyaj plakasi

Debriyaj plakalarini set olarak
degistirin.

Bukllmis cekme gubugu (dis
cekme tipi)

Cekme gubugunu degistirin.

Asinmis cekme cubugdu disi (dis
cekme tipi)

Cekme kolunu ve ¢ekme kolu
milini takim olarak degistirin.

BuklIimas itme ¢ubugdu (igten
itmeli tip)

itme cubugunu degistirin.

Hasarli veya asinmis debriyaj
gObegi

Debriyaj ayakhgini degistirin.

Sikismis debriyaj muhafazasi
burcu

Debriyaj muhafazasini degisti-
rin.

Yanlis takilmis gekme kolu

Takmadan dnce ¢ekme kolun-
daki eslesme isaretini hizalayin.

Yanlig yag seviyesi

Motor yagi seviyesini belirtilen
seviyeye ayarlayin.

Yanlis yag viskozitesi (ylksek)

Tavsiye edilen motor yagiyla
degistirin.

Bozuk yag

Tavsiye edilen motor yagiyla
degistirin.
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Belirti

Olasi neden

islemler

Debriyaj gurultisi

Hasarli veya agsinmig birincil
tahrik diglisi

Ana tahrik diglisini veya krank
milini ve debriyaj muhafazasini
set olarak degistirin.

Gevsek debriyaj gbbegi somu-
nu

Debriyaj gdbegi somununu
belirtilen torkla sikin.

Ozelligini kaybetmis debriyaj
damperi

Debriyaj muhafazasini degisti-
rin.

Asinmis debriyaj muhafazasi
yatagi

Debriyaj muhafazasi yatagini
degistirin.

Asinmis baski plakasi yatagi

Baski plakasi yatagini degisti-
rin.

SANZIMAN, SORUN GIDERME

Belirti

Olasi neden

islemler

Vites degistirmek zor veya
imkansiz

Debriyaj surukleniyor

“Debriyaj surtinmesi” konusuna
bakin.

Yanlis ayarlanmis vites rotu

Vites cubugu montaj uzunlugu-
nu ayarlayin.

Bukllmas vites mili

Vites milini degistirin.

Vites tamburu kanalinda yaban-
Cl nesne

Vites degistirme tamburu kana-
lindaki yabanci cismi ¢ikarin.

Hasarl vites tamburu

Vites tamburunu degistirin.

Sikismis vites catal

Vites catall ve vites ¢atall kilavuz
gubugunu set olarak degistirin.

Bukulmus vites catali kilavuz
cubugu

Vites ¢atali kilavuz gubugunu
degistirin.

Sanziman diglileri arasinda
yabanci nesne

Sanziman dislileri arasindan
yabanci cisimleri gikarin.

Sikismis sanziman dislisi

Sikisan digliyi ve aksi takim
olarak degigtirin.

Yanlis takilmig sanziman

Sanziman aksi grubunu tekrar
takin.

Vitesin atmasi

Yanlis vites pedall konumu

Vites pedall konumunu ayarlayin.

Yanls dondurtimus stoper kolu

Stoper kol yayini degistirin.

BUkUlmas veya aginmis vites catall

Vites catalini degistirin.

Vites tamburu yanlis eksenel
boslugu

Vites tamburunu degistirin.

Asinmis vites tamburu kanali

Vites tamburunu degistirin.

Asinmis sanziman dislisi tutu-
cusu

Sanziman dislisini degistirin.

Sanziman gurdltisi

Hasarll veya asinmis sanziman
dislisi

Sanziman diglisini degistirin.

Asinmis ana aks kamasi

Ana aksi degigtirin.

Asinmis tahrik aksi kamasi

Tahrik aksini degistirin.

Asinmis rulman

Rulmani degistirin.
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SOGUTMA SiSTEMi, SORUN GIDERME

Belirti

Olasi neden

islemler

Hararet

Piston kafasinda ve yanma
odasinda karbon birikmesi

Piston kafasini ve yanma oda-
sini temizleyin.

Tikall motor sogutma suyu
kanallari

Motor sogutma suyu kanallarini
kontrol edin ve temizleyin.

Hasarli veya sizdiran radyator

Radyatoru degistirin.

Arizali radyatér kapagi

Radyator kapagini degistirin.

Tikali radyator kanadi

Radyator kanadini temizleyin.

BlUkulmus veya hasarli radyator
kanatgigi

Radyator kanadini onarin veya
radyatori degistirin.

Hasarli veya arizali devridaim
pompasi

Devridaim pompasini degistirin.

Hasarli hortumlar veya borular

Hortumu veya boruyu degistirin.

Yanlig baglanmis hortumlar
veya borular

Hortumlari ve borulari uygun
sekilde baglayin.

Tikali hava filtresi elemani

Hava filtresi elemanini temizle-
yin veya degistirin.

Frenin surtklenmesi

Fren sistemini kontrol edin ve
gerekirse arizall pargalari ona-
rin veya degistirin.

Hatali buji boslugu

Belirtilen buji bogluguna ayar-
layin.

Hatali buji 1s1 araligi

Bujiyi belirtilen tipte yenisiyle
degistirin.

Devridaim pompasindan gelen
gurdlta

Su pompasi muhafazasi kapagi
ile pervane arasinda temas

Devridaim pompasini sokin ve
arizah parcalari degistirin.

Asinmis su pompasi muhafaza-
sI yatagi

Su pompasi muhafazasi yatagi-
ni degistirin.
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FREN, SORUN GIDERME

Belirti

Olasi neden

islemler

Disk frende zayif performans

Asinmis fren balatasi

Fren balatalarini takim halinde
degistirin.

Asinmis veya kaymis fren diski

Fren diskini degistirin.

Hidrolik fren sisteminde hava

Hidrolik fren sistemi havasini
alin.

Fren hidroligi sizintisi

Hidrolik fren sistemini kontrol
edin ve gerekirse arizall parca-
lari onarin veya degistirin.

Yanlis fren hidroligi seviyesi
(dUstk)

Belirtilen seviyeye kadar fren
hidroligi ekleyin.

Sikismis fren kaliperi pistonu

Kaliper piston contasini degis-
tirin.

Sikismis fren kaliperi ve surgu
pimi

Kaliper surgl pimini yaglayin.

Gevsek rakor civatasi

Rakor civatasini belirtilen tork
degerine sikin.

Hasarli fren hortumu ve fren
borusu

Fren hortumunu ve fren borusu-
nu degigtirin.

Fren diski veya fren balatasi
Uzerindeki yag veya gres

Fren diskini veya fren balatasini
temizleyin.

Fren kolu veya fren pedali mi-
linde yetersiz yaglanma

Fren kolunu veya fren pedali
pivotunu yaglayin.

SUSPANSIYON, SORUN GIDERME

Belirti Olasi neden islemler

Bikiilmus veya hasarli i¢ boru | i¢ boruyu degistirin.
BukulmuUs veya hasarli dis boru | Dis boruyu degistirin.
Hasarli veya agsinmis kayar S
metal parca Kayar metal parcayi degistirin.
Bukulvmug veya hasarli damper Amortisor cubugunu degistirin.
cubugu
Bukulmus tekerlek aksi Tekerlek aksini degistirin.

. L o Tavsiye edilen catal yagiyla

On catal sert Yanlis yag viskozitesi (ylksek) degistirin.

Yanlis yag seviyesi (yuksek)

Belirtilen yag seviyesine ayar-
layin.

Yanlis ayarlanmig yay 6n yuki
(sert)

Yay 6n yukunun ayarlanmasi.

Yanlis ayarlanmig yaylanma
sOnumlemesi (sert)

Yaylanma sénimlemesini ayar-
layin.

Yanlis ayarlanmis sikistirma
sOnumlemesi (sert)

Sikistirma séniimlemesini
ayarlayn.




SORUN GIDERME

Belirti

Olasi neden

islemler

On gatal yumusaktir

Ozelligini kaybetmis veya kirik
catal yayi

Catal yayini degistirin.

Yanlis yag viskozitesi (duisuk)

Tavsiye edilen ¢atal yagiyla
degistirin.

Yanlis yag seviyesi (dusuk)

Belirtilen yag seviyesine ayar-
layin.

Yanlis ayarlanmis yay 6n yuki
(yumusak)

Yay 6n yukUnun ayarlanmasi.

Yanlis ayarlanmig yaylanma
sOnumlemesi (yumusak)

Yaylanma sonumlemesini ayar-
layin.

Yanlis ayarlanmis sikistirma
sonimlemesi (yumusak)

Sikistirma séniimlemesini
ayarlayin.

On cataldan yag sizintisi

Bukllmuas, hasar gérmus veya
asinmis i¢ boru

ic boruyu degistirin.

Catlak veya hasarl dis boru

Dis boruyu degistirin.

Yanlis bir sekilde takiimig yag
kecesi

Yag kecesini degistirin.

Hasarli yag kegesi dudagi

Yag kegesini degistirin.

Yanlig yag seviyesi (yuksek)

Belirtilen yag seviyesine ayar-
layin.

Gevsek damper ¢cubugu grubu
civatasi

Sonumleme ¢ubugu grubu ci-
vatasini belirtilen torkla sikin.

Hasarli damper gubugu grubu
civatasi bakir pulu

Sonumleme ¢ubugu grubu civa-
tasi bakir rondelasini degistirin.

Catlamis ya da hasar gérmus
kapak civatasi O-ring’i

Kapak civatasi O-halkasini
degistirin.

Arka sUspansiyon sert

Egilmis veya hasar gérmus
arka amortisér cubugu

Arka amortisoérl degistirin.

Bukulmus salincak pivot mili

Salincak pivot milini degistirin.

Hasarli veya asinmis salincak
yatagi veya burcu

Salincak yatagini veya burcunu
degistirin.

Hasarli veya asinmis iletme
kolu yatagi

letme kolu yatagini degistirin.

Hasarli veya asinmig baglanti
kolu yatagi

Baglanti kolu yatagini degistirin.

Yanlis ayarlanmis arka amorti-
sOr yay! 6n yuku (sert)

Yay 6n yukunun ayarlanmasi.

Yanlis ayarlanmis arka amor-
tisér yaylanma sénimlemesi
(sert)

Yaylanma sonimlemesini ayar-
layin.

Yanlig ayarlanmis arka amor-
tisor sikistirma sénimlemesi
(sert)

Sikistirma sénimlemesini
ayarlayin.
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Belirti

Olasi neden

islemler

Arka suspansiyon yumusak

Arka amortisdrden yag sizintisi

Arka amortisorl degistirin.

Arka amortisérden gaz kacagi

Arka amortisori degistirin.

Ozelligini kaybetmis veya ha-
sarli arka amortisor yayi

Arka amortisorl degistirin.

Yanlis ayarlanmig arka amorti-
sOr yay! 6n yukl (yumusak)

Yay 6n yukunun ayarlanmasi.

Yanlig ayarlanmis arka amor-
tisér yaylanma sénimlemesi
(yumusak)

Yaylanma sonumlemesini ayar-
layin.

Yanlis ayarlanmis arka amor-
tisor sikistirma sénimlemesi
(yumusak)

Sikistirma séniimlemesini
ayarlayin.

Arka amortisdrden yag sizintisi

Bukulmuas, hasarli veya asinmis
arka amortisor cubugu

Arka amortisorl degistirin.

Hasarli yag kegesi dudagi

Arka amortisori degistirin.

GiDON/KULLANIM, SORUN GIDERME

Belirti

Olasi neden

islemler

Gidon sallanmasi

Gevsemis gidon halkasi somu-
nu

Gidon halka somunu belirtilen
torkla sikin.

Asinmis rulman veya rulman bi-
lezigi

Rulmani ve rulman bilezigini set
olarak degistirin.

Blukulmus 6n catal

On catali onarin veya degistirin.

Bukulmus on tekerlek aksi

On tekerlek aksini degistirin.

Yanlis lastik basinci

Belirtilen lastik basincina ayar-
layin.

Asinmig, deforme olmus veya
yanlis ebatta lastik

Lastigi degigtirin.

Agir direksiyon

Gidon halka somun ¢ok siki si-
kilmis.

Gidon halka somunu belirtilen
torkla sikin.

Bukulmus alt braket

Alt braketi degistirin.

Kirik rulman veya rulman bilezi-
o]

Rulmani ve rulman bilezigini set
olarak degistirin.

Yanlis lastik basinci

Belirtilen lastik basincina ayar-
layin.

On tekerlekte titresim

Gevsek teller

Telleri sikin ve salgiy ayarlayin.

Hasarli veya asinmis tekerlek
rulmani

Tekerlek rulmanini degistirin.

Asinmig, deforme olmus veya
yanlis ebatta lastik

Lastigi degigtirin.

Gevsek tekerlek aksi veya te-
kerlek aks somunu

Tekerlek aksini veya tekerlek
aks somununu belirtilen torkla
sikin.

Gevsek tekerlek aksi sikistirma
civatasi

Sag aks sikma civatasini belirti-
len torka kadar sikin.

Yanlig 6n ¢atal yag seviyesi

Belirtilen 6n catal yag seviyesi-
ne ayarlayin.
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Belirti

Olasi neden

islemler

Arka tekerlekte titresim

Gevsek teller

Telleri sikin ve salgiy ayarlayin.

Hasarli veya asinmis tekerlek
rulmani

Tekerlek rulmanini degistirin.

Asinmis, deforme olmus veya
yanlis ebatta lastik

Lastigi degistirin.

Gevsek tekerlek aks somunu

Tekerlek aks somununu belirti-
len torkla sikin.

Gevsek salincak pivot mili

Salincak pivot somununu belirti-
len torka sikin.

Bukldlmls ya da hasar gérmus
salincak kolu

Salincak yatagini degistirin.

Hasarli veya asinmis salincak
yatagi veya burcu

Salincak yatagini veya burcunu
degistirin.
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MOTOR

KARBURATOR AYARI

* Yakitin roli motoru sogutmak, ve 2 zamanli
motor olmasi durumunda, gig¢ Uretimine ek
olarak motoru yaglamaktir. Buna gore, hava
ve yakit karisimi ¢ok fakirse, anormal yanma
olusacak, ve motorun tutukluk yapmasina yol
acacaktir. Karisim ¢ok zenginse, bujiler yagla
Islanacaktir, bu nedenle motoru tam randi-
manli ¢alistirmak imkansiz olacak veya daha
da kotusu motor bayilacaktir.

* Motorun gerektirdigi hava-yakit karisiminin
zenginlik ginuan atmosferik kosullara gore de-
gisecektir ve bu nedenle, karburatorin ayari
atmosferik kogullara (hava basinci, nem ve
sicaklik) uygun olmalidir.

e Son olarak, strtctnin kendisi motosikletinin
kosullarini kontrol etmek igin (motorun hiz ol-
masil, yol yuzeyi kosullari) ve bujinin/bujilerin
renk degisimi icin bir test strlist yapmalidir.
Bunlari géz énlnde tuttuktan sonra, en mim-
kiin karbUratér ayarini segcmelidir.

iPUuCU
Ayarlarin, atmosferik kosullarin, yol yizeyi du-
rumunun, tur sdresinin, vb. not edilmesi tavsiye
olunur, bu sayede bu not gelecek icin faydall bir
referans olarak kullanilabilir.

ATMOSFERIK KOSULLAR VE KAR-

BURATOR AYARLARI
Hava Hava
Nem basinci | Karigim | Ayar
sicak.
(rakim)
Yiiksek | Yiksek | DUtk | Daha | Daha
(yuksek) | zengin fakir
. . - Yiksek Daha Daha
Diglk | Dustk | i) | fakir | zengin

Hava yogunlugu (yani havadaki oksijen kon-

santrasyonu), hava/yakit karisiminin zenginligi-

ni veya zayifigini belirler. Bu nedenle karisim

ayarlari icin yukaridaki tabloya bakin.

Su sekilde:

» Daha yuksek sicaklik, havayi genlestirir ve
sonug olarak hava yogunlugunu azaltir.

* YUksek nem ayni hava iginde ¢ok fazla su bu-
hari nedeniyle havadaki oksijeni azaltir.

» Daha dusuk atmosferik basing (yuksek ra-
kimda) havanin yogunlugunu azaltir.
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TEST SURUSU

Motoru Isittiktan sonra standart tip karburator(-
ler) ve buiji(ler) donatiimig, iki veya Ug¢ tur surin
ve motorun duzgun g¢alismasini ve bujinin(lerin)
renk degisimini kontrol edin.

Renk solmasi Bujinin durumu

izolatér kuru ve rengi
Normal . )

kahverengiye donmus

ok yanmis (gok |1 ater beyazimsi.

fakir)
Yagli (gok zengin) | izolatér isli ve islak.
A. Normal

B. Cok yanmis (¢ok fakir)
C. Yagh (¢cok zengin)



AYAR PARGALARININ GAZ VALFi
AGILMASINA ETKILERI
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Kapali
Tam acgik
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Pilot hava vidasi
Pilot jet

Jet ignesi

Dz kismin ¢api
Klips konumu
Gaz kelebegi
Ana jet
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ANA JET AYARI

3/4—-4/4 gaz kelebegi ile hava-yakit karigimin
zenginligi ana jetin “1” degigstiriimesi ile ayarla-
nabilir.

Standart ana jeti #160

*#162

* AUS/NZL/ZAF igin

1. Buji gok sicak

Standarttan daha ylksek kalibrasyon nu-
marasi olan bir ana jet segin. (Zenginlestir-
mek igin)

Buiji 1slak.

Standarttan daha disuk kalibrasyon numa-
rasi olan bir ana jet segin. (Daha fakirlestir-
mek icin)

POWER JETIN AYARLANMASI

8500 d/dk altindaki hava-yakit karigiminin 1/2 ila
tam gaz kelebegi arasindaki zenginligi, power
jetin “1” degistiriimesiyle ayarlanabilir. Daha
blylk boyutlu jet daha zengin bir karisimla, ve
daha kuguk boyutlu jet de daha fakir bir karisim-
la sonugclanir.

| Standart power jet | #35

PILOT HAVA VIDASI AYARI

Gaz tamamen kapaliyla 1/8 acik arasi hava-ya-
kit karisimin zenginligi pilot hava vidasinin “1”
doéndurdlmesi ile ayarlanabilir.

Pilot hava vidasinin déndurtlmesi karisimin di-
stk hizlarda zenginlesmesini saglayacak, gev-
setilmesi ise zayiflatacaktir.

Standart pilot hava
vidasi ayari

* AUS/NZL/ZAF igin

2-5/8 tur gevsetme
*1-3/4 tur gevsetme
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PiLOT JET AYARI

Gaz tamamen kapaliyla 1/2 agik arasi hava-ya-
kit karisimin zenginligi pilot jetin “1” dondurul-
mesi ile ayarlanabilir. Pilot jeti, pilot hava vidasi
ile tek basina ayarlanamadigi zaman degistirilir.
Daha buyuk boyutlu jet daha zengin bir karigim-
la dUsuk hizlarda ve daha kuglik boyutlu jet de
daha fakir bir karisimla sonugclanir.

Standart pilot jeti #15

#62

*AUS/NZL/ZAF igin

JET IGNESI AYARI

YZ125de kullanilan karbUratorlerde , ana meme

sokulemez tiptedir, bu nedenle degistirilemez.

Bu nedenle, karburatorin ayari jet ignesinin de-

distirilmesini gerektirir.

1. Ayni koniklik agisina sahip jet ignesi ayarla-
ma parcalari, farkli diiz kisim ¢aplarinda ve
farkh koniklik baslangi¢c konumlarinda mev-
cuttur.

NYDF

Standart jet ignesi *NYCF

* AUS/NZL/ZAF igin
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NYEF

. DGz kisim ¢apindaki fark
. Koniklik baslangi¢ konumundaki fark

vy}

Diz kismin ¢api

Koniklik baglangi¢ konumu
Zengin

Fakir

oo oo

2. Jetignesi degisikliginin etkileri (referans)

* DUz kismin ¢api
Duz kismin ¢apindaki degisiklik gaz kelebe-
ginin 1/8 ila 1/4 arasi acikliginda hava yakit
karisimi ayarlar.

» Koniklik baslangi¢ konumu
Koniklik baslangic konumundaki degisik-
lik klips konumunu 0,5 kanal degistirmekle
ayni etkiyi yapar.
Ornek:
NYDF-3. kanalla ilgili olarak 0,5 kanal daha
fakir olmasi durumunda, NYEF-3. kanali se-

gin.
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A. NYDF-3. kanalla ilgili 0,5 kanal daha fakir ol-
masi durumunda.
a. 0,5 kanal fark

JET IGNESI OLUK KONUMUNUN AYARI
Motorun orta hizlarda sorunsuz calismasi igin,
jet ignesi “1” ayarlanmalidir. Orta hizda karisim
¢cok zengin veya cok fakir olursa, diizensiz mo-
tor galismasi ve zayif hizlanma meydana gelir.
Karigsimin zengin olup olmadigdini buji vasitasiyla
belirlemek zordur, bu nedenle, bunu belirlemek
sizin motorun gergek calismasi ile ilgili sizin his-
setiklerinizden yorumlanmahdir.

Standart klips
konumu

2 numarali oluk
*3 numarali oluk

* AUS/NZL/ZAF igin

1. Orta hizlarda ¢ok zengin
Motorun pUrizlU galismasi hissedilir ve mo-
tor duzgun hizlanmayacaktir.
Bu durumda, jet ignesini bir kanal yukari-
ya alin ve karisimin fakirlesmesi icin igneyi
asaglya hareket ettirin.

2. Orta hizlarda c¢ok fakir
Motor zorlukla hava alir ve ¢abucak hizlan-
mak.
Bu durumda, jet ignesini bir kanal asagi alin
ve karisimi zenginlestirmek icin igneyi yu-
kariya hareket ettirin.

o b

GAZ KELEBEGININ AGIKLIGI ILE OLAN
iLISKisSi

Karburator ana sisteminden gegen yakit akisi
ana jet tarafindan kontrol edilir ve ardindan, ana
meme ve jet ignesi arasindaki alanda daha ileri
seviyede regule edilir. Yakit akisi ve gaz kelebegi
acikhgi arasindaki iliski Uzerine, yakit akisi, 1/8
ila 1/4 gaz kelebegi acikligi civarinda jet ignesi
duz kismi gapiyla ilgiliyken, yaklasik 1/4 ila 1/1
gaz kelebegi acikligi koniklik baglangi¢ konumu
ve klips konumuna ile ilgilidir.

Bu nedenle, yakit akisi gaz acgikhginin her asa-
masinda jet ignesi diz kisminin ¢api, koniklik
baslangi¢c konumu ve klips konumunun kombi-
nasyonu ile dengelenir.

e
® @ @ @
Ornek:
NYDF-3 ———— NYDG-3
--------- NYDF-4 —--—-— NYCF-3

A. Fakir (daha buyuk cap)
B. Zengin (daha kuglk ¢ap)

1/8 gaz
1/4 gaz
1/2 gaz
1/1 gaz

PoON=

a. Ana boru
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KARBURATOR AYAR PARCALARI

Parca adi Ebat | Pargca numarasi
Anajet  Zengin |#175 |4MX-14943-42
#172 | 4AMX-14943-92
#170 | 4MX-14943-41
#168 | 4MX-14943-91
#165 | 4MX-14943-40
*(STD) #162 | 4MX-14943-90
(STD) #160 | 4MX-14943-39
#158 | 4MX-14943-89
#155 |4MX-14943-38
#152 | 4MX-14943-88
#150 | 4MX-14943-37
Fakir #148 | 4MX-14943-87
Pilotjet  Zengin | #80 B4X-14948-19
#78 B4X-14948-18
(STD) #75 B4X-14948-17
#72 B4X-14948-16
#70 B4X-14948-15
#68 B4X-14948-14
#65 B4X-14948-13
*(STD) #62 4MX-14948-12
#60 4MX-14948-11
#58 4MX-14948-10
#55 4MX-14948-09
#52 4MX-14948-08
Fakir #50 4MX-14948-07

8-5

Parca adi Ebat | Parca numarasi
Jetignesi Zengin | NYFD | B4X-14916-FD
NYCD | B4X-14916-CD

NYDD | B4X-14916-DD

NYED | B4X-14916-ED

NYFE | B4X-14916-FE

NYCE | B4X-14916-CE

NYDE | B4X-14916-DE

NYEE | B4X-14916-EE

NYFF | B4X-14916-FF

*(STD) | NYCF | B4X-14916-CF
(STD) | NYDF | B4X-14916-DF
NYEF | B4X-14916-EF

NYFG | B4X-14916-FG

NYCG | B4X-14916-CG

NYDG | B4X-14916-DG

NYEG | B4X-14916-EG

NYFH | B4X-14916-FH

NYCH | B4X-14916-CH

NYDH | B4X-14916-DH

Fakir| NYEH | B4X-14916-EH

Glg Jeti  Zengin | #60 4JT-1494F-11
#55 4JT-1494F-09

#50 4JT-1494F-07

#45 4JT-1494F-05

(STD)| #40 4JT-1494F-03
Fakir| #35 4JT-1494F-01

* AUS/NZL/ZAF icin
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YOL DURUMU VE KARBORATOR AYARI ORNEKLERI

Genel durum Kumlu durum
10°C’nin 15-25 °C 25 °C’nin 10°C’nin 15-25 °C 25 °C’nin
(50 °F) al- | (59-77 °F) | (77 °F) Gize-| (50 °F) al- | (59-77 °F) | (77 °F) Gze-
tinda (Kig) | (llkbahar, | rinde (Yaz) | tinda (Kig) | (llkbahar, | rinde (Yaz)
Sonbahar) Sonbahar)
Ana jet A #162 #160 #155 #168 #165 #160
B #162 #162 #160 #165 #165 #162
C #162 #160 #158 #168 #165 #162
Jetignesi A NYDE-2 NYDF-2 NYDG-2 NYDE-2 NYDF-2 NYDG-2
B NYCF-3 NYCF-3 NYDF-3 NYCF-3 NYCF-3 NYDF-3
C NYDE-2 NYDF-2 NYEG-2 NYDE-2 NYDF-2 NYEG-2
Pilot jet A #75 #75 #75 #75 #75 #75
B #65 #62 #65 #65 #65 #65
C #75 #75 #78 #75 #75 #78
Pilot hava vidasi A 0 0 0 0 0 0
B 0 0 0 -1/4 0 0
C -1/8 0 0 -1/8 0 0
Power jet #35 #35 #35 #35 #35 #35

A. AUS/NZL/ZAF/CAN hari¢
B. AUS/NZL/ZAF igin

C. CANigin
iPUCU

Optimum pilot hava vidasi ayari, ayni vidanin fabn:ika geri dondurme sayisina tabloda verilen gerekli
herhangi bir degerin eklenmesi ile elde edilebilir. Ornegin, eski fabrika sayisi “1” ise, tabloda secilen
degere “1” ekleyin.

BELIRTILERE BAGLI KARBURATOR AYARI ORNEKLERI

Belirti

Ayar

Kontrol

* Tam gazda

Yuksek hizda bayiima

*Zor hava alma

Kesme sesi

Beyazimsi buiji

Fakir karisim

Ana jet kalibrasyon numarasini
artirin (Adim adim)

* Bujinin renginin degismesi —
Ten rengi ise iyi durumdadir.
» Duzeltilemezse:
Tikall samandira valfi yatagi
Tikal yakit hortumu
Tikal yakit muslugu

» Tam gazda

Hiz alma duraklari

Yavas hizlanma

Geg tepki
3

isli buiji

Zengin karisimAna jet kalibras-
yon numarasini disirin (Adim
adim)

* Yaris durumunda azicik bir ka-
risim zenginlestirmesi motor so-
rununu azaltir

 Bujinin renginin degismesi —
Ten rengi ise iyi durumdadir.
* Dlzeltilemezse:
Tikall hava filtresi
Yakit karburatérden tasiyor
Takali ana gegit veya tikali
filtre

8-6
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Belirti Ayar Kontrol
Fakir karigim Jet ignesi klips konumunu indirin. (1 kanal
asag) ; Daha fakir
Zengin karisim Jet ignesi klips konumunu yukseltin. (1 kanal 3 7 3 A
yukari) ‘51 (Standart)
* 1/4-3/4 gaz *Zor hava | Jet ignesi klips konumunu indirin. (1 kanal \Y
alma asag) Daha zengin
Hiz eksikligi
6
* 1/4-1/2 gaz Jet ignesi klips konumunu yukseltin. (1 1. Kanal 1
Yavas hizlanma kanal yukart) 2. Kanal 2
Beyaz duman 3. Kanal 3
Zayif hizlanma 4. Kanal 4
5. Kanal 5
6. Jetignesi
7. Klips

Klips konumu, Uzerine Kklipsin
takildigi jet ignesi olugudur. Po-
zisyonlar Ustten numaralandirilir.
Klips konumundaki degisiklik (1
kanal) etkili ise, 0,5 klips konumu
farki yaratacak baska bir jet ig-
nesini deneyin.

* 1/4 gaza kadar kapali
*Zor hava alma
Yavaslama

Daha kuguk ¢api olan jet ignesi kullanin

* 1/4 gaza kadar kapali
Zayif hizlanma
Beyaz duman

Daha blylk ¢api olan jet ignesi kullanin

» Dusuk hizlarda karar-
siz
Vuruntu sesi

Jet ignesi klips konumunu indirin. (1 kanal

asagi)
Pilot hava vidasini sikin.

Son derece distk hizda
zayif tepki

Pilot jet kalibrasyon numarasini disurun.
Pilot hava vidasini gevsetin.
Etkisi olmazsa, yukaridaki islemleri geri alin.

Sirdklenen fren
Karbilratérden tasma

Dustk ila orta hizlar
arasinda zayif tepki

Jet ignesi klips konumunu yukseltin.
Etkisi olmazsa, yukaridaki islemleri geri alin.

Gaz kelebegi aniden
acildiginda zayif tepki

Ayarlarin timunu kontrol edin

Daha disUk kalibrasyon numarali ana jet
kullanin.

Jet ignesi klips konumunu yikseltin. (1
kanal yukart)

Etkisi olmazsa, yukaridaki islemleri geri alin.

Hava filtresinde kirlenme olup
olmadigini kontrol edin.

ZayIf motor galismasi

Pilot hava vidasini sikin.

Gaz kelebeginin ¢alismasini kont-
rol edin.

* isaretli: Zor hava alma durumunda, karburatér havalandirma hortumunun tikali olup olmadigini kont-

rol edin.

Bu sadece bir 6rnek igin alinmalidir. Motorun ¢alisma sartlari ve bujinin renk degdistirmesi kontrol eder-
ken karburatérin ayarlamak gerekir.
Normal olarak, karburatoriin ayarlanmasi, ana jet, jet ignesi klips konumu (0,5 farkli olan dahil) pilot jeti
ve pilot hava vidasi ile yapilir. Yapilan ayar sonucu hala memnuniyet verici degilse, jet ignesinin diz
kismi gapinin degistirilmesini tavsiye ederiz.

8-7



MOTOR

BUJILERIN ISITMA ARALIGININ
DEGISTIRILMESI

Bujilerin renk degisikliginden yola gikarak, uy-
gunsuz bulunursa, asagidaki iki ydntemle dizel-
tilebilir; karbUrator ayarlarini ve buiji 1s1 araligini
degistirme.

Standart buji BRIEVX

(direng tipi)

* Prensip olarak, standart i1s1 araligindaki buji-
lerin kullaniimasi tavsiye edilir, ve bujinin renk
degistirmesine bakarak, karburatér ayarlarini
degistirin.

* Ana jet kalibrasyon numarasinin +30 degis-
tirmek gerekiyorsa, bujilerin 1s1 araligini de-
gistirmek ve uygun yeni bir ana jet se¢cmek
tavsiye edilir.

il

iPUCU

» Bujilerin renk degistirmesi kontrol edilirken,
bir surtsten hemen sonra motoru durdurup
kontrol ettiginizden emin olun.

* Yaristan kaginin.

* Bujilerin 1s1 araligini degistirirken, +1 kade-
meden daha fazla degistirmeye asla kalkis-
mayin.

» Standardin disinda bir buji kullanildiginda,
bujinin 1s1 araligini standart olana karsi kont-
rol edin ve direng tipi olup olmadigini kontrol
edin.

* Renk degistirme uygun goérindyor olsa bile,
bu buji ve kullaniimak olan yagin Ureticisine
gore biraz degisiklik gdsterebilir.

8-8
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$ASi TAHRIK VE ARKA TEKERLEK SPOKETLERINI
AYARLAMA PARCALARI

iKINCIL REDUKSIYON ORANININ

(SPROKET) SEGIimi Parga adi Tipi Parca numarasi

ikincil rediiksiyon orani = arka tekerlek I;P;:feti w» (STD)| 13T 9383813218
sproketi dig sayisi/tahrik sproketi dig sayisi Arka tekerlek spro- 17D-25447-50
o 47T
—— — keti “2
é\;( |k'3";é'9r?:'9l;'1(§;y°“ orani (STD) 17D-25448-50
’ 48T B2W-25449-00

TR s T 49T B2W-25450-00
<lkincil digli rediksiyon orani segimi icin gerek-

sinim> 50T B2W-25451-00

« Genel olarak, ikincil digli oraninin yarig pisti- 1T 17D-25452-50
nin daha uzun diz kismi igin azaltilmasi ve
bircok kose iceren kismi igin arttirilmasi ge-
rektigi sOylenir. Bununla birlikte, gercekte hiz
zeminin yaris gunundeki durumuna bagl ol-
dugundan, motosikleti yaris pistinin timu igin
ayarlamak igin alanda tur atarak emin olun.

» Gergekte, yaris pistinin timdne uygun ayar-
lar1 elde etmek ¢ok zordur ve bazi ayarlardan
vazgecmek gerekebilir. Bu nedenle, ayarlar
yarig olaninin sonu¢ Uzerinde en buyuk etki-
si olacak kismina uygun olmalidir. Boyle bir
durumda, en iyi dengeyi bulmak igin tur stre-
lerini not alarak tim yaris pistini turlayin; ar-
dindan, ikincil redlksiyon oranini belirleyin.

* Yaris pistinin motosikletin maksimum hizda
gidebilecedi uzun diz kismi varsa, motosiklet
genel olarak,motorun asiri devir yapmasini
onlemeye dikkat gdsterilerek maksimum dev-
rini diz yolun sonuna dogru gelistirebilecegi
sekilde ayarlanir.

IPUCU
Surus teknigi surlctden sirlclye degisir ve LASTIK BASINCI
motorun perfonmansi da motordan motora de- Lastik basinci yaris pisti yol yiizeyinin durumuna
gisir. Bu nedenle, baslangicta diger surdcilerin gdre ayarlanmalidir.
ayarlarini taklit etmeyin, sirug tekniginizin sevi-
yesine gore kendi ayarlarinizi segin. Standart lastik basinci
& 100 kPa (1,00 kgf/cm?, 15 psi)

* Yagmurlu, ¢camurlu, kumlu, veya kaygan ko-
sullarda, lastigin yol yuzeyi ile maksimum
temasini saglamak igin lastik basinci diusik
olmahdir.

Ayar mesafesi
@ 60-80 kPa (0.60-0.80 kgficm?, 9-12 psi)

» Tash ve sert yol kosullarinda, lastigin patla-
masini dnlemek igin lastik basinci daha yuk-
sek olmalidir.
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Ayar mesafesi
100-120 kPa (1.00-1.20 kgf/cm?,
15-18 psi)

)

ON CATAL AYARI

On gatal ayar, srticiiniin gergek bir striigte his-
sine ve yarig pisti kosullarina bagl olarak yapil-
malidir.

On catal ayar asagidaki ¢ faktori icerir:

1. Havali yay karakteristiklerinin ayarlanmasi

+ Catal yagi miktarinin degistirin.

2. Yay 6n yUkinUn ayarlanmasi

* Yayi degistirin.

3. Sonimleme kuvvetinin ayarlanmasi

* Kompresyon sonumleme kuvvetini degisti-
rin.

+ Sigrama sonumleme kuvvetini degistirin.
Yay yuke goérev yapar ve sdnimleme kuv-
veti tamponlama hareket hizi Uzerinde etki
yapar.

GATAL YAGI MIKTARININ VE OZELLIKLER-
iNiN DEGISTIRILMESI

Son darbeye yakin sénimleme karakteristigi ca-
tal yagi miktari degistirilerek degistirilebilir.

Yag miktarint 5 cm?® artis veya azaltmalarla
ayarlayin. Cok az yag miktari 6n ¢atalin tam
sigramada ses liretmesine veya siiriiciiniin
elleri veya viicudunda biraz baski hisset-
mesine neden olur. Buna karsilik, ¢cok fazla
yag miktari, hava yayi 6zelliklerinin, sonugcta
da bozulan performans ve karakteristikler-
le daha sert olma egilimine neden olacaktir.
Bu nedenle, 6n ¢atal belirtilen aralik iginde
ayarlayin.

Tavsiye edilen yag

Yamaha Siispansiyon Yagi S1
Standart yag miktari

305 cm?® (10,3 US oz, 10,8 Imp.oz)
Ayar mesafesi

285-365 cm® (9,6-12,3 US oz,

P

10,1-12,9 Imp.oz)

A
A
1
— 2
B
[kg (Ib)] — 3

Y

C [mm (in)]

A. Yag miktari degisimi ile ilgili havali amortisor
karakteristikleri

B. Yuk

C. Strok

1. Maks. yag miktari
2. Standart yag miktari
3. Min. yag miktar

DEGISTIRILDIKTEN SONRA YAYIN
AYARLANMASI
On catal ayari arka siispansiyon tarafindan ko-
laylikla etkilendiginden, 6n catali ayarlarken 6n
ve arkanin dengeli olmasi icin (konum olarak
vb.) dikkat edin.
1. Yumusak yay kullaniimasi
+ Sigcrama sonumleme kuvvetini degistirin. Bir
veya iki klik disariya dogru déndurin.
* Kompresyon sonumleme kuvvetini degisti-
rin. Bir veya iki klik ice dogru dondurun.

iPUCU
Genel olarak, yumusak bir yay yumusak bir su-
rus hissi verir. Sigrama sénimlemesi daha gug-
I0 olmaya meyillidir ve seri bosluklarda 6n c¢atal
daha derin hareket eder.

2. Sert yay kullaniimasi
+ Sigrama sénimleme kuvvetini degistirin. Bir
veya iki klik ice dogru dondurdn.
* Kompresyon sénimleme kuvvetini degisti-
rin. Bir veya iki klik disariya dogru déndu-
ran.

8-10
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iPuCu

Genel olarak, sert bir yay sert bir strls hissi
verir. Sigrama sénimlemesi daha zayif olur, ve
sonug olarak yol ylzeyiyle temas hissi eksikligi
veya gidonda titremeye neden olur.

ON CATAL AYAR PARGALARI
+ On gatal yay!

STD yay orani (N/ 4.2
mm)
Yay Tanimla-
Tipi orani nuprzra?':m ma isareti
(N/mm) (yariklar)
YUMUSAK | 3,9 |BRY-23141-00 I
4+ 4,0 |BRY-23141-10 Il
4.1 B3J-23141-10 1]
4.2 B3J-23141-20 M
4.3 B3J-23141-30 i
44 B3J-23141-40 I-I
4,5 |BR9-23141-20 I-11
4,6 |BR9-23141-30 -
4,7 |BR9-23141-40 -1
4,8 |BR9-23141-50 -1
4,9 | BR9-23141-60 -1
¥ 5,0 | BR9-23141-70 -1l
SERT 5,1 BR9-23141-80 111

iPuCcu

Tanimlama isareti (yariklar) yayin ucunda belir-
tilmistir.

ARKA SUSPANSIYON AYARI
Arka amortisor ayari, strictinin gercek bir su-
ruste hissine ve yarig pisti kosullarina bagli ola-
rak yapiimalidir.
Arka slispansiyon ayari asagidaki g faktora ice-
rir:
1. Yay 6n yukunin ayarlanmasi
* Yayin ayar uzunlugunu degistirin.
* Yayi degistirin.
2. Soénuimleme kuvvetinin ayarlanmasi

+ Sigrama sdénumleme kuvvetini degigtirin.

» Kompresyon sénimleme kuvvetini degisti-

rin.

AYAR UZUNLUGUNUN SEGILMESI
1. Arka tekerledi zeminden kaldirmak i¢cin mo-

8-11

torun altina bir sehpa veya blok yerlestirin
ve arka tekerlek aks merkezi ile arka camur-
lugun “/A\” isareti arasindaki “a” uzunlugunu
Olcln.

Sehpayi veya blogu motordan ¢ikarin ve bir
surlct motosikletin Gzerindeyken, arka te-
kerlek aks merkezi ile arka gamurlugun “A\”
isareti arasindaki batik uzunlugu “b” élgun.

Kilit somununu “1” gevsetin ve “b” uzunlu-
gundan “a@” uzunlugu cikartilarak elde edilen
standart sekli elde etmek icin ayarlayiciyi

“2” dondurerek ayar yapin.

Standart sekil
90-100 mm (3,5-3,9 ing)

2

iPUCU

» Motosiklet yeniyse ve rodajdan sonra, yayin
ilk yorulmasi vb. sebeplerle yayin ayni ayar
uzunlugu degisebilir. Bu nedenle, tekrar de-
gerlendirme yapin.

* Ayarlayiclyr ayarlayarak ve uzunluk ayarini
degistirerek standart sekil elde edilemiyor-
sa, tekrar ayar yapmak icin yayi opsiyonel bir
yayla degistirin.
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DEGISTIRILDIKTEN SONRA YAYIN AYARL-
ANMASI
Degistirmeden sonra, yayin uzunluk ayarini [ba-
sik uzunluk 90-100 mm (3,5-3,9 in¢)] yaptigi-
nizdan emin olun.
1. Yumusak yay kullaniimasi
» Daha az yay yuklu kompanze etmek ama-
clyla sigrama sonumlemesi kuvvetini azalt-
mak icin ayar yapin. Sigrama sonimlemesi
kuvveti ayarlayiciyi bir veya iki klik igeri dog-
ru déndirdlmus olarak surln ve tercihinize
gOre tekrar ayarlayin.
2. Sert yay kullaniimasi
» Daha fazla yay yuki kompanze etmek ama-
clyla sigrama sénimlemesi kuvvetini artir-
mak icin ayar yapin. Motosikleti sigrama so6-
nimlemesi kuvveti ayarlayiciy bir veya ikKi
klik igeri dogru dondurulmus olarak surin
ve tercihinize gore tekrar ayarlayin.

iPUCU
Sigcrama sonimleme kuvvetinin ayarlanmasi
kompresyon sonumleme kuvvetinde az ya da
cok bir degisikliklige neden olacaktir. Dizeltmek
icin, kompresyon sdnimleme kuvvetini azaltmak
icin ayar yapin.

Mevcut takil arka amortisorden baska bir
amortisor kullanildiginda, hatali performan-
sa neden olabileceginden toplam uzunlugu
“a” standardi agmayan bir amortis6r kul-
lanin. Toplam uzunlugu standarttan uzun
amortisor asla kullanmayin.

ARKA AMORTISOR AYAR PARGALARI
* Arka amortisor yayi “1”
[Esit hatveli ¢elik yay]

STD yay orani (N/mm) 48
. Yay Parca 1.D. isareti/
Tipi orani R
numarasi miktar
(N/mm)
5UN-22212-00 .
YUMUSAK 42 (Giimils) Kahverengi/1
5UN-22212-10 .
* 44 (Giimils) Yesil/1
46 5UN_%22:| 2-20 Kirmizi/1
(GUumds)
5UN-22212-30 .
48 (Giims) Siyah/1
o | OUN22212:401 g
(GUmds)
52 | OUN22212:30 Sari/1
(Gumds)
5UN-22212-60
4 54 (Giimiis) Pembe/1
SERT 56 SUN-22212-70 Beyaz/1
(GUmus)

Standart amortis6ér uzunlugu “a”

23

490 mm (19.29 ing)
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Yay on yuki ayar konumlari
Minimum

Yayin serbest uzunlugundan 1,5
mm (0.06 in¢) ice dondiigii ko-
num.

Standart
Yayin serbest uzunlugundan 7,0
mm (0.28 ing) ice dondiigli ko-
num.

Maksimum
Yayin serbest uzunlugundan
18,5 mm (0.73 ing) ice dondugu
konum.

iPUCU
Yay 6n yUku ayarlamasi icin, Sayfa 3-21, “ARKA
AMORTISOR GRUBUNUN AYARLANMASI”
konusuna bakin.

[Esit olmayan hatveli ¢elik yay]
Tipi Yay orani | Parga numa- | LD. isareti/
(N/mm) rasi miktar
5UN-22212-A0 .
YUMUSAK 44 (Gumds) Yesil/2
5UN-22212-B0
4+ 46 (Giimiis) Kirmizi/2
5UN-
48 22212-C0 Siyah/2
(GUmus)
5UN-
50 22212-D0 Mavi/2
(GUmus)
sp | SUN-22212.B0| o5
(GUmUs)
5UN-22212-F0
$ 54 (Giimis) Pembe/2
5UN-
SERT 56 22212-G0 Beyaz/2
(GUmus)
iPUCU

* Esit olmayan hatveli yay baslangi¢ karakteris-
tiklerinde esit hatveli yaydan daha yumusaktir
ve tam kompresyonda dibe vurmasi zordur.

» Tanimlama igareti “a” yayin ucunda belirtil-
mistir.

* Yay ozellikleri tanimlama isaretinin sayisi ren-
gine gore degisir.

B6-——C >

-

06000

[

C|

ST

* Yay 6n yukud ayar konumlari
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SUSPANSIYON AYARI (ON GATAL)

iPuCuU

+ Standart konum baz alinarak asagdidaki emarelerden birisi deneyimleniyorsa, ayni grafikte verilen
ayar prosedUrini referans alarak tekrar ayar yapin.
* Herhangi bir degisiklik yapmadan 6nce, arka amortisériin basik uzunlugunu standart sekil olan
90-100 mm (3,5-3,9 in¢) olarak ayarlayin.

Kisim
Belirti Biiyiik Orta Kiigiik Kontrol Ayarlayin
Atlama
aciklik | acikhk | aciklik
Kompresyon s6- | Sonimlemeyi azaltmak igin
nimleme kuvveti | ayarlayiciyi saatin ters yoninde
dondurin (yaklasik 2 klik).
i-nijr:g:rsae“rlt(lik \ \ \ Yag miktari Yag miktarini yaklagik 5-10 cm3
¢ (0,2-0,3 US 0z, 0,2-0,4 Imp.0z)
azaltin.
Yay Yumusak yay ile degistirin.
Ig boru Egilme, gocme, diger gdze car-
Dis boru X
pan yaralar, vb. Varsa, etkilenen
parcalari degistirin.
Tum aralikta Kaydirma metal Daha uzun kullanim igin yeni-
diizgiin olma- \/ \ \/ \/ siyle degistirin.
yan hareket Piston metali - .
Daha uzun kullanim igin yeni-
siyle degistirin.
Dugdk braket Belirtilen torkla yeniden sikin.
sikma torku
Sigrama sénum- | Séndmlemeyi azaltmak icin
. i leme kuvveti ayarlayiclyi saatin ters yoniinde
Zayitilk ha v dondiiriin (yaklasik 2 klik).
reket
Yag keceleri Yag kecgesi duvarina gres surin.
Kompresyon s6- | Sonimlemeyi artirmak igin
ndmleme kuvveti | ayarlayiciyl saat yonunde don-
Tiim aralik durdn (yaklasik 2 klik).
Irill:]d:kylcjj-ibe \ \ Yag miktari Yag miktarini yaklasik 5-10 cm3
Vurﬁq o (0,2-0,3 US 0z, 0,2-0,4 Imp.oz)
artarin.
Yay Sert yay ile degistirin.
Strok sonuna . Yag miktarini yaklagik 5 cm3
dogru sertlik v Yag miktar (0,2 US o0z, 0,2 Imp.oz) azaltin.
Strok sonuna
dogru yu- T Yag miktarini yaklasik 5 cm3
musgsak, dibe v Yag miktar (0,2 US oz, 0,2 Imp.oz) artirin.
vurma
. . | S6nimlemeyi azaltmak igin
ﬁaer:talﬂzt \ \ \ \ ﬁgmﬁzyf:v?&i ayarlayicly saatin ters yoniinde
dondurin (yaklasik 2 klik).
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Kisim
Belirti Biiyiik Orta Kiigiik Kontrol Ayarlayin
Atlama acikhik acikhik aciklik
Kompresyon s6- Sonumlemeyi artirmak igin ayar-
ndmleme kuvveti layiclyi saat yéniinde dénduiriin
(yaklasik 2 klik).
Sigrama sonumle- | Sénimlemeyi azaltmak icin ayarla-
me Kuvveti yiclyi saatin ters yoninde dondi-
Dusuk 6n, rin (yaklasik 2 klik).
durus pozisyo- N N
nunu dugtrme Arka ugla denge Bir yolcu ayaklari agik konumda
egilimi oturdugunda basiklik ayarini 95-
100 mm (3,7-3,9 in¢) olarak yapin
(daha dusuk arka durus).
Yag miktari Yag miktarini yaklasik 5 cm?® (0,2
US oz, 0,2 Imp.oz) artirin.
Kompresyon s6- Sonumlemeyi azaltmak icin ayarla-
ndmleme kuvveti yiclyi saatin ters yoninde dondi-
run (yaklasik 2 klik).
Arka ugla denge Bir yolcu ayaklari agik konumda
Goze batan 6n, oturdugunda basiklik ayarini 90-95
durus pozisyo- N N mm (3,5-3,7 ing) olarak yapin (daha
nunu dugtrme yuksek arka durus).
egilimi
Yumusak yay ile degistirin.
Yay
Yag miktarini yaklasik 5-10 cm?®
Yag miktari (0,2-0,3 US oz, 0,2-0,4 Imp.oz)

azaltin.

SUSPANSIYON AYARI (ARKA AMARTISOR)

iPUCU

» Standart konum baz alinarak asagidaki emarelerden birisi deneyimleniyorsa, ayni grafikte verilen
ayar prosedUuruni referans alarak tekrar ayar yapin.

+ Sigcrama sonumlemesini 2 klik artirarak veya azaltarak ayarlayin.

» Dusuk kompresyon sénumlemesini 1 klik artirarak veya azalarak ayarlayin.

* YUksek kompresyon sénimlemesini 1/6 tur artirarak veya azalarak ayarlayin.

dengesiz

sonimlemesi

Yay

Kisim
Belirti Biiyiik Orta Kiigiik Kontrol Ayarlayin
Atlama | ocikik | acikiik | aciklik
Sigrama sonimle- | S6nimlemeyi azaltmak icin ayarla-
me kuvveti yiclyi saatin ters yoniinde dondi-
run (yaklasik 2 klik).
Sertlik, batma- N N
ya meyilli olma Yay ayar uzunlugu | Bir yolcu ayaklari agik konumda otur-
dugunda basiklik ayarini 90-100 mm
(3,5-3,9 ing) olarak yapin.
Sigrama sonimle- | S6nimlemeyi artirmak icin ayar-
me kuvveti layiclyl saat yoniinde dénduiriin
(yaklasik 2 klik).
Slingerimsi ve \/ \/ Dusiik kompresyon | Séniimlemeyi artirmak icin ayar-

layiclyi saat yéniinde dénduiriin
(yaklasik 1 klik).

Sert yay ile degistirin.
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Kisim
Belirti Biiyiik Orta Kiigiik Kontrol Ayarlayin
Atlama acikhik acikhik aciklik
Sigrama sonumle- | Sénimlemeyi azaltmak igin ayarla-
me kuvveti yicly1 saatin ters yoéniinde déndurlin
(yaklasik 2 Klik).
Agir ve slirlk- N N Yay
lenme Yumusak yay ile degistirin.
Sigrama sonumle- | Sénimlemeyi azaltmak igin ayarla-
me kuvveti yiclyl saatin ters yontnde déndirun
(yaklasik 2 Klik).
Distk kompresyon | Sénimlemeyi artirmak icin ayarlayi-
sonUimlemesi clyl saat yoniinde dondurin (yaklasik
1 Klik).
éamyg yol kav- \ Yiksek kompres- | S6nUimlemeyi artirmak igin ayarlayi-
yon sénimlemesi | ciyl saat yoninde donduriin (yaklasik
1/6 tur).
Yay ayar uzunlugu | Bir yolcu ayaklar agik konumda otur-
dugunda basiklik ayarini 90-100 mm
(3,5-3,9 ing) olarak yapin.
Yay Yumusak yay ile degistirin.
Yuksek kompres- | Sénimlemeyi artirmak icin ayarlayi-
yon sénimlemesi | ciyl saat yoninde donduriin (yaklasik
1/6 tur).
Dibe vurma \ \ Yay ayar uzunlugu | Bir yolcu ayaklan acgik konumda otur-
dugunda basiklik ayarini 90-100 mm
(3,5-3,9 ing) olarak yapin.
Yay Sert yay ile degistirin.
Sigrama soniimle- | S6nimlemeyi artirmak igin ayarlayi-
me kuvveti clyl saat yoninde déndurin (yaklasik
Ziplama \ \ 2 klik).
Yay Yumusak yay ile degistirin.
Yiksek kompres- | Sénimlemeyi azaltmak igin ayarla-
yon sénimlemesi | yiclyi saatin ters yoniinde donduriin
(yaklasik 1/6 tur).
Sert hareket \ \ Yay ayar uzunlugu | Bir yolcu ayaklari agik konumda otur-

Yay

dugunda basiklik ayarini 90-100 mm
(3,5-3,9 ing) olarak yapin.

Yumusak yay ile degistirin.
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